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?» Procedimiento para el rizado continuo de hilos e hilados

-

de materiales termopldsticos ”

Memoria Descriptiva

Se conocen en general procedimientos para el riza-

do continuo de hilos e hllados hechos de productos termo~-
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pldsticos de polimerizacidn o de policondensacidn, en los
que los hilos o hilados se llevan continuamente a un meca-
nismo de falsa torsidn mediante un mecanismo alimentador o
conductor sin deslizemiento, pasando por un tope de torsidn;

5 un calentador y una zona de enfriamiento, y cse retiran del
mecanismo de falsa torsidn con ayuda de un descargador del
hiloe

Al poner en préctica estos procedirientos conocidos,
hasta ahora se tomaban como materia prima hilos o hilsdos pre-~
10 viamente esiirados, pués domineba la opinidn de que una ten-
sidn enérgica ejercida sobre el hilo durante el rizado o des-
pués de &1 serfa un inconveniente para el efecto de rizado.
Desde luego, tal opinidn exclufa la posibilidad de combinar
el necesario estliraje de hilos o hilados obtenidos de produc-
15 tos termopldsticos de polimerizacidn o de policondensacidn con
el rizado, por atrayente que puede ser tal combinacidn desde
un punto de vista de realizacidan técnicae.
Ahora se ha comprobado con sorpresa que la opidén sos-
tenida hasta el momento no era correcta. Un aumento de la
20 tensidn en los hilos o hilados durante el rizado, por el con-
trario, 4 a los rizos mds estabilidad y uniformidad que en
los hilos rizados como hasta ahora con menor tensidn,
En consecuencia, segin el invento, al practicar el
procedimiento citado se llevan al mecanismo de falsa torsién
25 hilos o hilados c£in estirar, y la descarga del hilo se ajus-
ta de manera gque el hilo o hilado sufra un estiraje entre el

mecanismo alimentador y el de descargae

En lo que afecta a la uniformidad del estiraje apli-
cado, segin el invento, se ha comprobado ademds gque es prefe-—
30 rible estirar los hilos antes de exponerlos al calore

Conforme a un ejemplo preferido de realizacidn del



10

15

25

30

-3 20040
procedimiento de la invencidn, en cuanto al efecto de riza-
do que interesa conseguir, la torsidn producida por el dr-
gano de felsa torsi6n, ge deja retroceder aproximadeamente has-~
ta el punto de estiraje. Tal forma de realizacidn se carac—
teriza porque los hilos comprendidos entre el alimentador y
el calentador se hacen pasar por un drgano estirador conoci-—
do, que funciona como tope de torsidn y comprende una o va-—
rias varillas.

Se supone que el efecto favorable de tal forma de rea-
lizacién puede estar relacionado con el hecho de gque el hilo,
inmediaztamente despuds del estiraje, alcanza la zona de ca-
lentsmiento en este mismo estado de tensidn, y en esa zona
puede resultar muy ventajosa una nueva igualacidn y un posi~
ble efecto secundario del estiraje a la temperatura elevada
allf reinante, mientras se produce al mismo tiempo la torsién
del hiloe

Para poner en prictica el método conforme al inven-
to, puede servir un aparato que comprende un alimentador de
hilo sin deslizamiento, un tope de torsién, un calentador,
una zona de enfriamiento, un drgano de falsa torsién y un
descargador de hilo, y en el gue vd montado un drgano esti-
rador de tal modo, con relacidn al tope de torsidn, que el
punto de estiraje, visto en la direccidn de movimiento del
hilo, no estd despuds del tope de torsidn.

Con preferencia, delante del calentador se dispone
un estirador que comprende una o més varillas, y que actda
también como tope de torsidn.

El invento, se describir€ con referencia al plano
adjunto, que muestra a modo de ejemplo dos formas de rea=
lizacién del mencionado aparato, y en el cual indican:

La figura 1, una forma de realizacidn del invento.
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La figura 2, una seccidn longitudinal de la parte
superior de un drgano de falsa torsién, que puede emplearse
en lugar del representado en la figura 1l; y

La figura 3, en perspectiva, el dispositivo de la
figura 2.

En la figura 1 designa -l- un aparato de falsa tor-
si6n, que comprende dos cilindros similares -2- y -3-, cuyas
superficies tienen forma de hiperboloides. ILos cilindros —2-=
y =3-, denominados en adelante hiperboloides, estdn montados
mituamente de modo gque se tocan segin una 1f{nea recta. Esto
es posible porque los hiperboloides, como es sabido, son ad-
lidos de revolucién engendrados por rotacidn de una linea rec-
ta en torno de un eje gue cruza dicha 1lfneae. Si el dngulo de
interseccidn se designa por ; 8 evidente que tal contacto
rectilineo entre los dos hiperboloides se obtiene colocdn-
dolos uno frente a otro, con un dngulo de -2 - entre sus
ejes respectivose

Los hiperboloides =2- y -3— vén montados sobre cjes
~4—- y =5-, que descansan en soportes rfgidos —6-, =7—, —8-
¥y =9~« Los ejes —-4= y -5- se conectan ademds a un motor, con
interposicidn de un mecanismo impulsor (no representado),
que hace girar los hiperboloides —-2- y =3~ a una velocidad
igual en direcclones opuestas, sefialadas por flechas,

Las superficies de los hiperholoides ~2- y -3 son
de una calidad de caucho resistente a la abrasidn,.

Un hile =10~ no estirado se pasa entre los hiverbo-
loides, procedente de una bobina o carrete (no dibujadae), a
velocidad constante, con ayuda de un alimentador -1l- que
comprende tres cilindros movidos a velocidad constante por
medio de un motor (no dibujado)e Despuds de salir del ali-

mentador -ll-, el hilo -10- se conduce dando una vuelta al-
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rededor de una varilla de estiraje ~12~, que se dispone li-
geramente inclinads respecto a la direccidn de movimiento del
hilo, y luego se hace pasar entre dos ruedecillas dentadas
=13- y ~14=, libremente giratorias, que engranan entre sf y
5 actdan como freno de torsi6n; a continuacién se conduce por
un tubo de calefaccidn -15-, de reducido didmetro.
El tubo ~15- es de material electrorresistente, y
estd conectado a un generador de corriente (no dibujado)
por medio de conductores -1l6- y =17—, Este tubo -15= se ha=-
10 1lla a tal distancia de los hiperboloides, gque queda todavia
una zona de aire entre estos hiperboloides y el tubo de ca-
lefaccién -15~. Después de los hiperboloides =2— y -3~ se
dispone un descargador de hilo, que comprende un cilindro
de descerga -18- con un cilindro auxiliar -19-, Desde allf;
15 el hilo =10~ se lleva a un bobinador o encanillador (no di~
bujado)e
Al desarrollar el procedimiento conforme a lz in-
venoiéh, el cilindro de descarga -18— y los hiperboloides -2-
¥ =3- se impulsen g una velocidad que supere a la del alimen-~
20 tador -ll- lo bastante para obtener el estiraje requerido de
los hilos. Asi se consigue que el hilo que no ha sido es=
tirade, sufre un estiraje al pasar por la varille -12-, mien-
tras se le aplica una falsa torsidn entre las ruedecillas den-—
tadas -13-, -14-, que actidan como tope de torsidn, y los hi-
25 perboloides -2-, -3-, Esta falsa torsidn se fija por el ca-—
lor en el tubo -15- calentado eléctricamente, a lo cual sigue
el enfriamiento en la zona de refrigeracidn que precede a los

hiperboloidese.

En la forma de realizacidn representada, los hiper-

30 boloides —2- y -3— aplican una falsa torsidn en Z & los hilos,

y ésta se suprime luego en el hilo =10~ al pasar por la zons
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comprendida entre los hiperboloides y el cilindro de des—
carga, pero se mantiene el rizado en los hilos.

Si loé hiperboloides -~2- y -3- se disponen en una
posicidn simétrica de la representada, se aplica a los hilos
una falsa torsidn en S.

Por ejemplo, para estirar y rizar un hilo hecho de
caprolactama, con un tdtulo de 30 denier, y compuesto de diez
filementes, los hiperboloides =2- y —~3~, quepor su parte me-
dia tienen un didmetro de 4,2 cme, y presentan ademds un £n-
gulo de interseccidn de 422, se hacen girar a 97C rpme ILa
velocidad de alimentacidn cel hilo -10- debe sexr entonces de
35,5 m/ﬁiﬁ., mientras que la temperatura del tubo -15-, de
30 cme de longitud, ha de mantenerse entre 160 y 1702C,

La zona de aire que sigue al tubo mide 40 ome de lon-
gitud, y la velocidad del descargador es de 106 m/min.

las distintas velocidades se ajustan de manera que
las tensiones del hilo delante y detrds de los hiperboloi-
des ~2~ ¥y =3~ sean aproximadamente igualese ZEl hilo =10~
se estira en la varilla -12-, mientras que la falsa torsidn del
hilo =10~ retrocede desde el drgano de falsa torsidn que com-—
prende los hiperboloides -2-, -3~ a las ruedecillas dentadas
13— y =14- que sirven de tope o freno de torsidn.

BEn lugar de una sola varilla de estiraje, puede apli-
carse también otro estirador conocido, que conste de dos o
méds varillase

Con el aparato descrito es posible estirar no sola-~
mente hilos hechos de poliamidas y poliésteres, y rizarlos
permancntemente a la vez, sind también otros hilos termoplds-—
ticos estirables en frio.

Un drgeno de falsa torsidn con hiperboloides como el

representado en la figura 1 sirve en particular para la falsa



10

15

20

25

30

torsidn de hilos con tensidn superior a la normal, mien—
tras que estz tensidn del hilo que pasa no aumenta en grado
considerables

Otro ejemplo de un drgano de falsa torsidn similar
se expone en las Tiguras 2 y 3

En ellas designa -20~ una base, mediante la cusl
puede fijarse el dispositivo a la armzzdn (no dibujada) de
una mdquinae La base —-20- presenta un agujero axil, en el
gue vé fijado un trozo de tubo -21-., En la parte de este
trozo de tubo —21- gque sobresale de la base —20- vén mon-~
tados dos cojinetes de bolag =22~ y =23—. Un manguito —24-
gse fija a los anillos exteriores de los cojinetes de bolas,
y el lado de fuera del manguito se construye en forma de
poleaes El extremo superior del manguito -24— forma una pes-—
tafla —-25- que presenta un conducto -26- gue llega hasta el
interior del trozo de tubo -21-,

Desde el lado superior de la pestafia —-25-, una barra
-27~ sale en dircccidn paralela &l eje del trozo de tubo
-2l=-, ¥y presenta por arriba un ojete guiahilos -28- concén—
trico al conducto —26-, Adends, un eje —-29~ se atornilla
en la barra -27-, con un pequefio rodillo -31- que gira li-
bremente sobre aquél por medio de cojinetes de bolas —=30-.
La 1fnea central del pequefio rodillo —31— corta la del tubo
—-21-, que al mismo tiempo es la lfnea central del conducto
~26—~4 PFinalwente, el rodillo =31- lleva pestafias =32~ en sus
extremos.

En el aparato ccnforme a la figura 1, puede emplear-
se este drgano de falsa torsidn en lugar del par de hiperbo-
loidese Al emplear el aparato asi modificado con relacién al
de la figura 1, despuds de pasar por el slimentador -1l-, la

varille de estiraje -12-, las ruedeclllas dentadas -13- y
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-14- y el tubo de calefaccidn -15-, todos representados

en la figura 1, el hilo se conduce por el tubo -21- gbierto
en la base —20- del aparato de falsa torsidn, y por el con—
ducto =26~ que desemboca en el mismoe. Despuds de rodear el
pequefio rodillo -31- unos 3602, el hilo -10- atraviesa el
ojete guiahilos —28~ de la barra -27-, y por dltimo, el des-
cargador —18—, =19-.

El cilindro de descarga -18- se hace girar mds rd-
pidamente que el alimentador -ll-, lo necesario para que el
hilo se estire en la varilla -12- en la medida conveniente.

Como es natural, pueden aplicarse otros aparatos de

falsa torsidén de igual modo que los aquf descritos,
—===; N O T A $ Smm——

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.-~ Procedimiento para el rizado continuo de hilos
o hilados de materiales termopldsticos de polimerizacidn o
de policondensacidn, en el gue los hilos o hilados se lle-
van de modo continuo a un drgano de falsa torsidn por medio
de un transportador sin deslizamiento, a travds de un tope
de torsidn, un calentador y una zona de enfriamiento, y se
retiran del aparato de falsa torsidn con ayuda de un des-—
cargador de hilo; caracterizado porque se emplean hilos o
hilados no estirados previamente, y la descarga del hilo se
ajusta de modo gque los hilos o hilados se estiran entre el
alimentador de hilo y el descargador.

2.~ Procedimiento segfn la reivindicacidn 1, carac-
terizado porgque los hilos se estiran antes de exponerlos al
calentamiento,

34— Procedimiento segdn la reivindicacidn 2, carac-
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terizado porgue los hilos, en el trayccto entre el alimen—
tador y el calcntador, se conducen a través de un Srgano
estirador gue funciona como tope de torsidn ¥y comprende una
o més varillas.

5 4e~ Procedimiento para el rizado continuo de hilos
e hilados de materiales termoplésticose

Esta memoria consta de nueve péginas, escritas por

una sola cartie
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