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MEMORIA DESCRIPTIYA 
p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  B E I N V E N C  I C E
en

E 8  P A #  A
. .  . ^ -p o r TEBUE a&oa

a  nombre de 8KE8I5AE 8CRBE COUPANT , en tid ad  norteacaeri- 
cana, e s ta b le c id a  en W illim an tic , C onnecticu t, Estados 
Unidos Ae America, por;

"GE APARATO DESTOHBIIÆADOR PARA DISPOSITIVOS DE 
"SUJECION ROSCADOS CON CABEZA REBAJADA*.- - . - . - * <s
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E ste in te n to  se  r e f ie r e  a herram ientas 
a to rn i l la d o re s ,  para  snjetaA ores roseados, mía p a r tic u ­
larm ente de l tip o  de cabana reb a jad a .

d isp o s it iv o s  roscad o a de an jec ián
qu.e tie n en  cabanas reba jadas o p ro v is ta s  Ae cavidades, 
a d ife re n c ia  Ae cabanas rannraAas, ban llegado  a s e r  Ae 
aso ex tensivo Aerante l a s  diñadas pasadas, debido en
gran  p a rte  a l  d e sa rro llo  A d denominado reba jo  de "P h illip s* ,
y l a  sap e ri o r i  dad demostrada de to m i l lo s  y o tro s  d isp o si­
t iv o s  de sn jec ián  de cabeza reb a jad a , p a rtio n  la m e n te en
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l a s  operaciones de fab ricac ió n  y montaje qu.e im plican 
grandes can tidades de le #  c ita d a *  d is p o s it iv o s  de su je­
ción y que d e l mismo modo im plican e l  empleo d e  destosa 
n t l la d o re e  mecánicos* E s ta  tendencia ha dado por r e s a l-  

6 tado l a  creación  de d is p o s it iv o s  de e a je d ó n  que tie n e n  
una capacidad de par mejorada sobre lo s  to m i l lo s  ra su ­
rados y s im ila re s , cuyos d isp o s it iv o s  de su jec ión  pueden 
s e r  accionados mucho más ráp id a  y  eficazm ente, y  eon mu­
cho menos p e lig ro  p a ra  l a  p ieza  de trab a jo  en l a  que se 

10 in troducen , din  embargo, l a  demanda para  aón mayor ca­
pacidad de p a r (h ab ilidad  para a p re ta r lo s  con más segu­
ridad* e s  d e c ir ,  in tro d u cid o s con mayor fu e rz a ) ,  co n ti­
nua s in tián d o se  y asá  contimáa l a  in v es tig a c ió n  en pro 
de un reb a jo  de herram ienta mejorado.

IB E l re b a jo  d e l t ip o  de " P h il l ip s "  no pue­
de aumentarse en tamaRo o penetración  más de uña pro­
porción determ inada con re la c ió n  a l  tamaRo del d isp o si­
tiv o  de su jec ió n  debido a l a s  proporciones re la tiv a *  d e l 
propio re b a jo . Es d e c ir ,  cuando ee aumenta e l tamaRo to -  

80 t a l  d e l rebaj o más de un e ie r to  punto, l a  p a r te  c e n tra l  
de l rebajo  pene tra  debajo de l a  profundidad de la  cabe­
za del d isp o s itiv o  de su jec ió n  y dentro de l váetago , debi­
l ita n d o  a e f  indebidamente e l t o m i l lo  en un punto que es  
ya e ró tic o , ee d e c ir ,  l a  unión de la  cabeza y e l  vástago .

^ O tra c a ra c te r ís t ic a  de l reba jo  d e l  P h i l l ip s
que l im ita  su u t i l id a d  ee que debido a su diseRo simé­
t r i c o ,  ce b a s ta n te  su sc e p tib le  a l  e fec to  desfavorab le
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denominado 4e "escape", e s  d e c i r ,  a l a  tendencia 4e l a  
herram ienta a t o r n i l l a d o r  a  in c l in a rs e  o bascu larse  l a ­
tera lm ente a lo  la rg o  4e cualqn iera  4e lo a  e je s  cruzados 
de l a  depresión , y  desp lazarse  a s í  d e l re b a jo , o por lo  

8 menos s a l i r s e  sufic ientem ente de an re la c ió n  c o a x il  ade­
cuada con e l  d isp o s itiv o  de su jec ió n  de mode que se  encuen­
t r a  d if ic u l ta d  su acc ion ar adecuadamente e l d ia p o s itiv e  
de su je c ió n , re sa ltan d o  de e s ta  condición un po sib le  da- 
Ro a l  d isp o s itiv o  de su jec ió n , l a  pierna de tra b a jo  o am- 

10 b e s , Los in te n to s  para  d e s a r ro l la r  un reb a jo  de " P h illip s "  
de proporciones m is anchas y  menos profundas, a  f in  de sa-^  
p e ra r  e l  e fec to  ea&ala&o eu e l  p ír ra fo  a n te r io r  dan por 
re su ltad o  un aumento en l a s  c a r a c te r í s t ic a s  de "escape" 
d e l  reb a jo , lo  que se  co n v ie rte  a s í  en un fa c to r  l ím i te ,

IB Sin embargo, e l e fe c to  de "escape" no se
l im ita  a rebajos de to m i l lo  d e l t ip o  denominado P h i l l ip s ,  
s in o  que se encuentra en mayor o menor grado a l  a t o r n i l l a r  
t o m i l lo s  que tie n e n  v a r io s  tip o s  de re b a jo s , ra n u ra s  a  
o tro s  medios de ap lica c ió n  para l a s  herram ien tas, 9e de- 

2C be a  a l  menos dos fa c to re s  que, aunque siempre p re s sâ te s , 
se han hecho de im portancia mayor debido a l  gran  enmanto 
en e l  pa r ap licado  que se  ha empleado recien tem ente . Los 
des fa c to re s  en cu es tió n  son (1) e& in e v ita b le  a ju s te  
holgado de l d e s to rn il la d o r  y re b a jo , debido a  l a s  to le -  

25 ra n c ia s  de fa b ric a c ió n , y que, tambión, es b a sta  c ie r to  
punto ind ispensable a  f in  de f a c i l i t a r  l a  en trad a  del 
d e s to rn il la d o r  en e l  reb a jo ; y (2) l a  desv iación  de l a s
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a la s  de l d e s to rn il la d o r  y l a s  paredea de la  depresión .
Beta desv iac ión , que naturalm ente t ie n e  un e fec to  más 
pronunciado cobre l a s  a la s  del d e s to rn il la d o r  que sobre la s  
paredes de l a  d ep resió n , e s  una función d e l pa r ap licad o .

6 in te rio rm en te  cuando se a to rn il la b a n  lo s  t o m i l lo s  median­
te  e l  empleo de a to rn il la d o re s  manuales c o r r ie n te s  o des­
to rn il la d o re s  mecánicos de capacidad de p a r re la tivam ente 
pequeña, e l  c ita d o  e fe c to  de desv iación  no e ra  de propor­
ciones s e r ía s .  S in embargo, con e l empleo de un mayor p a r 

l o  ap licado  por medio de d e s to rn il la d o re s  mecánicos, y p a r­
ticu larm ente  desde que ba s id o  l a  p rá c tic a ,  en muchos ca­
s o s , a p l ic a r  e l  esfuerzo f in a l  de apretam iento por medio 
de una " lla v e  de p a r" , l a  desv iación  de l a s  a la s  d e l des­
to rn illa d o r  se  ha hecho un problema s e r io ,  partica larm sn- 

18 te  puesto que a fe c ta  l a  c a r a c te r í s t ic a  an teriorm ente RMM- 
cionada de "escape",

TI a ju s te  re la tivam en te  holgado de l a  punta 
d e l d e s to rn il la d o r  en e l  rebajo  d e l to r n i l lo  agrava e l  pro­
blema de escape cu a lqu ie ra  que sea l a  forma d e l reba jo  del 

80 t o r n i l l o , y como s e  ha mencionado an terio rm en te , dicho 
a ju s te  holgado es  in e v ita b le  en l a  p rá c tic a  com ercial. 
Además, l a  tendencia en e l  d e sa rro llo  del reb a jo  d e l t o r ­
n i l lo  ha sido hacia  reb a jo s  manos y menos profundos. Cual­
q u ie r  re b a jo , s i  e s  su fic ien tem en te  prodiando, e lim in ará  

88 sustancialm en te e l problema de "escape", pero e s  im prácti­
co, debido a  v a r ia s  razones, hacer y emplear to m i l lo s  que 
tengan re b a jo s  que sean lo  sufic ien tem en te  profundos para
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que s irv a n  pera e s te  f i n .
Ha desv iación  d e l a l a  de l d e s to rn il la d o r  

asume la  fo m a  de una deformación en e s p ira l  Ae la s  a la s .  
Bs d e c ir ,  puesto que lo s  bordes su p e rio re s  de l a s  a la s  

8 son in te g ra le s  con e l  v ís tag o  de l a  punta del d e s to rn i l la ­
do r, l a  desv iación  de l alai, medida en grados, aumenta ha­
c ia  abajo h ac ia  la  extremidad de l a  punta d e l d e s to rn i l la ­
d o r. E l resu ltado  es una deformación e s p i r a l  de la s  a la s ,  
que da lu g a r a  una reacc ió n  cuya componente a x i l  es una 

10 fuerza  que tiend e  a  a r r o ja r  e l  d e s to rn illa d o r íb e ra  d e l 
re b a jo , y que también ac re c ie n te  e l  efO cto de escape.

Bl p a r empleado para a t o r n i l l a r  to m i l lo s  
de cabeza rebajada ha sido  anmentado, en lo s  ó l  timos d iez  
sao s , a l  menos d iez  v eces , y l a s  c a ra c te r ís t ic a s  que en te ­

l e  riorm ente te n ía n  escasa o ninguna im portancia se  han hacho 
c r í t i c a s .  Uha de e s ta s  e s  l a  c a r a c te r í s t i c a  d e  escape a r r i ­
ba d is c u tid a , y puesto que e l  apretam iento f in a l  se  ejecu­
t a  ahora frecuentem ente por medio de l a  an teriorm ente c i ­
tada " lla v e  de par* que a p lic a  también todo e l  par en na 

20 lado del to r n i l lo ,  dando una fuerza  deseq u ilib rad a  en e l  
d e s to rn i l la d o r , e l p e lig ro  de l escape aumenta grandemen­
te .

Ha capacidad de p a r de l a  combinación to r­
n i l lo  y d e s to rn il la d o r  estÓ tambió# som etida a  lim ita c ió n  

28 por motivo del dise&o de la  punta del d e s to rn i l la d o r , l a  
cual e s  naturalm ente en su s ta n c ia  complementaria a l  reba­
jo  del t o m i l lo .  S i e l  rebajo  t im e  una capacidad de p a r
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sufic ien tem ente a l t a ,  l a  capacidad to ta l  de l a  combina­
ción puede depender de l a  capacidad d e l d e s to rn il la d o r , 
ocurriendo frecuentem ente l a  ro ta ra  d e l ultim o debido a 
ana re s is te n c ia  inadecuada p o r l a  p a rte  c e n tra l  de  l a  

5 punta d e l d e e to m il la d o r , que corresponde a  l a  p a rte  cen­
t r a l  d e l rebajo de l a  cabeza d e l to m il lo *

Nomos Inventado r e d  en temen te  un d isp o s i­
tiv o  de su jec ión  roscado que tie n e  un reba jo  para l a  en­
tra d a  de l a  herram iea ta  diae&a&e para  comunicar una ca­

lo  p a d d ad  móxima de p a r  a l  propio t o m i l l o ,  m ien tras que 
elim ina a l  mismo tiempo l a  e a ra c te r fe t ic a  an teriorm ente 
mencionada de "escape", y que perm ite tambióa e l  empleo 
de una herram ienta a to rn il la d o ra  mós p o ten te , fa c to re s  
todos que dan por re su ltad o  un aumento s u s ta n c ia l  en l a  

IB capacidad to ta l  de p a r de la  combinación d e l t o m i l lo  y 
d e s to rn il la d o r , y aumenta su  u tilid a d *  EL ob je to  g enera l 
d e l p resante invento  e s  l a  creación  de una herram ienta 
im pulsora para su empleo con e l  nuevo re b a jo , que se  des­
c rib e  móa p articu larm en te  en n u e s tra  s o l ic i ta d  No* 227*533. 

20 Otro ob jeto  e s  l a  creac ió n  de un a to r n i l la ­
dor para d isp o s itiv o s  de su jec ió n  roscados que tie n en  r e ­
ba jo s en lo s  que se a p lic a  l a  herram ienta con depresiones 
desp lazadas, cuyo d e s to rn il la d o r  comprende una p a rte  de 
vóatago y una p a r te  de punta formada en una extremidad 

25 d e l mismo, comprendiendo d icha p a r te  de punta un pico
c e n tra l  que tie n e  a la s  y canales a l te rn a t iv a s ,  extendíán­
dese l a s  c ita d a s  a la s  en general rad ia lm en te , pero te -
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n i emito ana planos medica desplazados re la tivam ente  a  la  
d irecc ió n  de ro ta c ió n , estando l a  pared im pulsora de ca­
da a la  d i apuesta móa cerca  a un plano verdaderamente ra ­
d ia l  p a ra le lo  a l  c itad o  plano medio que lo  ea tó  la  pared 

6 de s t  o m illa d o  ra  .
3h objeto ad ic io n a l d e l invento ea  la  

creación  de una herram ienta a to m illa d o ra  del c a rá c te r  
d esc rito ^  siendo e l  p ico c e n tra l  de mayor diámetro y , 
por co n sig u ien te , de mayor re s is te n c ia  que e s  po sib le  

10 conseguir con herram ientas a to rn i l la d o re s  de lo a  d ise ­
ños an teriorm ente empleados, por lo  que la  capacidad to­
t a l  de p a r de l a  combinación d e l to m i l lo  y d e s to r n i l la ­
dor ae mejora euatancialm ente.

Otro objeto  es l a  creac ión  de una herramien- 
16 ta  d e e to m illa d o ra  d e l c a rá c te r  d e s c r i to ,  estando dispues­

ta s  la s  a la s  suataneialm ante ra d ia le s  en pares espaciados 
angularm ente; d ir ig id o s  en oposición, estando l a s  a la s  de 
cada p a r escalonadas o desplazadas e n tre  s í  de modo que 
se elim ine e l  "escape".

SO O tros ob je tos y o b je to s  a d ic io n a le s , ca­
r a c te r í s t ic a s  y ven ta jas  serón ev iden tes de l a  s ig u ien te  
d escrip c ió n , considerada jun to  con lo s  d ibu jos ad juntos 
en lo s  que:

La P tg , 1 e s  una v i s t a  en alzado l a t e r a l  
fragm entario  de una herram ienta a to m illa d o ra  hecha de 
acuerdo con e l  p resente in v en to .

La F tg . &, e s  uqálaado de extremidad de
- 7 -
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l a  herram ienta i lu s t r a d a  en l a  Big. 1 .
l a  Big. Z es  un alzado en extremidad de 

una m odificación de la  herram ienta i lu s t r a d a  en l a s  S lgs. 
1 y 8 . superpuesta  sobre e l  p e r f i l  correspondien te  de un 

5 d e s to rn il la d o r  de l a  tó o a iaa  a n te r io r ,  (mostrándose e l  
ó l  timo en l in e a s  de pu n tos); y

l a  Big. 4 s s  un diagrama que i l u s t r a  una 
v e n ta ja  de l a  forma d e l p resen te  d e s to rn il la d o r .

A ü n  de f a c i l i t a r  l a  comprensión de l in -  
1C ven to , s e  hace re fe re n c ia  a  l a s  re a liz a c io n e s  dai mismo 

m ostradas en la s  d ib u jos ad ju n to s  y se  emplea lenguaje 
d e sc rip tiv o  d e ta lla d o . Se comprenderá, s in  embargo, que 
no se in te n ta  de e s te  modo ninguna lim ita c ió n  d e l inven­
to  y que se consideran v a r io s  cambios y a lte ra c io n e s  que 

16 se  le  podrían ordinariam ente o c u r r ir  a  un experto en l a  
tócn iea a l a  que se r e f ie r e  a i  inv en to .

Haciende re fe re n c ia  a l a s  B iga. 1 y 8 , l a  
herram ienta a to rn il la d o ra  en e l l a s  i lu s t r a d a  comprende 
una p a r te  de vóstago 10 que puede s e r  de cu a lq u ie r lon- 

80 g ita d  adecuada y puede e s ta r  dotada de un mango, para 
uso manual, o puede e s ta r  d e stin ad a  a  s e r  agarrada en 
e l  m andril de una herram ienta m ecánica. A una extrem i­
dad del vóstago 10 se le  da l a  forma de una p a r te  de 
punta designada generalmente por e l nóme re  de re fe ren ­
c ia  11 y que comprende un p ico  c e n tra l  18 que tien e  a la s  
a lte rn ad as  13 separadas por can a les  14, sobresaliendo  l a s  
a l a s  13 en su s ta n c ia  radialm ente desde e l  p ico 18 . EL

-  8 -
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sil timo e s té  preferentem ente formado como un nono inver­
tid o  poco profundo, extendiéndose lo  su p e rf ic ie  cénioa 
15 h ac ia  fu era  a  una l ín e a  16 en l a  pared de fondo de 
cada a la  13. Cha segunda su p e rf ic ie  cén ica forma l a  par- 

5 te  17 de pared de fondo de cada a la  15 , uniendo l a  p a rte  
18 de pared p e r i f é r ic a  del a la  a  lo  la rg o  de l a  l ín e a  19+ 
Ceno se  ve en la  T ig . 2 , lo s  can a les  l a  e s tén  formados de 
t a l  modo que dejan p a rte s  de pared plana en lo s  lados 
adyacentes de la s  a la s  adyacentes, designándose la  p a rte  

10 20 de la  pared de a la  como l a  pared m otriz de l a la  pues­
to  que la  parad 20 transm ite  e l  p a r im pulsor a l  d isp o s i­
tiv o  de sa je c ié n  cuando e l  ultim o e s té  dotado de l a  ros­
ea derecha c o r r ie n te .  í a  pared de a la  opuesta 21 se  desig­
na como l a  pared "d e sa to m illa d o ra "  d e l a l a .  Ha pared 20 

15 de cada a la  e s té  unida a  l a  pared ¿ i  d e l a la  adyacente 
por una e u p e rf ic ie  curvada 9,

En l a  reeQLizacién i lu s t r a d a  en l a s  3lge+ 1 
y &, l a  pared m otriz 20 de cada a la  13 yace en un plano 
verdaderamente r a d ia l ;  e s  d e c ir ,  yace en un plano que 

80 contiene también e l  e je  lo n g itu d in a l de l a  herram ienta 
a to rn i l la d o ra , m ien tras que l a  pared d e sa to rn illa d o ra  21 
e s té  desplazada algo hacia a t r é s ,  con re la c ió n  a la  d i-  
recc ién  de ro ta c ié n  a to rn il la d o ra  de la  herram ien ta , con 
p re fe re n c ia , aunque no esencialm ente, l a s  paredes 20 y 21 

25 son p a ra le la s  en tre  s í  y ,  de aq u í, a l  plano medio del 
a l a ,  estando dicho plano medio desplazado h a c ia  a t r é s  
con re la c ié n  a  l a  d irece ié n  de ro tac ién  de a to m i l l a -
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m iento. NI plano medio no e s  a s í  un plano verdaderamente 
ra d ia l  sino  que es p a ra le lo  a l  plano verdaderamente r a d ia l ,  
e s  d e c ir ,  a  uno que co n tiene  a l  e je  lo n g itu d in a l de l a  he­
rram ienta im pulsora.

6 En v ir tu d  de la  construcción  a s í  d s s c r i ta
se v e r i  que la a  v a r ia s  a la s  d e l d e s to rn il la d o r  o s t ia  des­
plazadas o escalonadas de t a l  modo que. cuando ee usa  con 
un d isp o s it iv o  de su jec ió n  que tiene  un rebajo  complemen­
ta r io ,  l a  carao t e r á t i c a  de "escape* ee elim ina S u stan c ia l-  

10 mente, pediendo qu itabas l a  herram ienta im pulsora de l reba­
jo  solamente en una d irecc ió n  sustancialm en te a x i l .  TRmbiin, 
en v ir tu d  d e l hecho que l a s  paredes m o trices 20 yacen en 
planos ra d ia le s  o casi r a d ia le s ,  la  fu erza  de ro tac ió n  
e je rc id a  sobre l a s  mismas p o r e l  mango o herram ienta ma- 

18 cónica, angón sea  e l  caso , s e  transm ite  a l a s  paredes d e l 
rebajo  d e l d isp o s itiv o  de su jec ió n  en una d irecc ió n  exac­
tamente norm al, o sustancialm en te norm al, para l a  mayor 
e f ic ie n c ia .  A si, en la  Big. 4  puede v e rse  que una fuerza 
F de ro tac ió n  ap licad a  por l a  s u p e r f ic ie  de l a l a  as de 

20 un d e s to rn il la d o r  de l p resen te  invento a *  to ta lm en te  ú t i l ,  
m ien tras que l a  misma dherza ap licad a  a  una su p e rf ic ie  de 
to r n i l lo  correspondiente^ p o r l a  s u p e r f ic ie  E7 de un des­
to rn i l la d o r  s im itr ie o  inc lu ye  una componente F sen QC 
que no solam ente no e s  i t i l ,  sino  que e s  p e r ju d ic ia l  

28 puesto que tien d e  a  deformar e l  rebajo  d e l t o m i l lo ,  
l a s  a la s  d e l d e s to rn illa d o r o ambos.

EL efec to  que acaba de d e sc r ib irs e  puede
- 10
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ap re c ia rse  de ana comparación de loa  p e r í i le a  re sp ec tiv o s  
mostrados en l a  F ig . 3 , en l a  que e l  pe rfL l de l ín e a s  de 
pantos de l a  p a r te  de punta de un d e s to rn il la d o r  co rrien­
te  de " P h illip s"  se  in d ica  en 33, m ien tras qne l a  p a rte  

8 ue punta de uh A e e tp m illa ío r  con^trui&o segán e l  preeen^
te  invento se  ve en lín e a s  g ru esas. Bu l a  re a liz a c ió n  i lu s t r a ­
da en ia  RLg. 3 ,  l a s  a la s  1 3 ' e s tán  desp lazadas h ac ia  a t r á s ,  
pero no h asta  e l  punto mostrado en l a s  Rige. 1 y a ,  siendo 
l a s  paredes m o trices 3 o ' de l a  F ig , 3 planos verdaderamen- 

10 te  ra d ia le s  muy contiguos, más b ien  que s itu a d o s  en dichos 
p lanos. Las paredes adyacentes de l a s  a la s  adyacentes e s ­
tán  un idas por dos su p e rf ic ie s  p lanas 33 y 34 que se  in ­
te rco n ec tan , más bien que por l a  su p e rf ic ie  curvada única 
9 de la  Rtg. 3 .

16 La Rig. 3 i l u s t r a  cómo e l  pico 3S de la  he­
rram ienta a to rn il la d  ora co nstru ida  segán e l  invento y que 
tie n e  a la s  desplazadas y mayor á rea  de sección tran sv e rsa l 

tend rá  un módulo de sección mayor que e l  d e l pico co rres­
pondiente del d e s to rn il la d o r  "P h illip s*  c o rr ie n te , aumen- 

20 tando a s í  l a  r e s is te n c ia  to t a l  de l d e s to rn il la d o r  y  de la  
combinación d e l to r n i l lo  y d e s to rn il la d o r . Se reconocerá 
que e l  módulo de sección es  una verdadera de l a  re ­
s is te n c ia  a  l a  to rs ió n  o desv iación y ,  po r lo  ta n to , que 
e l desplazam iento de l a s  a la s  tie n e  un e fec to  de re fo rza­

se miento independiente de por s í  de l aumento en e l  á rea  de 
l a  sección  t ra n s v e rs a l.

Será ev iden te que cuando l a s  a la s  13 ó 1 3 '
11
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de un d e s to rn il la d o r , según a l  p resen te  invento se  desp la­
nan h a d a  a t r é s  con re la c ió n  a  la  d ir e c d ^ n  de a to m i l l a -  
m iento, l a s  paredes de d esa to m illam ien to  o 21^ aumen­
ta n  en s u p e r f ic ie ,  fa c i li ta n d o  a s f  e l  empleo de l a  herra - 

6 misníta la  s^pars^ ión  de d isp o s it iv o s  de s u je d ú n  ^ te
se  han "congelado* en po sic ió n . E ste  aumento de su p e rf ic ie  
de l a s  paredes de separación de l a s  a la s ,  ju n to  con e l  
aumento d e l diám etro de l a  p a r te  de pico d e l d e s to r n i l la ­
d o r, a c re c ie n ta  considerablem ente l a  u t i l id a d  del d e sa to r- 

10 n i lia d  or en l a  r e t i r a d a  de d ich os d is p o s it iv o s  de su jec ión .
l a s  S u p e rfic ie s  de pico que unen paredes 

adyacentes de a la s  adyacentes pueden s e r  curvadas o p lan as, 
según se desee , s in  que importe e l  grado de desplazam iento 
de l a s  a la s ,  Es d e c ir ,  la s  s u p e r f ic ie s  p lanas 23 y 24 pne- 

16 den s u s t i t u i r  a  l a s  su p e rf ic ie s  curvadas 9 de la  RLg. &, y 
v ice v e rsa , También, aunque l a s  a la s  13 están  con preferen­
c ia  d isp u esta s  en pares espaciados angularm ente, en d irec ­
ciones opuestas, puede emplearse un número impar de a la s  
en casos e sp e c ia le s , s i  aa f s e  desea ,

20 E sta s o l ic i tu d ,  que corresponde a  la  pre­
sen tada en lo s  Estados Bhidos de .Amónica, e l  12 de Enero 
de 1966, bajo e l  No. 888,663, se  acoge a  lo s  b en e fic io s  
de l a r t ic u lo  51 d e l v ig en te  E s ta tu to  sobre Propiedad In­
d u s t r i a l ,

12 -
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M a puntea de invención propia y añera 
que se. p resen tan  para que sean  objeto  de s a ta  p a ten ta  
de Invención en E speja , por VEINTE oS.os, son lo s  s i -  
g a lan tea :

l a ,  -  Un aparato  d e s to rn il la d o r  para Ala- 
p o a itiv o a  de su jec ión  roscados que t ie n e n  cabezas re b á ja ­
l a s ,  comprendiendo dicho d e s to rn il la d o r  una p a rte  de v a s­
tago y una p a rte  de punta con forma, proporcionando l a  
p a r te  de punta un pico c e n tra l  y una p lu ra lid a d  de a la s  
que ae ex tienden h ac ia  fu era  de ade e l  mismo, extendién­
dose l a s  c ita d a s  a la s  en genera l radialm ente y teniendo 
su s  planos medios v e r t ic a le s  p a ra le lo s  a ,  pero desp la­
zados desde, planos verdaderamente ra d ia le s  que ae ex­
tienden  por l a s  c i ta d a s  a la s ,  quedando l a  pared m otriz 
da cada c i ta d a  a la  mée cerca  a l  plano verdaderamente ra­
d ia l  que l a  pared opuesta de l a  misma a la ,

23. -  CU ap ara to  d e s to rn il la d o r  aegdn ae 
d e fin e  en e l  punto 1 , ca rac te rizad o  porque le e  c ita d a s  
paredes m otrices yacen en planos p a ra le lo s  a  lo s  c ita d o s  
planos verdaderamente ra d ia le s .
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z a . -  na aparato  d e s to rn il la d o r  según se  
d efin e  en e l  panto 1 , ca rac te rizad o  porque la s  c í t a l a s  pa­
redes le  a la s  yacen en planos p a ra le lo s  a  lo s  c í t a lo s  p la ­
nos v e r i  a le  remente ra d ia le s ,

40. -  Uh aparato  d e s to rn illa d o r según se  
re iv in d ic a  en e l  panto 1 , ca rac te rizad o  porque la s  c ita d a s  
paredes m otrices yacen en lo s  c ita d o s  planos ra d ia le s .

6a . -  un aparato  d e s to rn il la d o r , según se  
re iv in d ic a  en e l punto 1 , ca rac te rizad o  porque la s  c ita d a s  
a la s  es tú n  d isp u e s ta s  en paree igualm ente espaciados anga- 
larm ente, d ir ig id o s  en opoaiciún.

63. -  Un aparato  d e s to rn il la d o r , según se  
re iv in d ic a  en e l  punto B, ca rac te rizad o  porque e l  número 
de a la s  es c u a tro .

73. -  un aparato  d e s to rn il la d o r  para dispo­
s i t iv o s  de su jec ián  roscados con cabeza re b a jó la .

Tal y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria 
que an teced e , representado en e l  d ib u jo  que se aeompaRa 
y con lo s  fin e s  gue se han e sp e c ifica d o .

Bata Memoria consta de ca to rce  h o jas  es­
c r i t a s  por una so la  cara+ 20JUM9S6

P . A.
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