229300

CIRTFICADU DT ADICLCN

TS IT IS LN II I I IT IS I IITITIIITITIIITT

HaoMOoR IA DusSOCRIPDLDVA
s obre.:

PMETORAS TIFIRODUCITAS 71 T OBJRTC DE LA PATHITE PRUTCI-

FAL Ne 222.948 PCR: "I I CATISHO TOTALMTTE AUTCHATICO

PARA CAMBLAR TAS HUSADAS oM MAGQULITWAS DE MILAR CQNTLIUAS

Y SIMILAR 8",

Solicitantes: DON ROBHRTC #SCURSELL PRAT, de nacionalidad
espafiols residente en Bilbao (Neguri) Aiboa,
12 v DON JUAN HOSTHTCH BERRA, de nacionélidad
espeiiola, residente en Darcelona, Paseo de

Gracia, 29.

Iiste certificado de adicibn se refiere al cbjeto de

lz vatente de invencidn 222,943 de un mecanismo eutomético




£

10

15

20

25

-2 - i1
229800

para cambiar las husadas en méquinas de hilar continuas y

similares y comprende los merfeccionamientos que se han en-
contrado durante el funcionamiento dsl primer mecanismo mon-
tado en una méquina de hilar. Dicho mecanismo funciona mner-
fectamente, pero se han encontredo algunos puntos donde con-
viene mejorar los efectos deseados y que son: In primer lu-
gar se ha observado que, al colocar el mecanismo autométi-
camente y sin intervencién de la mano del operario los tu-
bos vacios sobre los husos, puede ocurrir, y ocurre, que el
hilo saliente de los cilindros productored y que pasando a
traves del anillo corredor se arrolla finalmente en la base
del huso quede pisado o sujeto por el tubo durante su colo-
cacidn y pierde su libre juego, en tal forma que, al arran-
car la méaquina, este hilo se rompe inmediatamente y, en su
consecuencia, el tubo quecdarad vaclio, a no ser que un opera-
rio haga el anudado a mano. Un nuevo dispositivo, evita es=-
ta posibilidad entométicamente.

5S¢ ha observado también que en el sistema de levantar
el mecanismo total delante de la miquina de hilar, existe
un eje que mediante su giro debs hacer un muy notable es-
fuerzo, ya que tiene durante su giro que levantar los de~
mas elementos colocados en el extremo de brazos de palan-
cas, esto exigia aceros esmeciales y esfuerzos innecesarios;
mediante un mevo sistems de comnensacidén de torsidn por un
resorte helicoidal que acumula fuerzas, se compensa la ma-

yor parte del esfuerzo y la méguina trabaja con mayor segu-
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Tembién se ha obscrvedo que el jusgo de discos excén-
tPlCOu ocupa un espacio grandes, y en sustltucidén se ha omn]e
ado ahora un cilindro de menor didmetro &ond@ ectan fresa=-
das las renuras de las correspondientes levas y se obtiene
un cuerpo de mencr volumen, pero de mayvor capacidad y segu-
ridad.

Finalmente se¢ ha observado que, aunque las pumtas
de una scla plancha de goma sean totalmente suficlientes pa-
ra la extraccidn de los tubos llenos, su vosicibén puede va-
riar algo on relacibén a la vertical, y este mequefio incon-
veniante se ha rectificado cmvnleando mas de una plancha de
goma perforada, una encima de la olra en tal forma que el tu
bo 1lleno se sujete por dos areas uuberbueutas de abrd aie-
ras de goma, con lo cual se logra la posicidén correcta.

iste conjunto de verfeccionamientos en el objeto  de
la matente nrincinal da ceomo resulta&o un mecanismo de una
perfectisima sovurldad v con una wardntla de 100% de extrac-
ciones de husades y colocacibn da tubos, ya que con ello se
han suprimido las Gltimas posibilidades de fallos.

Los dibujos adjuntos aclaran las mejoras que son ob-
jeto de este certificado de adicibn.

Fig., 1 repregenta en perspectiva el tambor de levas

nuevo con sus palances de manio nuevas, unidas a la magui-
na no variada; fig. 2 a fig, 9 son detalles que cxplican

detenidamente el recorrido del hilo, la posibilidad de que
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el hilo sea cogideo vpor el ftubo vacio y el elemento separador
del hilo que lo evita. Fip. 10 v fig. 11, son detalles del
elemento extractor de las husades y fig. 12, 13 v 14 son de-
talles del compensador del esfuerzo de torsibn del eje vrin-
cival de la mécuina.

Los nlmeros de los dAibujos son los mismos de la paten-
te primcipal en todas las partes que no se han variado, y
los nimeros superiores al 80, corresponden a detalles cue no
hen sido descritos en la natente princival, v son por lo tan~
to, precisamente Jlas mejoras introducidas.

fuevo juego de excentricos:

Consiste en unae nlataforma de fundicidén colocada en el
pavimento y debajo de la méguiha que sirve de soporte a unos
apoyos 1l2a en los cuales mueds girar un eje 23 al que se ha~-
1la unido un cilindro €0 en cuya sunerficie hay fresadas las
distintas ranuras que constituyen los excentricos 17, 22,39,
56 y 28. lste eje 23 tiene un extremo unido a un reductor de
velocidad veriable 21 el cual a su vez se halla unide a un
motor eléctrico 82,

n cada ranura y alternativamente a un lade y otro del
cilindro de excentricos 80 y en el plano horizontal que pasa
por el eje 23 hay une carrilla 16 que gire al extremo del
muiion de una menivela 16¢ a la cual se halla unida un eje
12° que gira en unos apoyos 12, en cuyo eje 12° lleva asimis
mo unido un brazc 14 de extremo supsrior de forma de hor@ﬁi-

1la en el cue se articula un tirante cuyo otro cxtremo se
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halla a su vez articulado con una nalanca de angulo 1l sos-
tenida por los correspondientes arovos 12b unidos también a
la mencionada placa de fundicién, Por el otro extremo de la
indicada palanca de angulo 11 se articule un nuevo tirante

10 moviendo con el los ejes 2 y 6. Il eje 2 gira en unos so-
portes 1 montados en el portahusos de la maquina y lleva unos
brazos 4 que sirven simulténeamente de apovo o cojinete al
cje G, el cual, en virtud de esta disposicidn, puede girar
sobre si mismo a la vez que efectuar un movimiento circular
alrededor del eje 2. Ll eje 5 1leva las cuflas 6 destinadas

a levantar las bobinas 8 segtn describe en la ratente oprine
cipal. Para el movimiento de los ejes 26 y 41 sirven los bra-
zos cuyas carillas corresponden a los excéntricos 39 y 56

con los tirantes 38a y 308b que en el extremo del tirante o=
puesto en su unién con las horquillas horizontales 36a y 36b
invariablemente unidas a los tubos 37a y 37b en cuvo inte-
rior se deslizan ejes 35a y SSb con una entalladura longitu-
dinal con la cual recibe el movimiento de los ¢ itados tubos
37a y 37b y los trasmite mediante sector dentmdo y juego

de rucdes helicoldales 34 a los ejes 26 y 41 citados. Debe-
mos seiialar que los tubos 37a y b estan sostenidos por sus
correspondientes apoyvos 83,unidos a la plafaforma de fundi-
cidén y a la banceda de la méquina y los engranes 34 en un
soporte unido a los extremos de los montantes movibles ver-

tical €S

Il movimiento del eje 31 se logra con un tirante 29
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que recibe el movimiento de une valanca en forma de horqui-
1la 80 v de una manivela en la forma ya indicada por la ra-
nura de excéntrico 28,

Separador d=2 hilos:

i1 hilo saliente 100 de los cilindros productores 110
pasa por el guia~hilos 111 y por el anillo corredor 112
arrollandose finslmente en la bese del huso 113, posicibén en
que queda al terminer la mudada (bajada del balance). Como
sea que el anillo corredor vuede ocupar los distintos vun-
tos de los 3602 de la circunferencia del aro 114 existe un
conjunto de posiciones de dicho anillo corredor respecto al
aro 114 que delermina que el hilo cuya trayectoria ha sido
anunc iade, al levantar la husada 8 se apoye en el flanco del
huso 7 dando origen, al introducir el tubo vaclo 47 a que
dicho hilo quede aprisionado entre el tubo y la pua, moti-
vendo le inmediata rotura del mismo al poner 1a~mé@uina en
marche, debido a la tensidtn que se produce &l arrollarse el
hilo al girar la pua, cuyo otro extremo estéa cogido entre
la pua y el tubo tal como ya hemos indicado.

Este inconveniente, en el cambio manual de husadas
es subsanado por los buenos operabarios, separando con los
dedos el hilo que queda en la citada vosicién "critica" y
evitando asi que sea cogido por el tubo vaclo que colocan
con la mano. Como sea cue cada dia es menor el nimero de
obreras que tonen la precauciodn antes citada, ya sea porque

la acuciante necesidad de mano de obra hace que se tome pa-




135

140

145

1

160

(@3

0

993800

ra tales menesteres personal sin ninguna preparacidn pr

sl
ofe-

sicnal, yva sea por desidia de las personas que conocen tales
pormenores, el caso es que en la puesta en marcha el nimero
de hilo que se romven es bastante slevado lo que determina
unas perdidas no despreciables de mano de obra y materis en
elaboracibn,

El nuevo aparato de cambio automAtico de husadas viene
a resolver este problema en forme totel: Cada vinza inferior
sujetatubos vacios 49 esté provista de un saliente posterior
115 de forma tal que &l descender para colocar en la pua el
tubo que aprisiona, separa al mismo tiempo los hilos que, por
hallarse en la zona mencionada, se hallan pegados a la pared
de la pua 7, con lo cual evita que los mismos sean cogidos
por el indicado tubo entrante, y se logra que la rotura de
hilos, al vponerse en marcha la méguina, sea précticamente
nula.

Vo podremos precisar con exactitud la zona circunferen~
cial de aro que es "critica" vara la kotura del hilo si en
ella se detiene el anillo corredor al parar la méquina para
sacar le mudada, pues varia ligeramente segfin la naturaleza
de la meteria con que se fabrica el hilo (alpoddn, lana, des-
perdicios, viscosilla) clase de hilo (urdimbre, trama retor-
¢ila) sin embargo en la figura 4 ponemos de menifiessto la zo-
za mas afectada de tal inconveniente.

La forma mas adecuada para el separador 115 que hemos
encontrado hasta la fecha ha sido la triangular dibujada en
la figura 8 correspondiente la vprimers a los hilos de tor-

sién Z o izquierda, y la figura 9 correspondiente a los hilos
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de torsibn S o derech@. Al objeto de coadyuvar a esta accibn
separatriz evitamlo las posibles roturas que pudieran oca~
sionarse especialmente en hilos delicados vnor roce del hilo
sevarado en €l borde inferior de la nieza 49, esta se halla
vrovista de un ancho borde cano el representado en la figura
o con el que se obvia el\inoonveniente citedo, Mo 6T eemos ne-
cesario vrecisar que si el hilo de la méquina es fabricado

en distinta torsidn que la supuesta, el rebarde sefialado se-

4
1

re el otro ladode la visza 49; Is de mucha importancia que
el borde del separador sefialado sea lo mas romo posible sien-
do indistinto que la picza sea maciza y mas o menos gruesa o
bien constituida vor una simvle varilla de hierroc o metal cu-
vo contorno seca de la forme congiderada.

Incluimos demostracidén grafica de los hilos ccegidos y
sin coger: en efecto el aro 114, lleva el anillo corredor
112 en la figura 6 y vemos cue el hilo ha sido cogido por la
base del tubo vacic 47 y aprisionado entre ella y la base de
la pua 7 donde se arrolle el hilo, vor coms iguiente al girar
el huso se romperd el hilo: no ocurre lo mismo en la figure
7 donde el hilo, al ponerse la maquina en marcha, se arrolla-
réa normalmente vor no hallarse cogido entre el tubo 47 y la

base del huso 113,

Mecanismo compensador de torsibn.

Refiriendwe a la patente n? 222,943, se ve que el bra-
zo 40 lleva en su extremo el dispositivo de sacar los tubos

1lenos y colocar los tubeos vacios lo cual representa un bra-
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zo de pnalanca que da origen a un momento digno de tenerse en
consideracidn, vor la fuerza de torsibn que origina sobre la
barra 26 a la cual se hallan unidog dichos brazos. Para evi-
tar tener que dar a la misma una seccibtn demasiads gruesa
asl como rera evitar el consiguiente esfuerzo, que suvone el
levantamiento del indicado brazo de palanca, hemos ideado el
mecanismo que vamos a describir a c¢ontinuacibdn:

Sobre el eje 26 y juntements al apoyo del mismo 27 se
ha fijado un segmento de corona circular 10l y en el anterior
mente mencionado apoyo 27 otro segmento de corona circular
concentrica también con el eje 26 la cual denominamos 102,
Rozando con las anteriores piszas 101 y 102 hay un anillo 103
loco sobre el eje 28 que lleva dos orificios 104 y 105 en el
primero del cual se introduce el bulon de un gatillo 106 cu~
yos dos perfiles curtos son arcos de circunferencia de radio
igual al exterior del segmento 101 y del interior del segmen-
to 102; mientras que en el otroorificio 105 se introduce el
extremo de un resorte helicoeidal de seccitén suficiente para
poder compensar el momento de torsidn antes considerado cuyo
resarte 107 por el otro extremo va unido a otro anillo 108,
fijado sobre el eje 2C.

Il fuhdemento de este mecanismo es el siguiente: Si
tenemos un peso 4 al extremo de un brazo de vpalanca B que
puede oscilar alrededor del punto € y suvonemos el brazo de
palanca vertical es evidente que el resarte que deba contras-

tar el esfuerzo o meménto de dicha palanca debe hacer una
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fueréa nula mientras permanezca en dicha vosicidn. 4 medida
que la palanca se aleja de la posicidn vertical, el esfuerzo
que debe realizar e’ muelle debe ir aumentado hasta llegar e
un méximo cuando le palanca llega a la posicidén horizontal a
vartir de la cual ve disminuyendo la fuerza necesaria para
contrarrestar la del momento de la palanca B hasta llegar a
ser practicamente nula al lleger a la posicibn vertical in-
ferior. Ll resorte que venimos ccnsiderandd ira asumentando
su fuerza desde la posicibn vertical a la horizontal al mismo
tienpo que se aumenta el momento de torsidn, pero a partir

de la posic ién horizontal ira aumentando en oposicidén al mo-
mento de torsibn cue iréd disminuyendo lo que motivaré que ha-
ya un punto a partir del cual se tendra que efectuar un es-
fuerzo relat ivamente grande para poder ir bajando la valanca,
lo que nos indica que un resorte de esta forma no cumple con
la finalidad ds poder aprovecher la fuerza ds la gravedad pa-
ra cargarlo lo que realmente ocurre hasta la posicibén hori-
zontal, pero no a partir de la misma por cuyo motivo se ha
ideado el mecanismo anteriormente citado cuyo funcionamiento
vamos a describir.

£l mecanismo nuevo consiste en un dlispositivo que acu-

mule lz fuerza producida por la gravedad en el movimiento
descendente en un resorte helicofdal 107 hasta en la posi-
cidn horizontal del brazo 40 eproximadamente a vartir del
cual cesa la accidn ascumuledora en el restante movimiento
descendente, pudiendose voner un nuevo rescrte a partir de

la indicada posicidn horizontal hasta aproximadamente 459
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por debajo de la horizontal cesando aqul nuevanente la accibn

mmmﬂadwa,dmmhﬁmﬂolaquZaaMMMMAa(cwlhw perdi-
das inevitables) en el movimiento assceniente ayulando a su-
bir el indicedo brazo de palanca con los elementos extracto-
res de tubos 1lenos v colocadores de tubos vacios. En efecto,
al estar la palanca 40 en la posicién vertical superior la
posicién de gatillos y sectores es camo se representa en la
figura 13; al descender la palanca 40 con su eje 26 en el
sentido de la flecha gira el anillo 108 unido a dicho e je 26
y por consiguiente arrolla el muelle 107 que csté unido por
su otro extremo a la pieza 103 loca s obre el eje 26 y rete-
nidae shora vor el gatillo 106 que hace tope con la pieze 102
fija en el apoyo 27 mientras que por la mrte inferior de di-
cho gatillo se desliza el mgmento de corona circular fija en
el eje. Cuando el brazo 40 y eclement os por &1 sostenidos 1le-
gan a la posicidn horizontal aproximedemente, el segmento
circuler habrd terminado de paser por debajo, el gatillo y
este en virtud de la fuerza acumulada por el muelle se situ-
ard en la posicidén indicada en la figura 14 continuandoc su
movimiente conjuntamente con el del eje y vor consiguiente
sin que acumule a vartir de este momente fuerza alguna con-
servendo la acumuladsa pars devolverla al hallarse situada
nuevemente el gatillo en la posicidén de figura 13,

n la figura 10, se ve con mayar clearidad que en los
dibujos de la ratente vrincipal, la posibilided de extraer

bobines llenas vy tubos vacios, v en la figurae 11, se muestra
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la novedad de una superposiciim de placas de elastomeros per-
forados en estPel]a.quo ﬂrnnlimn una extraccidén mas segura,
ante todo en verfecta vertlcalldad

¥ 0 T A

Elvinvento por el cual se solioité certificado Je Adi-
cibn & la patente principal debe recaer sobre:"MUJ(RAE INTRO-
DUC IDAS W IL (BJETO DE La PAYRNTE PRI IPAL We 222.943 P(R:
YUN WMECANISMC T CULATIINNTT AUTGMALICC PARA CAMPBIAR TAS HUSADAS
TN VAQUIMAS DE HILAR CONTINUAS Y SIMITARTS", de acuerdo con
las siguientes,

REIVINDICACIONES

12,- liejoras introducidas en el objeto de la vatente
princival n® 222,943 por:"Un mecanismo totalmente automatico
para cambiar lashusadas en maquinas de hidar continuas y si-
milares™, caracterizadas porque el juego de levas que dirige
todos los movimientos dsl mecanismo esta f ormedo por uno o
varios cilindros en cuyo exterior estén fresadas las ranuras
guia para las carrillas de las palencas mandedas por las le-
vas, en tal forma que con una rotacidn entera de 360° de dl-
cho cilidro, el ﬂecanlsmo de cambio de husadas efectus la
totalidad de sus trabajos.

28,- Mejoras introducidas en el cbjeto de la patente
rrincipal ne 222,943 por:"Un mecanismo totalmente autauatico
para cambiar las husadas en méquines de hilar continuas y si-
mileres", caracterizedo morque el cilindre vortador de las

levas se encuentra montado sobre una base debajo de la magui-
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ne de hilar accionado por un motor mediante una reduccion ede
cuadse de velocidad v estando los brezos de malanca, dirigidos
por dichas levas, montados en soportes scbre la misms base
del c¢ilindro revartidos preferentemente a anbos lados de di-
cho cilindro.

32,- liejoras introducidas en el objeto de la patente
principel ne 222.943 por:"Un mecanismo totalmente automét ico
para cambier las husedas en méquinas de hilar continues y si-
milares", ceracterizedo porgue ¢l conjunto de levas y palen-
cas dirigidas sobre su base se encuentra debajo de la maqui-
ne de hilar vudiendo accionar la totalidad de mecanismos en
une cara de la méouina de hilar & torcer.

48,- Mejoras introducidas en el objeto de la patente
princival n? 222,943 ror:"Un mecanismo totalmente sutomético
vara cambiar les husadas en méquinas de hilar continues y si-
mileres", caracterizado porque el conjunto de levas, puede
dirigir los mecanismos de ambas caras de la méquina de hilar
con tirantes que vartirén de los mismos brazos y que darén 1o
vimient o & palancas andlopas en el lado opuesto.

58,- lejoras introducidas en el objeto de la patente
principal n? 222,942 vor:"Un mecenismo ftotalmente aut omdtico
pera cambier las husadas en maquines de hilar continuas y si-
mileres”, caracterizado porque cada ninze destinada a suje-
tar su tubo vacio, estd provista de un saliente pos terior
de forme tal que, al Aescender para colocar el tubo sobre la
rua, desvia al mismo tiempo el hilo Que pudiera encontrarse

derca de la pua, evitendo que dicho hilo en mala posicibn ca=
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sual, pueda ser aprisionado por el tubo entrante y que vpueda

‘msféﬁ

D, 3
EOIAL

romperse al iniciar la vua nuevamente su rotacién al ronerse
en mercha la maguina,

628.- lejwras intraucidas en el objeto de la patente
pringi pal n® 222,943 por:"Ur mecanismo t & alment e automético
para cembiar las husadas en maguiras de hilap cont imms y si-
milares", segln le anterior reivindicacién, caracterizado
porque el desviador del hilo tiene c¢on vreferencia una forma
triangular de bordes romos v liscs para evitar que pueda cor-
tar dicho hilo.

78.- lejoras introlucidas en el o jeto de la patente
principal n® 222.943 por:"Un mecanismo totalmente automatico
para camb iar las husadas en méquinas de hilar continuas y si-
milares", caracterizado porque los e]es del mecanismo que,
sesin su construccidn particular, esten exvuestos a grandes
esfuerzos de torsién, lleven un compensador de fuerza que acu
nula fuerza al bajer los elementos de peso que giran con di-
chos ejes v que, en su consecuencia, la fuerza acumulada,
cramdo dichos elemntos deben subir segiin el mando de las le-
ves, ayudan a su levantamient o descargamio la leva de su tra
bajo y descargando el eje de un excesivo esfuerzo de torsidn.

88,- Mejoras introducidas en el objeto de la vpatente
orincipal n? 222.943 nor:"Un mecanismo totalmente automatico
para cambiar las husadas en maquinas de hilar continuas y si-
mileres”, segfin la 72 reivindicacidn, caracterizedo porque el

.

compensador de torsibn esté const ituido por resortes helicoi-

dales expuestos a torsién y montados sobre el mismo eje, en
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tal forma que un resorte acumula la fuerza producida al ba-
jar los bl"d.AO ﬂesd la vertloal hasta 1a homzonfa,L, en cuyo
momento le fuerza scumulada queﬂa ase”‘urafia mediante un S_?;ati-
11lo fijador, y el segundo resorte que acumula la fuorva de 1a
bajeds desde la horizontal hasta un angulo de unos 45° quedan-
do asegurada vor otro gatillo fijador de manera (iuo el volver
a subir los brazos bejo el manlo de su leva, los fijedores disg|
peran uno tras otro los resortés para que nuedan ﬂevolver* su
fuerze acumulada v comnensar los esfuerze de la leva.

v 98,- lejwas introlucidas en el objeto de la patente
principal n® 222.943 por: "Un mecenismo totalmente automitico
vara camb iar las husades en maquinas de hiler continuas y si-
milares”, caracterizado vorque los elementos extractores de
las husadas estén constituidos mor planches blandes v eléasti-
cas de un elastbdmaro cualcuiera con aberturas en forma de cor=
tes radieles con los vertices libres dirigidos al interior,
encontrandose dos o mas planchas una encima de la otra a po-
ca distancia en tal forma qae la husada, al bajar sobre ella
dichas planchas, seca cogida en dos areas superruestas, garan-
tizando mayor fuerza de extraceibn y una verticalidad exacta
de las husadas extraidas.

102,~ ilejoras intraducidas enel objeto de la patente
principal n? 222,943 vor:"Un mecanismo totalmente automético
vara cambiar las husadas en méaquinas de hilar cont inuas y

similares™
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gin queda substancialmente deserito en la vresente

memoria que consta de dieciseis hojas escritax a maquina
por una sola aara acompaiiada de sus correspondientes dibu-
jos,.

Madrid, 18 de Junio de 1.9056.

ROBERTO FSCURSELL PRAT y

JUAT TICETENCIT STRIA,

Pt

FiaNCISCO GARCTA CABRERIZO
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