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¥ MORIA DESCRIPTIVA

gue se scompaiin &
la solicltud de
una PATENTE DE INTRCDUCCION por DIEZ ANCS en ESPARA,
a favor de
HANS JOACHIM ZIMMER, residente en Konlgsteln -~ Taunus
(ALEMANIA), de nscionalidad alemeans,

por
»PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE HILOS
ARTIFICIALES DE ORIGEN ORGANICO O INORGANICO CON NUMEROS
ELEVADCS DE HILOS ELEMENTALES»
oK
Fuente de origen: Patente alemana Z 4248 VII/29a, soli-
ecltada con feche 1l de Junlo de 1954,
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En los procedimientos conocidos §ara la febricecidén de -
hilos hilos por medio de toberas, la sustancia para hilar, des
pués de pasar por la tobera y eeso que éste no estd df spuests
dentro de un befio de precipitecidn, entrs en un tubo de cafds
del hilo., En este tubo, la sustencl a para hilap coagula o por
evaporacidn del disolvente o por solidificscidn, formando un
haz de hillos capiiares que, en conjunto, constituyen el hile -
artiflicisl. Este haz se arrolla, en el extremo del tubo de cal
da del hilo y, en caso dado, con interposicidn de un dispositl
vo de preparascidén, en forma adecuada en una bobina o se remete
en un tren para cilntas,
El incremento de los hilos espllares por cada puesto de -
hilar tiene un lfmite superior que queda determinado por la pe
cullaridad de la sustencia para hilar. Sabido es que, al em.
plear toberas de hilar con un némero muy elevado de orificilos,
se producen modiflicaclones fundamentales de las condiciones de
coagulacidén en el ndeleo ¥y en les capas periféricas del hez de
capllares, debido 8 lo cual se provocan, en clertas elrecunstan
clas, diferencias intolerahles de los hilos capileres entre sf.
En la produceldn de hilos o cables con un ndmero de capl.
leres muy elevado, hay, pues, necesidad de practicar el doblad
preciso de los finos hilos individusles en un tren parz cintas
o de efectuar el doblado en una mfquinsa subsiguiente, por ejem
plo, hna mwdquine de estirar. Puesto que la aplicacién de un -
tren pars cintes & los hilos de mterial sintdtico no estipa.
dos presenta extremas dificultades, resta aquf solo el recurso
del bobinado individual por cada puesto de hilar ¥ la reunién
de un némerc determinade de bobinas en forms de una cinta en -
el estirado,

Bste procedimlento conocido, hasta ahors he dide,indiscu-
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tlblemente, buenos resultados, pero es costoso en lo que se
reflere & sus gastos de instalecidn y servicio. Requlere, pues
por cada puesto de hilar un elemento de bobinado, y, ademds,
es necesarlo por ejemplo en un doblado de n vecesy transpor-
tar, poner y atender n boblnas,

De acuerdc con & invento, los gaatoé de instalecién y
serviclo se reducen considerablemente si se practica un doblg
do prevlio de los hillos individuales delante del elemento de
grrolledo, de manera que dos o méds, preferentemente 4 - 6 -
puestos de hilar trabajsn con un tubo de cafds del hilo comdn
siendo los hilos individuales que salen de dicho tubo, reuni-
dos en un solo hilo en un 4rgano gufa-hilos apropiado y arro-
llados, eventuslmente después de pasar por un dispositivo de
preparacidn, en una bobins.

Ello supone la reduccidn de los gastos de Instalecidn
del elemento de bhobinado em la méquina de hilar, por ejemplo,
a 1/4 - 1/6, con el mismo rendimiento. Los gastos de sesvicilo
se asbaretan en proporcidn andloga y, ademds, se abarata el -
dispositivo de alojamiento de las bobinas en el estirado a la
vez que resulta mueho mfs f4cill de domlnar con la vista,

Puesto que en la parte tecnoldgica del proceso de hilatu
ra no se ha efectuado, de propésito, ningure modificacidn, es-
t4 dedo el rlesgo de obtener la misme celidad como en 18 apll
cacién de los procedimiehtos conocidos,

La dlsposicidn fundamentsl del conjunto de aparatos para
ls reslizaciédn de procedimiento, por ejemplo con czatro cabe
zas de hilar, puede desprenderse de lss ilustraciones que re.
presentan:

Fig. 1) la proyeccidn vertical de l1a mfquina de hiler en

reproduccién esquemdtica,
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Fig. 2) la prowyeceidn horizontsl de la mdquine de hilar.

Fig. 3) el corte transversal por el tubo de cafds del -
hile.

Z1 funoclonamliehto es el sigulente:

Cuatro cabezas de hilar continuas (1), sistema Zimmer,
que se& caracterizan por un didmetro pequefio, estdn dispuestas
en forma de cfmwoulo o polfgono (fig. 2. ). La mesa fundida de
la sustancie para hilar se slimenta a través del conducto de
circulacidén (2, fig. 1). Después de pasar por las toberas,
los cuatro hilos (3), no coaguledos adn por completo, se inter
nen en ls entrada del tubo de cafds del hile {(4), coagulen -
en dicho tubo (5) y lo absndonan en (6). En el trasnscurso ul
terlor, gquedan réunidos en un solo hilo en el dérgano gufa_-hi.
los (7), se aviven en el dispositivo de preparacidén (8) y se
arrcllan juntos por medlo de un dispositive Bobinador aepropla.
do y conocido {9). E1 tubo de cafde del hilo (5) puede estar
construfdo en forme de un tubo sencillo de seccidn transver-
sal circular o distinta, También puede estar subdividido por
medlo de tabiques de separacidn aproplados (10, fig. 3).

Hecha la descripeidn que asntecede, es pfeciso afiadlr qus
los detalles de reslizacidédn de la ides expuesta pueden wvariar
sin que ello slgnifique el cambio de 1§ esencls de la invenw
cidn, que es la que se desprende de los pérrafos gque antecs-
deny, y la que se reivindica en la siguilent8

N O T A

En resumen: la Patente de Introducciédn que se soliclte,
recaerd sobre las reivindlcaciones slguientes:

l&,- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE
HILOS ARTIFICIALES DZ OREGEN ORGANICO O INORGANICO CON NUME-
ROS ELEVADO8 DE HILOS ELEMENTALES, caracterizedos porque el
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dispositivo estd constitufde por cuatro cabezas de hilar con-
tinuas del tipo referido y @iémetro pequefio, que se disponen
en forma de un ofrculo o pelfgono.

2a,. PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO, segin relvindiczeidn
primera, carascterizado porque el procedlimiento conslste en all
mentar la mass fundides de la sustancla para hilar & través del
conducto de circulacién y después de pasar por lss toberas,los
cuatro hilos, no coaguledos adn por completo, se internsn en -
ls entrada del tubo de cafde del hilo, coagulen en dicho tube
y lo abandonen,

3&,. PRODEDINIENTO Y DISPOSITIVO, segin reivindiceciones
anterlores, caracterizados porque en &€ transeurso ulterlor, -
log hilos referidos quedan reunidos en uno solo en el dérgano
gufs-hilos, avivdndose en el dispositivo de preparacidén y arrc
l1l1dndose juntos por medio de un dispositivo bobdnador.

45,. PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO, segin reivindleaciorss .
anteriores, caracterlizados porque el tﬁbo de cafda del hilo -
puede estar construfdo en forma de un tubo sencillo o por me-
dio de tsbiques de separacidén apropiasdos,

5¢,- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccién que se solicita: PROCE
DIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PRCDUCCICYN DE HILOS ARTIFICIA-
L33 DE ORIGEN ORGANICO O INORGANICO GON NUMEROS ELEVADCS DE Hi
LCS BLEMENTALES.

Todec conforme se describe en le presente Memorle, que cons
te de cinco pédgines escritas & mdquina y dibujos que se acompa
fia.

Madrid, 18 de Junio de 1956
ALFONSO UNGRI%
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