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x:.: sabldo que resulm usual revestir en partioular =
las paredes internas de BUroe, techos :y. tabiques de cisrtas
mida#ciaa,- princisalmente en el campo o 8n la montafls, de
frisos constitufdos por yuxtaposioién de lémimse do maders
méoiza de pocs anchura habitualmente achaflanadas, 2l menos

 en su parte sxterna, y que cooperan con lémines vecinss del

uismo tipo por ensembladuras de ranura y lengleta dispuef
tas longitudinaluentes. "

Para facilitar la fabricaciln en serie de tales fri-
508, 88 40 uUD uso enMMa el prever dichas lfminas con rg
puras y lenglieta laterales destinsdae a cooperar con ldmiw-

Independientemente del elevado precio de coate de eg
tos frisos, debido a la necesided de prevar, a unc y otro -
ledo de cada una de dichas 1&minas de poce anchurge, ranuras
¥ lengletss de solidarizasién, 1a snsambladura entre dichas
Mmme veoinag, cuyo nfimero es obligatoriaments alovado, -
aumenta mis este precio de coste do uma mnera poneidles

| Ia pmte- invenoién tiene por chjoeto el nuave pro-

dugto industrial que constltuye un panel de entarimado obte
nido por enecolade de laminillas de madera ma—cizg de poca an
chura, y achaflanadas er sus bordes longltudinanlss, siendo
obtenidas dichsas laminillss con preferencia desdoblando en
su espesor, gor un corte de sierra, liminas mecanizadas de
tipo cléeico. Eiste encolado se ofeotfa a uno y otro lado de
un &nime central de madera blands, de ecspesor sonsiblemente
igual al da dicho corte de sierra, con el fin de obtenur pa
neles standard, que tienen con preferancia una longliud e
izual 2 una alture de plansta por ojusplo 2,50 me & 2,60 me

¥ una anchura igualmente standard, que puede ser izusl a8 -
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slete laminillas cada una de las ounles tiens unn snchara ~
del orden de 7 centimetros.

Les bordes de diches psnelss previstos pura ser 4is-
pusstes lade a lado Mtndinalaanta ostén provistos de la
eﬂninaa que ceaprenéen, en su cars posterior no aohsﬂaxxa-
day unos raspalaae que permiten enaamblar entre gllos los -
paneles vecinos por aaéie do lemgﬁa%as &3 espesor superior

al de dicha &nima mumlt

Se utiliza con ymfsrsmia, para realizar o1 dnima -
contral, una madera Qesenroilada blanda, tal comoé.lamopoi*
ajemplo, mlientran th para constituir &ichaa' laninillas -
achaflonadas do maders umocizs, puede utilizarse madera del
pais, que pusde ser eventuslmente madera rsasineaa,:

Independientomente del aspeoto entéiico semejente -~
que ae obtlens ssi emgelendo dichas lsminillas de madera mgs,
ciza 8 uno y otro lado de un dnimn de maders blands, y de =
1s notable scomonia de mano de obra de enmbl_aﬂm;_ inhee

‘rentes al euplec de panslos standard que tisenen una enchura

del orden de 50 oms por ejomplos en lugar de 7 omey €l Pro-
cedimiento ds fabricacisn de dicho panel de ontarimado estd

earscterizado por 1s utilizacidn de un enaolaéo en caliante |
en prensa, encolado que presenta normalments ciertas difie—
cultades cuando se utiliza, para constituir dichuzs laninie
llas, mpderas resinosas, Gebi1do a los fenbnenos de exuda—-
cibn que prescntan normalmente estss maderae reainosés cuan
do son calentadas, y que s8chy no solamente, perjudiciales -
pera la presentacidén de dichos panélgae de entarimado, sino
adends perjudicisles para el buen comsortamiento de los en—

coladoa asi reali:ados entre dichas laminillas exteriorsen—
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te achaflan@igas,y dicha dnima contral.
Los trabajos de loas solicitantes han demostrado que
era posible reducir considorablemente el tiempo de calenta-
miento necesario para la répide polimerizacién de la cola de
ensanbladurs, aprovschéndose de la existencia de dichos cha-
flanes, que se coloeca con preferencia al mismo nivel sodbre
las dos caras de dichos paneles de entsxipado, para Crear,
sl nivel de estos chaflsnes bilatersles, zonas de calenta~—
nisnto mdximo de Gicha cola, & partir de las cuales so pro-
paga la polimerizacifn de eata Gltima a lo Jarge de dicha -~
dnima central sobre zonas de anchurae suficiente para asegu-

... TEr aa:anﬁelaﬁo'eaaxgnianxa~d&.éieha£ laminillas schaflana-

dag sobre ests fnima, en un t&empa’snfieian&énaute_cuwtnjmg
ra evitar los fendmenos perjudiciales antes mencionados, de
bidos & la exudaciln de dichae maderas resinosss.

Sogfn uns wvariante preferida de realizacién, se a4 -
al plato de la prenss cslefactora un perfil que comprends -
aristas equidistantes en saliente, do secciln sensidlemente
triangular, y susceptibles de adsptarse a la forma de 108 ~
phaflanes simétricos de dos laminillas contiguso,- con el =
£in de obtener muy répidamente una temperatura elsvada, prd

xima & la de dichas placas calefactoras, en la proximidad -

de las lineas de unibn entre laminillas vecinas, y en prove
car as{ la polimerizaoidn perssguida de dicha cols en un -
tiempo suficientemente eorte para evitar toda exudacién no~
table de laa maderas resinosas que constituyen dichas lami-
nillas, suseepiible de daflar la calidad del encolado obteni
do y la presentacidn de dichos paneles de entarimado.

Lus csracteristicas de la presente inveneidn serdn -

comprendidas mejor con la lsctura de la descripeidn gue si-




<o “ X A "\ 4.
L WAD CRIGINAL | |

iy

tulo de ejemplo no limitativo, ¥y desorito ¢om refersncia al
~ ¢ibujo smexo, en al quet
5 - 1a figura 1 ‘os. una vista en porspectiva de un pa-
nel de entarimsdo segfin 1a invencidn que musstra las juntes
én'bre daminillas vecinas realizadas en lar proximided de los
chaflenes de dichas laminillas,y |

, = 1a figurs 2 e un corie transversal a escala amplig

10. da del panel de la figura 1, mostrando principalmente las 1z
minillas extremas que bordean este panel.

Se vé, en la figura 1, que se ha encolado sobre un -
énima 1 de maders blanda, constitufds hebitualmente por mn
dasenrollado de £lamo o de msdera indigens cualquiera, lani

15+ rillas yuxispusstasz de yine de lng Landas que llevan respeg
tivamente las referencias 28 & 2g, ¥ que 56 ha previsto 8o
 bre las laminillas oxtromas, umos respaldos viaibles en 3 -
en la figura 2 y destinados & permitir utilizar para la éenw
sambladure: de tales pancles lengletas 4 do espesor superior
20. al del dnima 1« '
Tales lenglistae son encoladas com preferoncia de ane
temano sobre uno éa los bordes de dichos paneles de entarie
| nado como sa v8 primeipalmente en la figura 1, miantras que
la ranura 5 formada en sl otro borde ostd destinada a coopg
25« rar oon la lengliota 4 de un panel contiguo, que se rocubre
sventualmsnte ﬁé cola on el momento de la ensambladura en—
tre psmelfzs vecinos.
Sé utiliza para la fijseifn de dichss lenglietas, una
c¢ola susceptible de secur en frio, sienﬁo fij&&os,les pane--

30 1les en genoral sobre los muros o tabigunes 2 revestir por -
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atornillado, clavado, engrapado o encolsdo.

o En ol centro de la figuras 2, se ha representado una
Junta entre barﬁssvachaﬂmdos 6 &ispuaastéﬁ fronte a fronw
te, de dos laminillas yuxtapuestas 2d, 20.

Se conprende, gue previsndo sobre les platos de las

prensas calefactores, al nivel de dichos chaflenes simétri-

cos 6 de las diferentes juntas entre laminillas vecinas, -
unas aristas triangulares gue adopten la forma deo estos cha
flanes, laa caloriss a transaitir hasta las caras externas
de dicha dnima 1, con vistas & provocar por recalentamiento
1a polimerisacién de dicha cola, no iienon que atravesar -
wds que un espesor de madere inferior al de diche parte ceg
tral de dichas laminillas, 1o que acelera de manera notable
le polimarizecién do 1a cola antes citads, permitiendo hew
cer que cese ls aceiln de dicha pramsa calefactora antes de
que la maders resinosa utilizada pars la confececidn de diee
chas laminillas heya tenido tlempo de exudar resina em can~
tided suficiente para daliar la c¢alidad de los encolados de
dichas laminillas sobre dicha dnima cemtral, y overtualmen-
te le presmxtaciég de dichos paneles.
Iguz2lmente, puede revesiirse de cola las juntas on~—

tre laminillas vecinas, préximes z dichos chaflanes, con 6l
fin de provocar en primer lugar la polimerizaciln de la co-
1a que se encuentra oobre estas juntas, y permitir as{ una
transnisidn Jdel calor a travds de ssta cola, mds rdpida que
a traovés de la madera meciza que constituye dichas laminie-
llase

' je puede modificar ademds la anchura y el nimero de
lap Jaminillies y viilizer indietintamente cualquier anchurs

subadltiplo de la ancaura de un pansl normalizados-
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Por fltimo, se puode prever, sobre 1a cara anterior
de un desenrollado de madera inﬂigana -cmlguiera,. por ejen-
ple de espesor igual & 2 m/m., un paramento de laminillas -
do madera maciza mfs noble quas sobIe 13 cara posterior gque
sirve de soporte, aiiopmnﬁo no obstante el mismo espesor de
laminilla, por e;ampio 4 m/me 8 uno y otro lado de dicha -;
dnima central. | |

Ia cola polimerizable utilizada pars la confeccién ~
de dichos paneles pusde ser por ejemplo del $1po uUrea-for—
2ol | | |

keaulta evidente que a& pueeo mtroducir en @1 modo
aa realizaoién que acaba de ser descrilo, diversos canbios,
perfecclionamiontos o adiciones, y que se pusde reemplszar -
ciertos elementos por elementos oquimlanﬁas, Bin alterar -
por ello la eeonemis_s general ds la inveneifn.

e ebsarm'&, primipalaants que ge puede sustitulr,
para constitulr diche dnime central, reemplazando a la made
ra indfgena desenrollada antes ecitada, un contrachapado o -
un panel de fidbra, o inclm up panel de partfoulas adoptan
do un pequefio espesor con pmfarenoié igual al de unm oorte
de slerra. |

BOT A ,

£1 dodelo e_ie Utilidad, gue se sovliocita por veinte -
afios, pare Espafin, de acuerdo con la vigente bogialacibn, -
deberd recaer sobres "PANEL DE ENTARIMADO®, segin las carag

tor{sticae esenciales de las sizuientesst _
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18, Panel de ~entariméo§,qm eomprandsa un 4nima cen=—
tral @ madera blanda y un revestimiento externo de maders

wia Pina, eatando caragterizado dieho panel por ol hocho deo

quoet comprende laminillas verticales mtapmstés de madera
maciza, achaflaneda en sus bordes respectivos, ¥y enecoladas
direoctamente a uno y otro laﬁe de dicha 4dnima central, ¥y si

~ métricamente con relaoién e dicha é&niza; lims laminillas de

los extreacs Ge dzcho panel ‘Tebasan 16s bordes COYTEB)ON W

‘a:wm:ee da dicha 4nima ¥ compren&en en su parto poetarior,

al nivel de dichos berﬁea, unos respaldos mﬁtﬂcoa que -
pemi%en ubildizar, pars realizar las mﬂaﬂms sntre d;
chos paneles por remura Yy lenmﬁa, unas mmxrse de eapesor
superior al del 4rims antes citade. ’ |

28~ Panel de entarimadoysegfn la reivindiescifn 18,

gliota de onsambladura encolada mobre la pared interna de -
una de dichas ranuras, por medio de una cola susceptible de
secar al aires | | |

38.~ Panel de antarimdo.;. soglin wna cualquiera de lzs
raivindi‘eaoianas 12 y 28,, caracterizado por el hecho de que
le cola utilizada para el enrcolado de diches leminillas de
madera maciza, 8 uno y oiro lado de dicha &nima cemtral, o8
una c¢ola polimerizable en caliente, 42l oomo una cola Ge =
urea=~foxmol por ejemplo.’ |

48 .~ Penal de entarimaéo, gegin una cualquiera de —

las mivindicacicmé 18.a 3®,, caracterizado por el hecho =

Ge que la cols de fijacidn de dichas laminillas sobre dicha

o dnims ecantral se prolonga sobro los bordes de estas laminie

30.

1las en la parte no achaflanada de eatos bordes gue astd -
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prevista para aplicarse conira uma parte no achaflanada sess

jante de una lsminilla vecima.

58,~ Panol de entarimsdo, segin una cualquiera de las

,réivinﬁigacinnea,t‘ 8 48+, carscterizado por el hecho de que

se olige el espesor de dichas laminillas de maders maciza de
tal modo que =l espesor total de dicho panol sea igual &l == -
de un panel de entarimado de tipo clésicc constitufdo por =
yextapoeicién de Léminas macizae de espeaor suﬁerior al de
dichas laminillas, ensamblades entre sllss por ranura y lem
" 684~ Panel de entarimado, segfn una cuzlouiera de -
las reivindlicaciones 18, a 58., caracterizado por el hecho
de que dicha £nimas central estd constitufdas por nna'madera‘
desenrollada, exdtica q-indigenag tal como el 4lamo.

T8+~ Panel de entarimado, segin una cualquiera de -
las reivindicaciones 1%. a 58,., que comprende un 4nima cen-
tral constitufda por un contrachapzdo de poco espesor, y ca
iactsrizado por elvhegho de quez los pliegues externos de =
dicho contrachapado no estdn interrumpidos ni ranurados; y
porque los chaflanes de dichas laminillas de madera maclzay
s6 interrumpen a cierta distancis de dicha dnima central, -
con el fin de prever sobre los bordes de dichas laminillas
verticales yuxtapuestas, unss caras planas de ocmpalme, pere
pendiculares a esta énima.

88.~ Penel de enturimado segin una cualquiera de las
reivindicaclones 3%, a 7%., caracterizado por el hecho de -
que las laminillas de madera maciza son laminillas de madera

resinosa, tal como el pino de las Landas 0 el pino mar{timo

FOr ojemplOe

98,~ Panel de cntarimado, suglin la reivindicacidn 88,




N | | | . | 9.
| 8"0 W’“MMJ_

| camcteri&ado‘por el hocho de que su lfmsitud es igual a la

1tara norreal de una planta, ¥ porgyue su smehm o8 del oI
den do 50 cme

11084~ “PANEL PE ERRARIHNA
Se Segln queda sustaneialmnte Gesorite en la presente

!1

 Memoria, que consta de nwav_e hojas eseritas e wlquina por -
uns sola cara y scompefiada de didbujose.
adrid, {3 JGi.1977
SOCIETE ESCOURCOISE DES BOIS
10. DON ROBEKT LESPEZ
PoPe
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