Cas. 3896 bis/4.Cre

MBEMOEREIA DESCRIPDTIVA
gobre:
"Parleccionanientos en maquines automaticas de lavar

"]1lenar y cerrar ampollas o reciplentes gimilares"

COLICIIATIE: Rend ANHEP, de naclonalidad frances domiciiiado en

29bis Rue Carnot, SURESNES, Seine, Francla.

’ Actualmente, el llenado de recipientes tubulares
afilados, tales como por ejemplo, ampollas para nroductos
farmacéuticos, se efectia mediante dos procedimientos
principales, a saber, el llenado con aguje y el llenado
5 por medio del vacio. .
Bl llenado con aguja presenta el inconveniente

» de ser oneroso, porque por una parte, precisa unas ampollasé
de cuello relativamente ancho, bastante costosas ¥, por L
otra parte, requlere un utillaje complejo que tiene unas

10, piezas mecenicas en movimiento, de una regulacidén deliceda




Ademés,.dada 15 enchure del cuello, el clerre de le, ampolla
necesita con frecuencia un calentamiento con rotacion de
lg ampolla ¥y nasta un estirado del cuello.

. As{, pues, san con un utillaje muy moderno,

Y 5. 1a cadencia del llenado es lentes

Bl llenado por medio del vacio es muy rapido ¥ |
ccondmico, Bs suficiente, en efecto, disponer de
nna campans de vacio bajo la cual vo instalada una
cubeta, que contiene el 1iquido, sumcrgir una perie de

10. agmnollas en la expresada cubeta, formar el vacio, 1o
enal extrae el.alre contenido en laé anpollas ¥ después
restablecer la llegade de alre. Bajo el efTecto de la
presidn el alre, el 1iquido sube a las ampollas que
sofiellan llenas. Ademas, se pueden utilizar ampollas

15, de cuello muy iino, en las que ¢l cierre se efectua
mediante simple calemtamiento con el soplete.

Bl inconveniente dgeste procedimiento de llenado,
es la falta de limpleza, deblido a que para que el 1{quido
auba de un golpe seguro en la ampolla cuando el vacfo se

20. suprime, es oreciso que la referida empolls se baile
en gran parte en el 1{guido a llenar. En egtas condlcliones,
la guperiicie exterlor de la gmpolla se halla en cierto
modo, lavada por el 1iquiao v las sucliedades 0 impure=
zas,que hubieran podido goumularse sobre la referida
25, superticie, pasan al 1{quido y manchan este ultimo.
Bate inconveniente reviste uns importancia
; congiderable smobre todo cuando se trate de ampollas
destinadas a contencr productos farmacéuticos ©
alimenticios.

s . 4 . | - N .
30. Ademas, las maguinas :C llenado por el vacio ya
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conocidas, exigen numerosas maniouleciones que disminuyen
su rendimiento y oxporen tambien las anpodlas a contami-
naciones,

La presente invencion tiene por objeto una
méquina que funcions segin el principio de llenado pOT
medio del vacld y que permite llengr, lavar y cerrar
lgs ampollas © reciplentes de naturalezs similar, tales
como Lrascos cuentagotas,etcCs.. €1 condiciones de maxima
higiene y con un minimo de manipulaclones.

Ta particularidad ssencial de esta maquina,
que comprende esencialmente un pecinto o reciplente suscep-
tible e soportar el vacio y una cuba que contiene un
1iquido de lLlenado o dé 1avado, reside en el hecho de que
hay previstos unos diepogitivos para mantener el nivel
del liquido a una altura sensiblemente constante con
relacidn al cuello de la ampolle, en +odas las operacio-
nes en el curso de las cuales dicho cuello debe spumerglr-
gse en el liquido.

weta constancia relativae del nivel del 1liquido
puede realizarse ya sSea menteniendo sensiblemenie cons=
tante el nivel del 1iguido en 1la cuba que puedé ser
tija o mévil, ocupando la ampolle una posicion fija, ya
sen desplazando la anpolla en funcion de les fluctuaciones
que experiments el nivel 1iquido.

Lg maquina tiene tambien unos dispositivos
destinados al accionamiento de las llegadas de liquido,
de alre, de vacio, en el curso de las diversas fases
de lienazdo o de lavado,‘aSi como unos disvositivos que
permiten gimplificar al maximo las manipulaciones que

debe sufrir la ampolla en funcionamiento.
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La descripeldn siguiente comparada con el dibujo
adjunto, dado a t{tulo de efjemplo, no limitativo, pernitira
comprender con facilidad el modo en que la invencidn
puede ejecutarse, sobrentendiéndose que las particulari-
dades que resulten tanto del dibujo como del texto,
forman narte de la expresada invencidn.

La fig. 1 es una vista en perspectiva de una
nagquina ejecutada con arrezlo al presente invento .

La fig. 2 es una vista en planta a mayor escale
de la referica maguinae

La fig. 3 es un corte segun la 1ines ILXI-TIIIX
Je la fig. 2.

Lag figuras 4 , 5 y b son vistas esquenaticas
en corte similar al de la Iiz. 3, ilustreddo diversas
foses del funclonamiento de la maguina.

La fig. T es una vista en escals ampliada que
miestra el disvositivo de accionamioento awtomatico
de la maquinga.

Le fig. ¢ es una vista esquemg@tica que muestra
el diusposgitive de colocgeidn de las ampollas sobre la
maquinae

La fig. 9 es una vista en corte igualmente
esquematico que representa un dispositivo destinado a
eliminar la gota de liguido que puede permanecer en el
cuello de Lla amnolla después de llenado.

La fig. 10 es una vista esquenatica en planta
de vm dicpositivo de cierre de las ampollas.

La fig. 11 es una vista esquematice gque ilustra
la aplicacidn de la maquina &l lavado de ampollas.

Tias figuras 12 y 13 son, i;ualmente, vistas
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miy esquematicas de macuinas con puestos miltiples.

Las figuras 14 a 17 son cories may esquenaticos
de_varianﬁes e ejecucion de gicpogitivos degtinados &
garentvizar la constancia relativa del nivel del 1iquido
con rolacidn al cuello de las ampollace

fn =1 nmodo de ejecuoién representado en las
Tiguras 1 a O, la maquing comprende sgencialmente un
recinto hermético 1 en el que terninan unas tubuladuras
2,3 v 4 destinadas, respectivamente, &a unir el expresado
recinto con una fuente o suministro de 1iquido con la
atmdsfera y con una bomba de vacio.

Bl recinto 1 vd provisto en su parte superior
de una abertura 5 (fig. 3) gue puede obturar hermética~-

o

mente un plato 6 por medlo de ula Junta pléstioa Ty

por ejemplo de caucho. Bl plato 6 ve, articulado alrededor
de un eje 8 y un mecanisino de eclerre 9 permite nontener-

. . ! - I . E o . -
¢ en posicidn sobre el recinto 1. Bute nmecanismo de

-

e}

ierre es accionado por una palanca 10 (fige1)

Bl recinto 1 y el plato 6 se ejecuten ventajosamente de

material transparente,por ejemplo de "plexiglés",lo
cual sermite ua mejor control del Pfunclonamisnto de la
I'd
maquing.
Bn el interior del rscinto 1, una cuba horizontal
Id . . - .- - -
11 v4 articulada a uno de los extremos alrededor de un

eje 12 y suspendids por su otro extiemo de unosg muelles

. - N PR .. ’ N . .
13, &1 Tonio «a la cuba 11 ,va, de profercncia, ligera—

mente inciinado hacia abajo, a partir del extremo que
lleva el eje de articulacidn 12. En lugar de 1os
maelles 13, se podrfan disponer el engancie de la cuktsa

a una palanca 14 articulada sobre un eje 15 y lastrada



.l ‘k 5.

10.

20,

n
\Ti
.

30.

99292830 15

-5 - ¥,

JESPROIAL HOVTY
poxr u consrapeso 16, pudiendo +empien combinarse los dos

nodog de onganche (muelles y palanca con contrapeso)

©

se representa en la fig. 3.

ug‘

e

b

w

A la cuba 11 va unido un contactor 17, por
ejemplo de mercurio, y cuyo funcionamiento se explicaré
detalladamente mas adelante. in el presente ejoemplo,
de este conbtactor es portador un drzano que se desplazs con
1a cuba y gue ec el dispositivo 14=16 de palancsas con
contrapeso.

Por encima de la cuba 11 hay previsto un elemento

b uz o 18 de gran superiicie y de fuerte cspesor,que

gemantiene en una posicién invariasble por nedio de unas co—i
lwmitas 19 gue le unen con el piso del recinto 1. En el
ejemplo representado, el b u.z o 18 va atravesado sor

’

. . . 5 . 7 .
el wubo 2 de conduccion de liguido.

; ’ . - s P . ! o)
21 plato 6 va montado sobre su articulacion ©

ks

~

por medio de un urazo 19, con relacidn a:. cual puede

girar axiaslmente, como se representa en la fig Se

e

i cada una de sus cuperilcies, el plato 6
lleva una rejilla 20 provigta de barras longitudinales y
paralelas, cuya separacién asl como la distencia del plato
dependen de las dimensiones de las ampollas a tratare
Las ampollas 21 se colocan en la maquina,alineadas
en una cajita 22, yendo intercalada esta cajita, como
1o representan particularmente las figures 2, 3 ¥y 8,
entre las barras de la rejilla 20, de tal modo que las
ampollas permanecen colocadas en su sitio cusndo se
vuelve el plato 6 cara con cara., Para facilitar su

manipulacidn,el plato se asocla cou un contrapeso 23

de que son ovortadores unog DIAZOS laterales 24.
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Lae tuberfas 2, 3 ¥ 4 que parten del recinto
1, pasan por una caja de goeionamiento 25 (figuras 1
v 2) vrovista, cara cade unsa de las tuberias, de una
valvula 26-27 y 28 de accionauiento automdtico que puede

Se ser, convenientemente del tipo descrito en la golicitud
Ge patente depositada por el solicitante el 7 de Junlo
de 1956,por "Perfecclonamientos en valvulas".

A dichas valvulas ve unida uma barra de
armedo 29 convenientemente accionada por 1a palanca 10 .

10. Tas valvulas van dispuestas de Tal modo que 1la valvula
26, que acciona la llegada del 1fquido, se abra en
posicidn armada, asf como la valvula 27 gque acciona la
comunicacion con la Dbomba de vacio, mientras que la
valvula 28, gue acciona la llegada de aire se clerra en
15. posicicn armada.

A cadae una de las valvulas va asociadae un
electroiman 26a, 27a o 28a (fig. T), que acclona el
degencanche. Estos electroimanes vén unidos al circuito
por nedio de un contactor 30, convenientemente acclonado

20. tambien por la palanca 1C.

]l electroiman 26 va unido al segundo hilo
del cirecuito por medio del contactor de mercurio 17
asocizilo a la cuba, conbtactor que va dispuesto para solo
establecer la comunicaciodn cuando la cuba ha girado hacia

25, abajo en cierto angulo alrededor dec su eje 12.

Tos electroimanes 27a y 28a van ambos unidos
a un contacto 31 que corresponde a un contacto 32 desplazgio
por un manometro 33 unido al recinto 1 vor un tubo 34.
Wormalmente, el contacto 32 se apoya gsobre un contacto 35

30. que acciona la aperturs del disyuntor 36 de la bomba de
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vacfo. Tan pronto como el vacfo en el recinto 1 ha alcanza-
do un valor determinsdo, el nanometro 33 desplaza el
contacto 32 que corts la llegada de corriente g la bomba
Ge vacio y pone en tensidn los elsctroimanes 27a y 28a
que desenganchen las valvulas 27 y 28. La valvule 27
se clerra mientras que la valvula 28 se abre y permite
que el airebntre en el recinto 1.
El funcionamiento dels méquina aplicada
al llenado de ampollas es el siguientes (figuras 4 a 6)
Segﬁn se ha degcrito con referencia = la fiz. 8,
ge coloca una cajita 22 gobre el platillo 6 entre las
barras de la rsjilla 20, después se vuelve el plato
¥y se coloca =obre lg abertura 5. Se sujeta entonces el
vlato por medio de la palanca 10 cerrando asi el contac-—
tor 30 y armando simultdneamente las valvulas 26 . ,27
y 28. EL tubo 2 se pone en comunicacidn con la fuente
o suministro de 1liquido 37, mientras que el tubo 3 estd
en relacion éon la bomba de vacio ¥y el tubo 4 se cierra.
Begtando enganchado el digyuntor de la bomba
de vacio (lo cual puede igualmenie realizarse por medio
de la palanca 10) , el aire empieza a salir del recinto
1. Bajo el efecto d¢fla depresion asi producida,el
1{quido 38 extraido por la presidn atmosférica del
recipiente 37, cae en la cuba 12. Este dltima se
entorpece y conmienzg a inclinarse hacils abajo en el
sentido de la flecha £ ,contra unos muelles 13 y de
los contrapesos 16. Cuando el liguido ha alcanzado
cierto valor, el 1fquido bafia el b w z.0- 18 que, en
virtud del principio de Arquimedes, ejerce gobre la

cuba una reaccidn dirigida hacia abajo, igual al
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peso del volumen de 1{guido desplazado, resccion que
contrivuye a garantlzar la constancia de la regulacién
gel nivel.

W1 contactor 17 se regula de modo que el contacto
se establezca cuando la cuba ha alcanzado, bajo la
influencia del peso del 1{quido, una inclinaciodn deter-
minada prévismente y para lo cual 10s cuellos atilados
de lag ampollas 21 se sumergen en el 1iquido 38. Cuando
e ha establecido el comntacto, la valvula 26 se suelta
v corta la llegada de liquido.

Bl contacto manométrico 31-35 se regula en si
de modo que solo se desenganche despué: de Tuncionamiento
del contactor 17.

Caando se slcance un suficiente grado de vacio,
el contacto manométrico corta la alimentacion de la
bomba de vacio ¥y provoca la excitacidn de los electroima—
nes 27a v 28 de las vélvulas 27 y 28 que, se sueltan.
81 aire penetra entonces en el recinto 1 por la tuberia
4 y, bajo la influencia de la presidn atmosférica,las
ampollas 21 se llenan. Por el hecho de este llenado,
le cantidad de agua contenida en la cuba disminuye ¥y
le cuba aligerada vuelve a sublr lentamente a medida
que se va exbrayendo el agua por las ampollas, bajo la
accidn de los muelles 13 y/o del dispositivo de contra—
peso 16, simulisneamente, el contacto 32 se pone sobre
el contacto 55

Durante todas estas operaciones,el personal
encargado de la vigilancla de la magquina, ha tenido
tiempo de colocar une segunda cajita 22 de ampollas 21

sobre el plato 6. Cuando el llenado de las ampollas de
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la primera cajita ha terminado, sera suficlente, después
de haber soltado el plato 6, volverle Ifrente a frente,
v sujetarle, lo cual lleva consigo el armado de las
valvulas v el cierre de los contactos necesarios; el
ciclo puede volver a empezar.

El funcionamiento que gueda descrito es suscep~-
tible de numerosas variantes:s asi, pues, por ejemplo, para
liqudos espumosos, se puede regular la entrada de liquido
de tal mode que solo tenga lugar cuando el vacid se ha
eshablecido con objeto de evitar gque el ailre, gue sale
de lag ampolias borhote en el liguido dando lugar a la
Tormacidn de espums.

Segin se representa en la Tiz. 9 una campane.
neumatica 39 provista de una tubuladura 40 que -ermite
yva sea efectuar el vacle , o ya sea imyulsar el aire
bajo presién, se puede colocar en la superiicie superior
del plato‘6 antes de la retirada de la cajitg 22 de
ampollas llenas. Bsta campana permite eliminar la gota
de 1iguido que puede adherirse por capilaridad al extremo
del cuello de la ampolla.v

La méquina puede llevar btamblen un dispositivo
que permita el cierre en serie de los cuellos de las
anpollas,. Segﬁn ge represents en la fig. 10, este dispo-
sitivo esté oonvenientemente constituido por un carro 41
que ileva une serie de sopletes 42 con picos paralelos.
Bgte carro se desplaza por medid de unag varilla file-—
teada 43 gue hace glrar un notor 44. Bn lg btrayectoris de
los picos de los soplebtes hay previsto un diepositivo
de rejilla 45 analogo al del platillo 6 y destinado

a mantener los cuellos de las ampollas alineados.
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Le maquins objeto de la presente invencion puede
ir tambien equipada o estar adaptada para el lavado de las
amnpollas. Con dicho objeto, va provista, ademgs de los
drgenos que quedan descritos, de una palanca 46 con
horquills u érgano de acclonaniento similar gque, cooperan-
do con un caliente 47 de la cuba 12, permite hacer bascu~
1ar esta Ultima a voluntad y de un sifdn de vaciado 48
que, puede, por ejemplo, terminar en un F£iltro 49 que
alimenta el depbésito de liquido 37. Este sifén es
accionado por una cuarta valvula cue puede ser de la
miema clase que lag srecedentes y que se clerra cuando
esta armaeda.

Bl funcionaniento de la maguina asi equivada
eg el siguilentes |

Una vez colocadas en su gitio,por encime de la
cuba, las ampollas 21 que se han de lavar, como cuando
se bvrata de su Llenado, se pone la maguina en marcha,
estando abiertas la valvula de liquido de lavado y la

.. ' ‘ _ . o expulsidn
valvula de vacio y estando la valvula de vaciladd/asl como
la valvula de alre cerradas. Bajo el efecto de la depre-
sidn, el aire escaps de las ampollas y la cuba se
llena.

Cuando la cuba ha girado en le mediida de clerto
angilo, el contactor 17 suelta la vélvula 26 de liguido
de lavado que se clierrs después cuando se ha alcanzado
un grado de vaclo suficiente, el manonetro 33 desengurcha
las valvulas 27-28. Bl aire peneura entonces en el
aparato y lanza el liquido en las ampollas.

Vuelven a armarse entonces las valvulas con

vacio y aire, cortando la llegada de aire y restableclendo
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la conexidn con la bomba de vacio. Bajo el efecto de 1lg
depresidn que se produce, las ampollas ge vacian. In ests
fase del funcionamiento, se mantiene la ocuba bajada,
con ayuda de la palanca 46 de modo que los cuellog de las
ampollas no se introduzcan en el 1iquido. Cuando se ha
alcanzado un vacio suficiente, el manometro desengzancha
de nuevo lag valvulas de vacio ¥y de aire y el recinto ge
llena nuevamenie de aire., Tan pronto como el recinto
ge ha llenado de alre, se puede dejar de actuar sobre la
palanca 40. L[n este momento, ez guliciente abrir la
valvula de vaciado para permitir al sifdn 48 vaciagr
el 1iquido utilizado.

Lé@ figurasi2 y 13 representan el modo en que
la presen’e maguina puede adaptarse a operaciones miltie-
rles de ciclo continuo. Con dicho vbjeto, por ejeuplo ,
en la Iic. 12, cuatro maquinas 50, 51, 52 y 53 vén
dispuestas a 902 una de otra y, nor ecacima da dichas maquinas
cuatro platos tales como el plato 6, provistos cada uno
de rejillas 20 van monitados de modo que suedan glrar
alredeior ue un eje vertical A. La méquina 50 puede utili-
Zarse ,por ejemplQ, Para llenar ias ampollas or medio de
un liquiﬂo de lavado, mientras que la maquina 51 garantiza
el vaclado de las ampollas, la naquina 52 el aclarado o

¢l llenado nor uedioc de un ses

5]
D
Us
£
jast
£
(@]
fou
i
fie]

uido y la maguina
53 el vaclado. Haclendo glrar los platos despuss de cada
operscilon, se hace sufrirp sucesivamense a las ampollag
Los tratamicntos deseadom. Yambien se puede, segun se

ropresenta en la fig. 13 combinar clcrbo numero de

[ex)

magquinas vy de Dosiciones operatorias. in la fig, 13
i S

van dizpuestas ocho posiciones o suestos y magquinas en
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civeulo y asociladas & ocho platos de rejillas, montalos
como queds descrito anteriormente.

In el ejemplo representado, ol ciclo comprsended

- un uesto o posicidn 54 donde se electua
la carga del plato.

- una maquina 55 en le que se llenan las ampollas
de una solucidn debtergente.

- ung maguina 56 en la que se efectia el vaclado
de las ampollas.

- Gua wmaguine 57 en la que las ampollas se llenan
de agua de aclarado.

~ ung mequine 58 en la que las ampollas se
vacian-

- una posicidn 59 en la que se efectua el
secado y la esterilizacidn de las ampollas;

- una maquina 60 en la gque las ampollas se
llenan del liquido que deben contener y

- un puesto 61 donde se efectia la evacuacion de
la gota por medio de una campans, tal como 39 (fiz.9).

Bl puesto 54 de carga puede servir ilgualuente
de puesto de cilerre, de preferencig por medio del
digpogitivo representado en la fig. 10,

Se sobrentiende que podrian preverse obtros
puestos, wor ejemplo, un puesto de comprobacidn de la
hermeticidad de la ampolla,etce

Lag figuras 14 a 17 representan nuy e5quemé-
tilcamente unas variantes que podrian utilizarse en combina-
cion con los dispositivos ya descritos, para gsarantizar
la constante e nivel relativo del 1iquido con relacidn

a la ampolla.
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En lg fig. 14 la cuba 12 es fija mientras que el
nleto 6 que lleva la cajita de las ampollas 22 es ndvil
¥y vor ejemplo, montudo sobre un paraleldgramo articulado
62 provisto de un contrapeso 63.

Se 4 medida que el 1iquido sube por las ampollas,
el nivel descliende en la cuba 12, pero dado gque 21 peso
soportado yor ol plato & aumenta, este plato desciende y
compensa el Jdescenzo del nivel.

Bn la Tig. 15 la cuba 12 y el »lato 6 son

10, Tijos, pero la cuba vdi equipada e un contactor 64
tite flotvador asoclado a unos contactos 66 y 67,cerrando
el contacto 65 la llegada de 1{quidos mientras que el
contacto 67 le abré, Asi, se puede mantener una constante
suficiente del nivel 1{quido.

15, En la fig., 16, la cuba 12 va guiada en sus
deslizamientos verticales 68, de modo que jueda des-—
plazarse paralelamente a sf misma. Este desplazamiento
estg garantizado por una leve 69 cuyo perfil y movimiento se
determinan de modo que se garantice la consbtante de

20. nivel necesarilo,

in la rfig. 17 la cuba 12 es accionada, siempre
a los wismos Ifines, por un dispositivo neumatico o
hidraunlico 70.

Como es natural, estos dos ultimos modos de

25, acclionamiento podrian actuar sobre el plato que lleva

laz cajitas de ampollas en lugar de actuar sobre la
cuba,

El ejemplo siguilente demostrara ficilmente las
ventajase gue se obtlenen con la méquina objeto de la

30. presente invencion.
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Si, por ejemplo, en una maguing de llenado por
el vacfo de tipo conocido, una ampolla de 10 cm3 y
de 16 mm. de didmetro bafiada de 40 mm. en el ifquido, la
superiicie barrida por el liquido es del orden de

De 25 cm2.

Con la presente méquina, suponiendo una fluctu-
acldn de nivel del ordem de 1 om., 10 que por otra parte
es exagerado, con un dismetro medio de ouellé de 2 mma.,
la superfiicie ballada es del orden de 0,5 cm2 o sea 40

10, veces 11enos, )

Si se tiene en cuenta quepas de la mitad de
las imnurezas contenidas en las ampollas llenas nrovienen
del ”iavado" de le superficie de la ampolla por
el 1fquido, se concibe la ventaja obtenida, sobre todo

15, cuando se trata de productos farmacduticos vy alimenti-
cios.

E1l rendimiento de la maquina puede elcanzar
varios miliares, ¥ hasta deccnas e millares de ampollas
vor hora, segun la capacidad de estas ultimas.

20, . La mdquina puede llevar tambien cualquier dispo-
sitivo de alarma o de seguridad, por ejemplo, en caso
de parads del caudal liquido, de no funcionamiento de
las valvulas,etCes..

Se sobrentiende que podran introducirse moditica~

o
\Jt
L]

. ’ Py - .
clones en la maguina que queda descrita, particularmente
nediante sustitucidn de medios técnicos equivalentes sin
salirce por ello del grea fundamental de la invencidn,

N 0 T A

Descrita suficientemente lg naturalezg del

~

4 . -
30. invento,asl como la manera de realizarlo en la préctica,



Se

10,

20,

25,

30.

debe nacerse conster que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,

en cuanto no alteren su principio fundamental., Tambien

-8e hace constar que el invento corresponde g una solici~

tud de Patente pregentada en -Francis con fecha 20 de
Junio de 1955, n® 694.177, acogiéndose, por lo tanto, a
los beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vizor y giendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencion,vor 20 aios y en Espafia: "Perfecciongmientos
en méquinas automaticas de lavar, lienar ¥y cerrar
ampollas o recinientes cimilares"; caracterizdndose
wor 1o gizuientesd

12,- Perfeccionamientos en maguinas automd-
ticas de lavar, llenar y cerrar ampollae o recivientes
gimilares, por medio del vacio, caracterizdndose por
un recinto capaz de soportar el vacio ¥y una cuba
destinada a recibir un liquido apropiado, yendo previg-
tos los oportuncs medios pvara nantener el nivel del
1iquido de la cuba a una alture sensiblemente constante
con relacidn al cuello de la ampolls u otro recipiente,
en todas las operaciones, en el curso de las cusleg,
dicho cuello debe sumorgirse en el liquido.

29, - Perfeccionamientos segun reivindicacidn
12, caracterizandose porque los expresados medios
mantienen el nivel del liquido sensiblemente constante
en la cuba, ocupando la ampolla una posicicn fija,

32,- Perfeccionamientos, segun reivindicacidn
18, caractsrizandose porgue los expresados medios

garantizan el desplazemiento de 1ls ampolla en relacidn
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con las Tluctuaciones del nivel 1ligquido.

49, - Perfeccionamientosz, segun rei&indicacién
38, caracterizéndose porque la cuba moévil va essociada
g un dispositivo eldstico y/o a contrapeso, que garentizea

5e su desplazamiento bajo el efecto del neso de 1iquido
contenido en la cuba.

52, - pPerfeccionanientos seaun reivindicacién 42,
caracterizéndose porque la cuba, de forma alargada, va
articulada & uno de sus extremos, yendo enganchado su

10. extremno opuesto a Unos mielles y/o al dispositivo contra-
Peso.

g2.- Porfeccionamientos, sesin reivindicacidn
ha, caracterizéndose porque el fondo de la cuba vé,
inclinado hacis abajo a partir del'eje de articulacion

15 de la mencionada cubae

72, Perfeccionamientos, gegin reivindicaclones
48 a 0%, caracterizdandose porque por encima de la
oubs hay previsto un cuerpo ‘b u z0 de volumen relati-
vamente grande, destinado a guperponer al peso de la cuba

20, ¥y de su contenido, el esfuérzo debido al empuje de
Arquimedes, tan pronto como el 1iguido ha alcanzado el
nivel de epte €lemente buzo.

82,- Perfeccionamientos, segun reivindicaciones
38 y 48 a T8, caracterizendose porgue por encima de

25 una parte de la cuba el recinto tiene una abertura que
puede cerrarse por un plato gue va provisto de un
dispositivo destinado a mentencr las ampollas en
su sitio y dispuesto de modo que puede cerrar hermética—
mente el recinto.

30. 92,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 88,
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caracterizandose porgue el plato lleva unos dis. Le16lVOS
para mantener las ampollas gobre sus dos superficies
v puede ser vuelto frente a frente.
109,- Perfeccionamientos, segun reivindicacion
Se 9e, caracterizandose porque los digpositivos destinados
o mentener las smpollas estan constituidos por unas
rejillas ablertas por uno de sus extremos y cuyas
barres mentienen en su sitio las ampollas préviamente
dlspuestas en hileras en una cajita.
10. 112.- Perfececionamientos, segun una cualqulera
de las reivindicaciones 98 y 108, caracterizdndose porque
ol plato puede girar alrededor de un eje dirigido
segun uno de sus medios, yendo por otre parte este
eje articulado sobre el recinto alrededor de un eje
15, que le es perpendicular y yendo previgto un contrapeso
para facilitar el levantamiento del plato,.
129,~ Psrfeccionamientos, segun una cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizandose
porque en el recinto terminan una tuberia de conduc-~
20. cién de liguido, una tuberf{a de conduccidén de alre ¥
une tuverfs unida a una bomba de vacio.
132.- Perfeccionamientos , segun reivindicacion
128, caracterizdndose porque las tuberias de liguido,
de sire y de vacio vén provistas de valvulas de. desen-
25, ganche automdtico, estando la tuberfa de lfquido asi
como la tuberis de vacfo, ablertas, mientras que la
tuberia de aire esta cerrada, cuando la valvula
correszpondiente esta enganchada.
142,- Perfeccionamientos, segun reivindica-

30. cidn 138, caracterizdndose porque el clerre de las vdlvules'
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se realiza »or medio de un mecanismo comin que acciona
igualmente el enganche del plato sobre el recinto, y,
eventualmente, dlversos interruptores o disyuntores
asociados a la maquina.

159, - Perfeccionamientos, sesin reivindicacio-
nes 138 y 148 caracterizandose porque la valvula
de la tuberils de 1liguido se acciona por un contactor
accionado jpor el desplazamiento de la cuba.

168.~ Perfeccionamientos, segun una cualquiers
de las reivindicaciones 13 a 15 caracterizandose porgue
las valvulas de las tuberias de aire y de vac{o son
accionadas por un contasctor magnetico.

172,- Perfeccionanmientos, segsun la reivindica-
cidn 168, caracterizandose porque ¢l contactor
manométrico acciona simulténeamente lg parada del
suministro fuente de wvacio,.

15%.- Perfeccionamientos, segun una cualquiera
de las reivindicaciones 88 a 178, caracterizandose porque
el plato puede recibir una campana neumatica destinada g
eliminar Lla gota de liquido que subsiste en el cuello
de las amnpollas @espués del llenado.

199,~ Perfeccionamientos, segun una cualquiers
de las reivindicaciones precedentes, caractcrizandose
porque va provista la maquina de un dispositivo de
clerre que tilene una hilera de sopletes desplazables
paraleiamente a si mismos.

208, - Perfeccionamicntos segun ung de
las reivindicaciones precedentes, caractsrizandose porQue
coir objeto de aplicarles al lavado de las ampollas,

tienen un conducto de evacuacidn provisto de una valvula,
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as{ como un dispositive destinado a mantencr el cuello
de las ampollas fuers del 11@uido durante el vaciado de las
referidag ampollas,

218, ~ Perfeccionamientos segun ung cualquiers
de las reivindiceciones Precedentes, caracterizdndose g
borque pueden disponerse varias maquinag eventualmente
agociadas o puntos destingdos gl cunmplimiento de lasg
diversas Operaciones, tgles eomo por ejemplo, cargado
de amvollas, evacuacién de las gotas, Secado,cierre,
controly, efc.,.. méquinas que vén dicpuestas unas g
continuacicén de oiras, conduciéniose unos platos provig—
tos de disnositivas de sovorte da ampollas, respecti-
vamente , a los diversos puestos o maquinas,

223, = Perfecoionamientos, segun reivindicacidn
218, caracterizdndoge sorque los puestos y maquinas van
dispuestos en oirculo, yendo montados log diferentes
platos de modo que vuedan girar alrededor de un eje
vertical colocado en el centro del ceircule,

238, PerfeccionamientOS, segun reivindicaciones |
le g 38, caracterizandose Porque la cuba o el soporte
de las ampollas estdn cometidos a la aceidn de un
dispositivoe necanico que accions su elevacidn o su bajada

en relacidn con Igg fluctuaciones del nivel Niquido,

248, ~ PerfeccionamiokBes en méquibay automgti-
cas de lavar, llenar J cerrar amodlly nilentes
sinilares; tal ¥ como gueda substancia
en la sresente memoria, e ilustrado en
dibujos,

fsta memorig consta de veints

& maquina por una solg cara.
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