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\  CORRESPONDIENTE A UNA PATENTE DE INVENCION, QUE SE SO-

, *7 LICITA POR VEINTE A§OS, PARA TODO EL TERRITORIO NACIO-
¡ .

NAL, SUS COLONIAS Y PROTECTORADO, A PAVOR DE DON FREO 

FAHRNI, DE NACIONALIDAD SUIZA, RESIDENTE EN ZURICH 6 , 

SUIZA, FREUDENBERGSTRASSE 11S, SIENDO INVENTOR DON POUL 

ERLING LA COUR, DE NACIONALIDAD DANESA, RESIDENTE EN 

DINAMARCA.

P or:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TABLEROS ARTIFICIA­

LES DEMADERA PRENSADA" .

ii

* E l p re sen te  r e g i s t r o  merece e l  p r iv i le g io  de se r
^ considerado  como P a ten te  de In venc ión , to d a  vez que su  f i

n a lid a d  p r á c t ic a  e s tá  p erfec tam en te  d e f in id a  y se a ju s ta  
en un todo  a lo  p recep tuado  en e l  A r tic u lo  46 de l a  v igen  
t e  Ley de Propiedad I n d u s t r i a l ,5.
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Como su enunciado in d ic a , c o n s is te  l a  e s e n c ia lid a d  d e l 
p re se n te  r e g i s t r o  en un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de ta b le  
ro s  a r t i f i c i a l e s  de madera p ren sad a , de acuerdo con l a  descrig . 
c ió n  d e ta l la d a  que d e l  mismo se  r e a l i z a ,  debiendo in te r p r e ta r  

5 , se  siem pre e s te  concepto en su  más am plio se n tid o  y nunca en 
l im i t a t iv o .

Ya se conoce e l  p roced im ien to  de se p a ra r  lo c a le s  me­
d ia n te  ta b iq u e s  de madera que, con o b je to  de r e d u c ir  e l  p e l i ­
gro  de propagación  de un foco  de in cen d io , e s tá n  p ro v is to s  de 

10. una o v a r ia s  capas de un m a te r ia l  incom bustib le  un idas por en 
co lado  o m ediante t o r n i l l o s  o c la v o s . Se conocen por ejem plo 
t a l e s  ta b iq u es  compuestos por v a r ia s  capas en lo s  cu a le s  en 
uno o de ambos la d o s  de un ta b le ro  de madera e s tá n  a t o r n i l l a ­
das co lgadas h o ja s  de m a te r ia l  de cemento f ib r o s o .  La oapa in  

15. com bustible puede tam bién e s t a r  p r e v is ta  en form a de ta b le r o
blando de a sb es to  enco lado . En lu g a r  de ta b le r o s  c o r r ie n te s  de 
madera con trapeada se r e v i s t i e r o n  tam bién lo s  llam ados t a b le ­
ro s  a r t i f i c i a l e s  de madera p rensada , c o n s ti tu id o s  por p a r t ic u  
l a s  de madera p rensadas con a g lu t in a n te s ,  por lo  menos en uno 

20 . de sus la d o s , con ta b le ro s  de cemento, de a sb es to  o s im ila re s .  
N aturalm ente, l a  capa incom bustib le  puede tam bién en co n tra rse  
e n tre  dos ta b le ro s  de madera o de madera a r t i f i c i a l  p a ra  que 
e l  ta b le ro  r e s u l t e  de mejor a sp e c to . C orrien tem ente , e l  f i n  de 
e s ta s  capas in com bustib les pegadas o u n id as a l  ta b le ro  de made 

25. r a  por medios m ecánicos, e s  e l  de co n tener incend ios que se pro 
duzcan en una h a b ita c ió n , im pidiendo que e l  fuego pueda propa­
g arse  a l  lo c a l  que hay d e l o tro  lad o  d e l t a b le r o .

S in  embargo, l a  fa b r ic a c ió n  de t a l e s  ta b le r o s  de eapas 
m ú ltip le s  p a ra  p a red es , a rm ario s y s im ila r e s ,  e s  muy c a ra , p o r 

30. que l a s  d i s t i n t a s  capas t ie n e n  que s e r  fa b r ic a d a s  separadamen-
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t e  y s e r  u n id as luego e n tr e  s í  por adecuados p roced im ien tos. 
Por e s ta  razón , e s to s  t a b le r o s  no co n s ig u ie ro n  tampoco impo­
n e rse  en gran  e s c a la .  Además, todos lo s  ta b le r o s  de capas múl 
t i p l e s  h a s ta  aq u í conocidos, fa b r ic a d o s  con m a te r ia l  incombus 
t i b i e  y m adera, t ie n e n  o tro  g rave in co n v en ien te : b a jo  l a  a c ­
ción d e l c a lo r  se d e s a r ro l la n , a l  c a rb o n iza rse  l a  madera, ga  
se s  c a lie n c e a  q u e ¡su rte n  e l  e fe c to  de se p a ra r  sus d i s t i n t a s  
cap as. E l fuego en cu en tra  entonces, en lo s  ta b le ro s  de madera 
a s i  desp rend idos más a lim en to  y l a s  capas in co m b u stib les , prji 
vadas de su  apoyo m ecánico, pueden d esp renderse  con f a c i l i ­
dad . Al se p a ra rse  y c a e rse  l a s  capas de madera en com bustión 
e x is te  tam bién e l  p e l ig ro  de que se  in cen d ien  o tro s  o b je to s  
s itu a d o s  en su  p roxim idad .

En co n tra p o s ic ió n  a  d ichos ta b le r o s ,  en lo s  cu a le s  
l a s  d i s t i n t a s  capas no re c ib e n  d u ran te  su unión ningún aco­
p lam iento  a d ic io n a l ,  se  conocen lo s  ta b le ro s  de v a r ia s  capas 
o b ten id o s por prensado en común de oapas de p a r t íc u la s  super 
p u e s ta s , s u e l ta s  o so lo  lig e ram en te  som etidas a  un prensado 
p re v io , que p a ra  d i s t in g u i r lo s  de lo s  ta b le r o s  ob ten idos por 
pegado de capas acabadas p o d rían  llam arse  v erd ad ero s ta b le r o s  
de capas m ú lt ip le s .

l a  p re se n te  invención  u t i l i z a  ah o ra  e s te  conocido 
p r in c ip io  de lo s  verd ad ero s ta b le ro s  de capas m ú lt ip le s ,  eom 
prendiendo un ta b le ro  a r t i f i c i a l  de madera p rensada c o n s t i tu í  
do por v a r ia s  capas p rensadas sim ultáneam ente con a g lu tin a n ­
t e s  de madera a r t i f i c i a l  que endurecen condal c a lo r  formando 
un bloque compacto, s in  que l a s  s u p e r f ic ie s  en co n tac to  de d i  
chas capas sean p la n a s  a consecuencia de la  s im u ltánea  compre 
s ió n  de to d as l a s  cap as , s in o  que, s in  que haya cav idades in ­
te rm e d ia s , e s tá n  firm em ente s u je ta s  una en o t r a  a  oonsecuen-
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c ia  de lo s  in co n tab le s  s a l i e n te s  y  d ep re s io n es  i r r e g u la r e s .
En e s te  ta b le ro  a r t i f i c i a l  de madera p rensada , l a  novedad e s  
t ¿  c o n s t i tu id a  por e l  hecho de que co n tien e  cuando menos una 
capa de un m a te r ia l  incom bustib le  comprimido d isp u e s to  e n tre  

5 . dos oapas de p a r t í c u la s  de madera, como re c o r te s  de madera, 
v i r u ta s  o s im ila r e s .

Ya se propuso f a b r ic a r  un ta b le r o  de a s t i l l a s  de c íe r  
t a  lo n g itu d , a n te s  d e l p rensado , de uno o de ambos la d o s , de 
una capa de madera en po lvo , f ib r a s  t e x t i l e s ,  f ib r a s  de asbejs 

10. t o ,  cemento de a sb es to  o s im i la r e s ,  y p ren sa r a co n tin u ac ió n  
e l  co n ju n to , con e l  f i n  de consegu ir una s u p e r f ic ie  de ta b le  
ro  compacta y d u ra  y un e fe c to  em bellecedor. E l sim ultáneo  
prensado de l a s  a s t i l l a s  de madera con e l  m a te r ia l  de l a  capa 
de re v e s tim ie n to  en un ta b le r o  compacto t i e n e  por re su lta d o  

15. un p roducto  cuyas capas, a  consecuencia de lo s  a n o la je s  que 
se  forman d u ran te  e l  p rensado , e s tá n  un idas más firm em ente -  
que capas u n idas u lte r io rm e n te  por encolado o s im ila r e s .

T a l ta b le ro  re v e la  una r e s i s t e n c ia  b a s ta n te  grande a 
lo s  a taq u es d e l fuego s i  es p ro v is to  de ambos lad o s  de una a -  

20 . decuada capa de re v e s tim ie n to , por ejem plo de a s b e s to . Natu­
ra lm en te , e l  ap rec iad o  c a rá c te r  de madera de lo s  ta b le ro s  de 
madera p rensada en lo  que se  r e f i e r e  a l  asp ec to  y a l a  f a c i ­
l id a d  de e la b o ra c ió n  se p ie rd e  en g ran  p a r te ,  por lo  cu a l e l  
ta b le ro  no es de co n s id e ra r  p a ra  muchas a p lic a c io n e s , como l a  

25. co n s tru cc ió n  de muebles y de ta b iq u e s  a  prueba de c lavos y de 
t o r n i l l o s ,  p a ra  b a rco s y s im ila r e s .  S i ,  por e l  c o n tra r io , e l  
ta b le r o  es p rensado  con una capa de re v e s tim ie n to  de m a te r ia l  
incom bustib le  de un so lo  la d o , en tonces no se encuen tra  p rá c ­
ticam en te  p ro teg id o  de l e s  a taq u es d e l fuego  d e l lad o  de l a  

30. madera; una vez quemada l a  oapa de m adera, l a  oapa de a sb e s to ,



cemento o s im ila re s ,  mecánicamente d á b i l ,  se v ien e  abajo  y
e l  fuego puede en tonces p ropagarse lib rem en te  a lo s  lo c a le s  
co n tig u o s .

E ste  verdadero  ta b le r o  de capas m ú ltip le s  con una o 
5 . dos capas e x te r io re s  de a sb es to  t i e n e  pues e l  inconven ien te  

de que b ien  p ie rd e  por completo e l  c a rá c te r  de l a  madera o 
no e s tá  en cond iciones de r e s i s t i r  e l  fu eg o . En c o n tra p o s i­
c ión  a  e l l o ,  e s ta s  m alas c a r a c t e r í s t i c a s  no e x is te n  ya en e l  
ta b le r o  según l a  in v en ció n , g ra c ia s  a  l a  d isp o s ic ió n  de por 

10. lo  menos una capa incom bustib le  en e l  i n t e r io r  d e l  t a b le r o .  
In c lu so  cuando l a  capa de v i r u t a  de madera d isp u e s ta  d e l o - 
t r o  lado  de l a  capa incom bustib le  e s tá  ca rb o n izad a , r e s u l t a  
p rác ticam en te  im posib le que e l  ta b le r o  se  c a ig a  por su  p ro ­
p io  peso porque l a  capa de v i r u ta  de madera que se  encuen tra  

15. d e l  o tro  lad o  de l a  capa in co m b u stib le , y que no estuvo  ex­
p u e s ta  a l a  acc ió n  d i r e c ta  d e l fuego , sigue ten ien do  una su 
f i c i e n t e  r e s i s t e n c ia  m ecánica. E l verdadero  ta b le ro  de capas 
m ú ltip le s  p ro p uesto , p ro v is to  de por lo  menos una capa in te  
r i o r  de m a te r ia l  in co m b u stib le , es  e l  ún ico  euerpo aglom era 

20 . do que contenga p a r t íc u la s  de v i r u ta s  conocido h a s ta  hoy que, 
aún conservando to d as  l a s  v e n ta ja s  d e l ta b le ro  de madera a r ­
t i f i c i a l ,  posea una e levada r e s i s t e n c ia  a l  fuego y sea  además 
de s e n c i l l a  f a b r ic a c ió n .

Sólo a l  o b se rv ar e l  can to  d e l ta b le r o  puede d i s t i n -  
25. g u irse  uno de t a l e s  ta b le ro s  a r t i f i c i a l e s  de madera p ren sa ­

da de un ta b le ro  c o r r ie n te  de v i r u ta s  de madera de una o va­
r i a s  cap as . Las d i s t i n t a s  capas e s tá n  firm emente un idas g ra ­
c ia s  a lo s  in c o n ta b le s  s a l i e n t e s ,  esp ec ia lm en te  cuando l a  ca 
pa de madera a r t i f i c i a l  p rensada co n tig u a  a  l a  capa incombus 

50. t i b i e  e s tá  c o n s t i tu id a  por pequeñas e i r r e g u la r e s  p a r t íc u la s
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l e  madera. Como ya se  ha d ich o , e l  derrumbamiento d e l t a b le ­
ro  b a jo  l a  acc ió n  d e l fuego e s  p rác ticam en te  im posible porque 
l a  capa incom bustib le  mecánicamente d á b il  y l a  capa de made­
r a  prensada ya carb o n izad a , que tampoco es capaz de s u s te n ta  
c ió n  y que h a s ta  c i e r to  punto a c tú a  a modo de a is la d o r  tá rm i 
co, e s tá n  so s te n id a s  en todos lo s  ca so s , d e l  lad o  no expues­
to  a l  fuego , por o t r a  capa de madera p ren sad a . P ara  aumentar 
aún l a  seg u rid ad  co n tra  e l  fu eg o , po r ejem plo en caso de con 
d ic io n es  p a r tic u la rm e n te  d u ra s , como l a s  de ta b le r o s  p a ra  pa 
re d e s  de buques, e t c .  pueden p rev e rse  d en tro  d e l ta b le ro  va­
r i a s  capas inco m b u stib les .s e p a ra d a s  por capas de madera p ren  
sad a . Además de l a s  v e n ta ja s  d e s c r i ta s ,  l a  d isp o s ic ió n  de u -  
na capa incom bustib le  en e l  i n t e r i o r  t ie n e  tam bián la  conse­
cuencia  de que e s t a  capa, y resp ec tiv am en te  l a s  capas, se  en 
cu en tran  en e l  p lano  n eu tro  y en proxim idad d e l  mismo, por 
lo  cu a l r e s u l ta n  p rác ticam en te  no re d u c id as  l a s  c a r a c te r í s ­
t i c a s  de r e s i s t e n c i a  d e l t a b le r o  r r e n te  a  l a s  de un ta b le ro  
a r t i f i c i a l  norm al de madera p ren sad a . E l nuevo ta b le r o  re ú ­
ne por ta n to  p o r p rim era vez l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  fa v o ra b le s  
d e l ta b le ro  a r t i f i c i a l  de madera p rensada con l a s  v e n ta ja s  
de lo s  ta b le ro s  de m a te r ia l  in co m b u stib le .

Se proveen  cu a tro  form as de r e a l i z a r  e s to s  ta b le r o s :
1 ^ . -  Un ta b le ro  que comprende una capa c e n t r a l  de ma 

t e r i a l  que co n tie n e  a s b e s to . E s ta  capa no es  com bustib le ,p ro  
ducida por ejem plo du ran te  e l  prensado d e l ta b le r o  con empleo 
de c a lo r  y c o n s t i tu id a  por una m ezcla de c o r ta s  f ib r a s  de a s  
b e s to  oon a g lu t in a n te  de fo rm aídeido  de u re a , e s tá  d isp u es to  
e n tre  dos capas de c o r ta s  p a r t íc u la s  de madera re la tiv am e n te  
g ru esa s . Las dos capas poseen una gran  capacidad  de a is lam ien  
to  tárm ico  y a c ú s t ic o . Los la d o s  e x te r io r e s  d e l ta b le ro  e s tá n
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re v e s tid o s  por capas l i s a s  de v i r u ta s  de madera de g ran  super 
f i c i e  p roducidas por c e p i l lo .  Las capas e x te r io r e s  son muy l i  
s a s  y t ie n e n  un b o n ito  a sp e c to . A consecuencia de l a  gran  du­
re z a  de l a s  dos capas e x te r io r e s ,  e l  ta b le ro  t ie n e  tam bián u -  

5 , na e levada r e s i s t e n c ia  m ecánica. E l asp ec to  d e l t a b le r o ,  una 
vez colocado no e s  d i s t i n t o  d e l  asp ec to  de un ta b le ro  análogo 
s in  capa i n t e r i o r  in co m b u stib le , en s i  conocido.

En l a  r e a l iz a c ió n  l a s  capas no se a ju s ta n  oon su p e r­
f i c i e s  p la n a s , s in o  que en ca jan  una en o t r a  m ediante in co n ta  

10. b le s  s a l i e n te s  y d ep re s io n es , que con un grado de r e s i s t e n c ia  
t a l  que es im posible v o lv e r  a se p a ra r  mecánicamente l a s  capas 
e i ta d a s  *

2 3 .-  En c o n tra p o s ic ió n  a l  ejem plo d e s c r i to ,  e s tá n  s in  
embargo p r e v is ta s  dos capas de m a te r ia l  incom bustib le , sepá­

i s .  rad as  por una capa de madera p rensada c o n s t i tu id a  per g ruesas 
a s t i l l a s .  Las capas e x te r io re s  se componen aq u i tambión de v i  
r u ta s  de c e p i l lo  p la n a s , firm em ente p ren sad as , que forman una 
s u p e r f ic ie  l i s a .  Las capas e x te r io r e s  han s id o  p rensadas tam­
b ién  sim ultáneam ente eon l a s  demás cap as , p o r lo  c u a l e s tá n  

20. ex trao rd in a riam en te  ad h e rid as  a  l a s  capas e x te r io re s  de made­
r a  p rensada, que en p r in c ip io  t ie n e n  l a  misma e s t ru c tu ra  que 
l a  capa c e n t r a l  de madera p ren sad a .

3 * .-  Un ta b le r o  de e s t r u c tu r a  en p r in c ip io  c a s i  ig u a l ,  
pero  s in  embargo en c o n tra p o s ic ió n  a l  ejem plo que se acaba de 

25. d e s c r ib i r .  E s te  ta b le r o  e s tá  p ro v is to  de dos capas inoombustJL 
b le s ,  l a s  que se en cu en tran  una de e l l a s  en e l  c e n tro  d e l t a ­
b le ro  y l a  o t r a  en e l  lad o  e x te r io r  d e l mismo. Por e s te  m oti­
vo e s tá n  p r e v is ta s  dos capas de madera p rensada c o n s t i tu id a s  
por g ru esas p a r t íc u la s  de m adera. La capa su p e rio r  de re c u ­

so. b rim ien to  e s tá  c o n s t i tu id a  aqu í tam bián por v i r u ta s  p lanas de



c e p i l lo .  Cuando se p ren sa  l a  capa e x te r io r  con un gran  conté, 
n ido de humedad, la  s u p e r f ic ie  de e s t a  capa r e s u l ta  p a r t ic u ­
larm ente d u ra  y l i s a .

4 * .-  Un á ltim o  ejem plo de r e a l iz a c ió n  de e s ta  inven- 
5 . c ió n , c o n s titu y e  una e je c u c ió n  de un ta b le ro  análogo a l  ejem 

p ío  p rim ero . Aquí tamhión e s tá n  p r e v is ta s  dos capas de made­
r a  p rensada  de b a s ta s  p a r t ió u ía s  de madera y una capa i n t e r ­
media incom bustib le de un m a te r ia l  m in e ra l, p re fe rib lem e n te  
una mezcla de f ib r a s  de a sb e s to  y de un a g lu t in a n te .  E ste  t a  

10. b le ro  preveo tamhión en cada uno de lo s  la d o s , dos h o ja s  de 
enchapado que pueden s e r  a p lic a d a s  a l  p rop io  tiempo que se  
p ren sa  e l  ta b le r o  e in c lu so  despuóa. La a p lic a c ió n  m ediante 
e l  empleo de c o la , de l a s  capas de re v e s tim e n to  de enchapado 
es s in  embargo en s i  conocida .

15. N aturalm ente pueden co n ceb irse  o t r a s  form as de r e a ­
l iz a c ió n  d e l  p roducto  de e s t a  in v en c ió n . En c ie r to s  casos -  
puede convenir p rev e r t r e s  e in c lu so  más capas incom busti­
b le s .  Una v a r ia n te  ra v o ra b le  s e r í a  en determ inadas c irc u n s ­
ta n c ia s  s i  análogam ente a l  ejem plo segundo, e s tu v ie ra n  p re -  

20. v i s ta s  dos capas in co m b u stib les , encontrándose d isp u e s ta  in  
mediatam ente una capa debajo  de l a  su p e rio r  de recu b rim ien ­
to  d e l ta b le ro  y l a  o tra  seguidam ente debajo de l a  capa i n ­
f e r io r  de cubrim iento  d e l  t a b le r o .

P ara l a  c o n s t i tu c ió n  de l a s  capas de madera p ren sa  
25. da son adecuados tam bián, aegán lo s  f in e s  de a p l ic a c ió n , l a  

la n a  de madera, e l  s e r r í n ,  a s t i l l a s  y s im i la r e s .
Se dará a  co n tin u ac ió n  un ejem plo de e jecu c ió n  d e l  

p rocedim iento  segdn l a  in v en c ió n . P rim ero , p a ra  l a  f a b r ic a -  
c ió n  de 11 ta b le r o s  de 1 m . cada uno y de un espeso r a p ro -  

30. ximado de unos 22 mm., se r e v is te n  de un a g lu t in a n te , en u -
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Kgs. de a s t i l l a s  o t r o c i t o s  b a s to s  e i r r e g u la r e s  de madera 
de 5-50 mm. de lo n g itu d , 1-10 mm. de anchura y 0 ,5  -  5 mm. 
de e sp e so r . En e s ta  o p erac ió n , l a s  a s t i l l a s  son cogidas p o r 
r o d i l lo s  sobre lo s  que se a p lic a  s in  in te r ru p c ió n  una delga­
da capa de c o la . Los 107 Kgs. de p a r t íc u la s  de madera t ie n e n  
que co n tener unos 7 Kgs. de agua. D urante l a  operación  de en 
co lado , l a  can tid ad  in d icad a  de p a r t í c u la s  de madera absorbe 
unos 28-29 Kgs. de c o la , que co n tien e  unos 8 Kgs. de c o la  de 
form aldehido de u rea  en polvo , 8 Kgs. de h a rin a  in d u s t r i a l  
de centeno como d ilu y a n te , 0 ,1 4  Kgs. de c lo ru ro  de amonio, 
0,28 Kgs. de una so lu c ión  acuosa concen trada de amoniaco y 
unos 12 Kgs. de ag u a . Se o b tien e  a s í ,  a l  f i n a l ,  una c a n tid a d  
de 155-136 Kgs. de v i r u ta s  en co lad as . Las v i r u ta s  no se  ad­
h ie re n  prim ero unas a o t r a s  h a s ta  que no han s id o  comprimi­
d a s . A menudo es convenien te que e l  con ten ido  t o t a l  de agua 
de l a s  v i r u ta s  enco ladas sea  in f e r io r  a l  10%, y por ejem plo 
de só lo  un 5%.

Para l a  la b r ic a c ió n  d e l ta b le ro  de t r e s  capas con 
dos capas de madera p rensada  y una capa incom bustib le i n t e r ­
media se d is tr ib u y e n  prim ero uniformemente en un molde, por 
ejem plo de chapa m e tá lic a , 6 Kgs. de v i r u ta s  en co lad as . Lue­
go se d is tr ib u y e  uniformemente sobre  e s t a  capa una m ezcla in  
tim a de 2 Kgs. de a sb es to  en g rán u lo s de una lo n g itu d  de f i ­
b ra s  de h a s ta  4 -5  mm., 0 ,5  Kgs. de c o la  de fo rm aldehido  de 
u rea  en polvo y 0 ,25  Kgs. de fo s fa to  de amonio en po lvo . So­
b re  e l l o s  se d is tr ib u y e n  aún uniform em ente 6 Kgs. de v i r u ta s  
en co lad as . E l conjunto  es p rensado  con empleo de una chapa -  
su p e rio r  de p rensado , d u ran te  50 m inutos y a  una tem p era tu ra  
de unos 130 e 0 . ,  en una p ren sa  de p is o s . N aturalm ente, se -30
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d ie z , de t a b le r o s .  La p re s ió n  de l a  p rensa  e s  a l  p r in c ip io  
de unos 20 Kgs/cm2. y b a ja  h a c ia  e l  f i n a l  de la  operaoión de 
p rensado , a unos 5 -6  Kgs/om2. D urante e l  p rensado , e l  gas de 
amoniaco que ao tá a  a  modo de tampón se  v o l a t i l i z a  y e l  medio, 
b a jo  e l  e fe c to  de l a s  reaco io n es  quím icas o rig in ad as  por e l  
c a lo r ,  se pone á c id o , lo  oual es n e c e sa r io  p a ra  l a  s o ü d if i^  
caeión  de l a g lu t in a n te .

Como es sab id o , e l  tab la zo  puede se r  re v e s tid o  de ho 
ja s  de enchapado, de modo que t ie n e  e l  asp ec to  de un ta b le ro  
de madera c o r r ie n te .

La o an tid ad  de 0,25 Kgs. de fo s fa to  de amonio a ñ a d i­
da a l a  m ezcla p a ra  l a  capa a i s la n te  e s tá  d e s tin a d a  p a ra  en­
d u recer e l  a g lu tin a n te  duran te  e l  p rensado . Como l a s  r e s in a s  
a r t i f i c i a l e s  de form aidehldo de u rea  se s o l id i f i c a n  só lo  en 
un medio ác ido  y como e l  a s b e s to , en l a  m ayoría de lo s  caso s , 
es  lig e ram en te  a lc a l in o ,  se  e l ig e  e l  agente de endurecim ien­
to  de forma que e l  pH sea  mantenido d u ran te  e l  fraguado sobre 
aproximadamente 4 .

N aturalm ente, como a g lu t in a n te s  son in d ioad as tam­
b ié n  l a s  r e s in a s  a r t i f i c i a l e s  de melamina y fo rm aideh ldo . En 
t a l  caso , no es  n e c e s a r ia  una n e u tra l iz a c ió n  con f o s f a to  de 
amonio o s im ila re s ,  porque la s  r e s in a s  de melamina se  endu­
recen  tam bién en un medio a lc a l in o .  Lo mismo v a le  tam bién pa 
r a  l a s  r e s in a s  a r t i f i c i a l e s  f e n ó l ic a s  y l a  c a á e in a .

E l a sb es to  empleado p a ra  l a  form ación de l a  capa t é r  
micamente a i s la n te  t ie n e  que s e r  lo  más seco p o s ib le .  La mez 
c ía  c o n s t i tu id a  por f ib r a s  de a s b e s to , r e s in a  a r t i f i c i a l  en 
polvo y e l  ag en te  de endurecim ien to  en polvo es perfectam en­
te  e sp a rc ib le  y puede s e r  in tro d u c id a  y d i s t r ib u id a  en e l  mol
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de s in  d i f i c u l ta d  a lguna , A e s ta  m ezcla no se  le  ha añadido 
in tencionalm en te  agua a lg u n a . S in  embargo, p a ra  que e l  ag lu  
t in a n te  seco reaoo ione  en c a l ie n te  y se endurezca, se nece­
s i t a  c i e r t a  can tid ad  de ag u a . D urante e l  p rensado , una p a r­
t e  d e l agua co n ten id a  en l a s  p a r t íc u la s  de v i r u ta s  enco ladas 
pasa  h a c ia  d en tro  en form a de vapor a  tra v ó s  de lo s  i n t e r s ­
t i c i o s  v i s ib l e s  a  sim ple v i s t a  y se condensa sobre l a  m ezcla 
de asb es to  y a g lu t in a n te . E l vapor c o n s titu y e  además a l  pro 
p ió  tiempo e l  v eh ícu lo  p a ra  e l  c a lo r ,  n e c e sa r io  tam bión y 
espec ia lm en te  en e l  c e n tro .

N aturalm ente, l a  in vención  no se  l im i ta  a l  p ro ce d i­
m iento d e s c r i to .  P ara  l a  c o n s ti tu c ió n  de la  capa a i s la n te  in  
com bustible son adecuadas temblón o t r a s  m a te r ia s , p r e f e r ib le  
mente de t ip o  m in e ra l. C ie rto  ab ara tam ien to  d e l ta b le ro  po­
d r ía  co n seg u irse , por ejem plo, su s titu y e n d o  l a s  f ib r a s  de as 
beato  con un cemento de fraguado rá p id o .

D e s c r i ta s  su fic ien te m e n te  l a s  o p erac io n es , p ro d u c to s ' 
y m a te r ia le s , a s í  como sus p ro p o rc io n es , que e n tra n  a form ar 
p a r te  de e s te  p roced im ien to , se hace co n s ta r  expresam ente 
que c u a lq u ie r  m odificación  que se in tro d u z ca  en e l  mismo, se  
r á  comprendida en e l  mismo, siem pre y cuando que no a l t e r e  o 
m odifique esenc ia lm en te  su  f in a l id a d  c a r a c t e r í s t i c a .

N O T A
Por u ltim o  se  d ec la ra n  de novedad y p ro p ia  in v en ció n , 

l a s  s ig u ie n te s :
R E I T F I N D I O A C  I O N E S

2 9 2 2 Í

!& .— Un p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  a r ­
t i f i c i a l e s  de madera p ren sad a , c a ra c te r iz a d o  porque p ara  l a  
fa b r ic a c ió n  de e s to s  p an e le s  se  r e v is te n  de un a g lu t in a n te , 

30. en una máquina p a ra  e l  encolado de v i r u t a s ,  tro z o s  b as to s  ê
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i r r e g u la r e s  de im dera en p ro p o rc ió n  adecuada, siendo  d ich as  
a s t i l l a s  co g id as por unos r o d i l lo s  sobre lo s  que se a p lic a  
s in  in te r ru p c ió n  una delgada capa de c o la . E s ta s  p a r t íc u la s  
han de con tener una co n cen trac ió n  conveniente acuosa. Se p re  
vé que l a  humedad de lo s  fragm entos v e g e ta le s  abso rba  una - 
can tid ad  determ inada de. c o la , compuesta por l a  p roporc ión  ne 
c e s a r ía  de fo im aldeh ido  de u rea  en po lvo , h a r in a  in d u s t r i a l  
de centeno como d i lu y a n te , c lo ru ro  de amonio, una so lu c ió n  
acuosa concen trada de amoniaco y l a  c a n tid a d  conveniente de 
agua. Se o b tien e  una masa de v i r u ta s  en co lad as , l a s  que no 
se ad h ie ren  e n tre  a i ,  h a s ta  no h ab erse  som etido a l  e fe c to  de 
una p ren sa  adecuada.

g a . -  Un procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  a r ­
t i f i c i a l e s  de madera p ren sad a , según l a  a n te r io r  re iv in d .ic a -  
c ió n , c a ra c te r iz a d o  porque se disponen capas de madera p ren ­
sada y capas in co m b u stib le s . En un molde p re fe rib lem e n te  de 
chapa m e tá lic a  se d ispone l a  c a n tid a d  conveniente de v i r u t a s .  
Se d is tr ib u y e  uniformemente so b re  l a s  p a r t íc u la s  v e g e ta le s  
una m ezcla in tim a de a sb e s to  en g rán u lo s , con una lo n g itu d  
de f i b r a  v a r ia b le ,  agregándose una ca rg a  de co la  de fo rm a l-  
dehldo de u rea  en polvo y f o s f a to  de amonio m olido. Sobre es^ 
t a  capa se d is t r ib u y e  uniform em ente o t r a  de v i r u ta  enco lada. 
E l conjunto  e s  comprimido con empleo de una chapa su p e rio r  
de prensado du ran te  tiem po determ inado y a  tem peratu ra  ad e - 
ouada, en una p ren sa  de p is o s .  D urante e l  p rensado  e l  gas de 
amoniaco se v o l a t i l i z a  y e l  medio, b a jo  e l  e fe c to  d e l c a lo r ,  
se a c id i f i c a  determ inando l a  s o l id i f i c a c ió n  d e l a g lu t in a n te .

5 3 .-  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  a r ­
t i f i c i a l e s  de madera p ren sad a , según la s  a n te r io re s  r e iv in d i  
cao io nes, c a ra c te r iz a d o  porque l a  m ezcla c o n s t i tu id a  por f i -
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b raa  de a sb e s to , r e s in a  a r t i f i c i a l  y e l  agen te  de en d u rec i­
m iento en  polvo es p erfec tam en te  e s p a rc ib le  y es d i s t r ib u id a  
en e l  molde. P ara  que e l  a g lu t in a n te  seco reacc io n e  en o a lie n  
t e  y se  endurezca es p re c is a  c i e r t a  co n cen trac ió n  de agua. Du 
ra n te  e l  prensado una p a r te  de agua contenida en l a s  p a r t ic u  
l a s  enco ladas pasa  en form a de vapor a  t ra v é s  de su  p o rosidad  
y h ao ia  su i n t e r i o r  y se condensa sobre l a  m ezcla de a sb es to  
y a g lu t in a n te , co n stitu y en d o  e l  c ita d o  vapor e l  medio de co­
m unicación de c a lo r .

4=s<.- Un procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  a r ­
t i f i c i a l e s  de madera p ren sad a , segón l a s  a n te r io r e s  r e iv in d i  
o ac io nes, c a ra c te r iz a d o  porque pueden m oldearse l a s  d i s t in t a s  
capas en un b a s t id o r ,  superponerse y p o ste rio rm en te  se r  p ren  
sa d as . E l form ato  conseguido es  in tro d u c id o  a co n tinuac ión  
en una p ren sa  de p iso s  y comprimido con empleo de c a lo r .  Se 
d ispone un ca rro  m óvil sobre c a r r i l e s  qpe l l e v a  un b a s t id o r .  
Al e s p a rc ir s e  l a s  d i s t i n t a s  cap as , e l  c a rro  con e l  b a s tid o r  
y resp ec tiv am en te  una p a r te  d e l d is p o s i t iv o  d is t r ib u id o r  es 
movido en l ín e a  r e c ta  con movimientos de v a iv én . E l prensado 
p re lim in a r  puede en to n ces te n e r  lu g a r  d irec tam en te  en dicho 
c a r ro . C ie rta  reducción  d e l  tiempo de reposo  d e l c a rro  puede 
co n seg u irse  s i  se  d is t r ib u y e  l a  m ezcla d e s tin a d a  para l a  fo r  
mación de l a  capa incom bustib le  por ad e lan tad o  y fu e ra  d e l ca 
r ro  sobre una h o ja  de p ap e l o s im ila re s  que p o ste rio rm en te , 
juntam ente con l a  mezcla que l l e v a ,  es colocada sobre l a s  v i ­
r u ta s  de madera d i s t r ib u id a s  d en tro  d e l  b a s t id o r .

5 3 .-  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  a r ­
t i f i c i a l e s  de madera p ren sad a , segdn l a s  a n te r io re s  reivindjL 
cac io n es, c a ra c te r iz a d o  porque se  somete a moldeo p rev io  cuan 
do menos una capa de madera p rensada , formando luego  sobre -
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e l l a  una capa de m a te r ia l  incom bustib le  y acabando por p ren ­
s a r  e s ta s  capas en l a  p ren sa  que emplea c a lo r .  Es ven ta jo so  
som eter a  un l ig e ro  p rensado  p re lim in a r  to d as  l a s  capas de ma 
dera  y to d as  l a s  incom bustib les a is ladam en te  s in  empleo de ca 
l o r , su p e rp o n e rla s , acabando p o r p re n s a r la s  d e fin itiv a m e n te  
en l a  p ren sa  de c a lo r .

69-.- Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  a r ­
t i f i c i a l e s  de madera p rensada , según l a s  a n te r io re s  re iv in d ji 
cac io n es , c a ra c te r iz a d o  porque lo s  p an e le s  c o n s t i tu id o s  par 
v a r ia s  capas, son prensados sim ultáneam ente, com empleo de un 
a g lu tin a n te  a r t i f i c i a l  de madera, formando un bloque compac­
t o ,  cuyas s u p e r f ic ie s  en c o n ta c to  debido a l a  com presión de 
to d as l a s  oapas, se  amoldan exactam ente debido a l a s  ru g o s i­
dades s u p e r f ic ia le s ,  conteniendo capas su ces iv as  de m a te r ia l  
incom bustib le prensado y capas ae p a r t íc u la s  v e g e ta le s .  La 
evaporación  de lo s  ag en tes acuosos se  v e r i f i c a  a l  medio ambien 
t e  o por d is p o s i t iv o s  adecuados de r e f r ig e ra c ió n  y oream ien- 
t o .

7 * .-  "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TABLEROS AR­
TIFICIALES HE RABERA PRENSADA".

Todo e l lo  t a l  y como se d e sc rib e  en e l  cuerpo de e s ­
t a  memoria y se r e iv in d ic a  en su  n o ta  a lo s  f in e s  que se  c i ta n ,  

E sta  memoria d e s c r ip t iv a  co n sta  de c a to rc e  h o jas  f o ­
l i a d a s  y m ecanografiadas por una so la  de sus c a ra s .

M adrid, ^  ^
*
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