
229212

1 4 JUN. 1956

p-14.674

229212

IvEKMORIA DESCRIPTIVA 

per© solio ! tar

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N
en

E S P A Ñ A  

por diez  afios

a nombre de i’RITZ FEUERBORN# entidad alemana, establecida 

en wiedenbrucfc* w estíslia* Alemania, por:

"MEJORAS HíTRO3XJC IDAS EN LA FABRICACION DE CAPAS INTERMEDIAS 

PARA PANELES DE CONTRACHAPADO"

E l invento se re fie re  a una capa intermedia 

para tanleros contrachapado# como p*e» pera puertas o simila­

res»

Hasta ahora, tratándose p.e. de tableros pa­

ra puertas, 8e vienen haoiendo las  capas intermedias en su 

mayoría de madera* A este respecto, y oon e l fin , por una par* 

te, de <iue la puerta no resulte demasiado pesada y , por otra 

parte, de poder ahorrar madera, se ha o en las capas intermedias
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a partir tie listones continuos lingitudinales entre los ouales 

se intercalan a distancias determinadas pequeños tacuitos 

de madera, de modo que se focman las  correspondientes celdas 

huecas, o bien se construyen ouerpos ¿e marcos con in te rsti­

cios más o menos grandes* ¿ratas clases se recubren de lo me** 

ñera usual con placas de ohepa de madera o tableros de contra­

chapado o de chapa fina*
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¿hora bien, para que e l prensar no se rompan 

por panceo los rectos listones continuos, tienen éstos que 

poseer un grueso consideijeble, de al menos 15 mm*

Se eonocen ya también capas intermedias hechas 

de chapa de madera las cuales, empero, tienen grandes incon­

venientes, a saber, que la s  tirasd de la  capa intermedie ha­

bían de ser enooladss por puntos en la zona de sus extremos* 

Tales tiras  de chapa de madera encoladas podían ent.onces ser 

estiradas por los lados, de modo que se formaban igualmente 

celdas e lípticas* Debido a l  encolado de estas tiras  deboapa 

de madera se producen, empero a l encolar la capa intermedia 

con ellas íabrioada, por ambas caras con le s  hojas o table­

ros de madera precisos, in terstic ios cerrados herméticamente 

¿1 prensar en la  prensa caliente, se producen empero, canti­

dades considerables de vapor, que no puede evadirse y que 

se aoumulan en los in terstic ios de modo que se genera aquí 

una presión de vapor de varice atm* lo cual tiene como cense 

ouenqie, que lo s  tebleros fabricados de este modo se desga­

rran a l abrir la prensa* Tales capas intermedias, por lo tan 

to, únicamente pueden encontrar aplicación empleándose cola 

en frió  o en caliente, lo  cual hace imposible un trabajo r a -
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oion&lizado debido s le larga duración del .prensado» La fa ­

bricación de teles capas intermedias requiere además mucho 

tiempo de trabajo*

E l objeto del invento es alcanzar una simpli­

ficación y un abaratamiento sustanciales de las cepas in -  

teimedias para tableros de contrechapeado, tales oomo p»e» 

los destinados para puertas y similares, e l  miaño tiempo 

que se ahorre madera en lo  posible, lo cual se consigue, 

empleando como capa intermedia t ire s  delgadas de chapa de 

madera o sim ilares, onduladas o de acción reforaadora debi­

da a una fom a sim ilar, que proporcionan e l número correspon­

diente ¿e celdas huecas ondividueles, dispuestas separada­

mente que a distancias determinadas se apoyan ce manera suel­

ta entre s í y que por sus extremos se introducen de dos en dos 

en entalladuras p*e» de los traveseños superiores o in fe ­

riores ae los msroos, travesados que disponen además de ra­

nuras a través de la s  atóales pueden esoapar lo s  vapores 

de aire caliente que se pr oducen en la  fabricación de lo s  pa­

neles ae contrachapado*

En el dibujo se ha representado e l  objeto del 

invento a manera de ejemplo» En e l muestran:

La fig * 1 una puerta dotada de un© cape in ter­

media, vista de frente y parcialmente en sección,

la  f ig ,  2 la  v ista  del testero ae una ue tales

puertas»

En el sentido del invento se supone formada 

une capa intermedia paea jámeles de contrachapado a partir
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cié un determinado adinero üe t ira s  ft, la s  duales tienen, o 

bien fonna ondulada, ta l como se desprende del dibujo, o 

bien otra forma constante sim ijsr, que aetáe como refuerzo» 

la s  diversas t ira s  se encuentran a esté par­

ticu lar sueltas unas junto a otras en dirección longitudinal 

y e llo  siempre en sentido inverso, de manera que debido m 

las sinuosidades de les mismas, se forman e l  námero corres­

pondiente de celdas huecas individuales, dispuestas separada­

mente, de forma e líp tioa , poligonal, cuadrada o sim ilar, co­

mo ventaja especial ¿el invento ha de consiáergrsse, e l que 

las diversas t iras  no precisan tener la longitud total ¿e la  

puerta, si no que pueden estar formadas por varias partes 

sueltas, que pueden entone es encajarse correspondientemente, 

ta l como puede verse p»e» en la  fig * 1 representado por l í ­

neas de trazos y puntos, con lo  cual resulta posible emplear 

todas las  t ira s  residuales, incluso las de largos más peque­

ños, que se obtienen en la fabricación de madera e stra tifica ­

da*

Las t ira s  penetran de dos en dos con sus ex­

tremos superiores e in feriores 6* en entalladuras previstas 

p*e* en los travesaños d e l marco b que rodea la capa inter­

media»

Por sus dos caras planas se recubre entonces 

le  capa intermedia con tableros de contrachapado o, o* ohapas 

de madera o sim ilares»

Con el fin  de he cer posible ls  evasión de los  

vapores que se forman-en e l in terior de la  capa intermedia a l

- 4~
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prensar los dos tableros de contrachapado o alternativemen3 

te chapas de recuhlr en la prensa de caliente, se han pre^ 

visto p»e» en los travesafios convenio!teniente una o también 

varias ranuras & o similares» la s  t iras  onouladas, puestas 

de canto son muy resistentes a l pandeo y pueden incluso ser 

contra chapada s y recubiertas en prensas de a lta  presión 

con una sóla fase de prensado» Tiras onduladas de chepa de 

madera de p»e* 18/lc/de frueso pueden ser prensadas con 

una presión igual de fuerte que una capa intermedia de lis t o ­

nes de 15 mm como la indicada a l principio, sin que las tiras  

onduladas se rompan en lo más mínimo» Gracias a l  invento se 

consigue por lo  tentó, que a pesar del ahorro de grandes can­

tidades c;e madera, se consiga una resistencia meeánics alóme­

nos igual»

Es conveniente que las t ira s  estén hechas de 

chapas de cualquier madera apropiada, pudiendo encontrar 

aplicación especialmente los productos residuales que se ob­

tienen en grandes cantidades en la  industrie de la aviación*

las puertas o similares fabricadas de acuerdo 

con e l  invento, no sólamaate son en extremo senoillas y ba­

rates en su fabricación, sino también de la capacidad de re -  

sisstencia mayor posible.

- K O 1 ¿ -

lo s puntos de invención propia, no nueva, peco
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no e stablecida, practicada ni d i v a l id a  Espeta» qu,© so p ro­

sen tan para que sean objeto de esta Patente de introducción 

por DIEZ ahos, aon lo s  siguientes?

12«- Mejoras introducidas en la fabricaoión  

de capas intermedias para paneles de contrachapado* en la  

que se hallan dispuestas finas t ira s  de chapa de madera* on­

duladas antes de ser insertadas en e l  marco* que se encuentran 

perpendiculeres con respecto © los paneles de contrachapados 

y forman un gran námero de eelaas huecas individuales* oeraz- 

terizada por la s  t ira s  de chapa de madera* prensadas de made­

ra se produden ondas de igual forma, se encuentran sueltas 

unas junto a otras con sus lomos, formando celdas huecas elfptfc 

cas, dispuestas en f i la s  verticales y horizontales vistas de 

oostado, y encajándose sus extremos de manera suelta en ra­

nuras dispuestas en e l  maroo que rodea la  capa intermedia*

2 s .- Mejoras de acuerdo con la reivindicación  

1, oaracteriseda por que las t ira s  de chapa de madera d is ­

puestas en e l  maroo, se componen de varios trozos parolales, 

que se encajan por sus extremos*

39.- Mejoras introducidas en la fabrioaeión  

de capas intermedias para paneles de-contrachapado.

Tal y eomo se ha descritp en la Liemorle que 

antecede, represeatado en e l dibujo que se ©oompaíía y para 

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas por

una sola cara»
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