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INTRODUCCION

por nPERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE ELEMENTOS DE DISPARO
PARA CONTACTOS ELECTRICOS®, a favor de DON ODOARDO LEONELLI, de
nacionalidad italiana, domiciliado en BARCELONA, calle de Rio

Rosas, n¢ 37,

MEMORIA DESCRIPTIVA i

la presente invencidn, se refiere a unos perfeccionamientos i
en la obtencidn de elementos de disparo para contactos eléctri-
cos.

Los interruptores para instalaciones domésticas, que se en-

Se cuentran orgenizados para efectuar la conexidn por disparo al ac-
cionar la palanca del mismo, utilizan un complicado sistema arti-
culado y con muelles helicoidales oscilantes, gque aunque funcio-
nan bien durante una temporada, acaban inutilizados, aflojados
e ‘inservibles siendo preciso recambiarlos. %

10, Con la invencién se simplifica la fabricacidn y el montaje
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de los lnterruptores domésticos, mediante un artificio que se
basa en un troquelado de una lémina de cobre endurecido, la cual
se aplica después al circuito, bajo la accidn de la palanca de
mando, la que haciendo reaccionar por flexidn una determinéda
parte de la lémina, la otra en compensacidn adquiere posiciones
derivadas de la deformacidn citada vy simétricas con respecto de

la misma, que proporcionan alternativamente el contacto o cierre

de circuito y la ruptura del mismo.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafia a la
presente memoria una lédmina de dibujos, en la que se ha repre-
sentado un caso de realizacién que se cita a titulo de ejemplo,

En el dibujo:

La figura 1 muestra en planta el trogquelado sobre la lami-
na de cobre endurecido,

las figuras 2, 3 y & menifiestan en proyecciones y seccidn
la aplicacidn de ia rieza trogquelada a un mando basculante.

Consiste la invencidn en preparar una ldmina de cobre o si-
milar 1 en laminador para dotarla de una acritud que proporcione
gran elasticldad y dureza.

El trabajo preparatorio de la ldmina 1 consiste en someter ,
a una ldmina de cobre o aleacidn del mismo metal, a una reduccidn |
de espesor mediante laminado hasta un punto en que toda disminu-
cidén de espesor no acuse meyor acritud, En este momento se inte-
rrumpe el laminado y se procede a recristalizar parcialmente los
cristales de metal, rotos en la citada operacidn, llegando a la

segunda zona de expansidén en la que se mejoran las caracteri{sti-

cas mecanicas sin prerder los efectos de la acritud, operando en
este caso a unos 200 a 3500 ¢ o mis, despuéds de lo cual queda la
lémina en disposicidn de su troquelado final.

Es compatible la variacidn de temperaturas de recocido en
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funcidn de la composicidn de la aleacidn, debiendo en ensayos so-
bre barretas definir los puntos éptimos del tratamiento térmico,

Como operacién ulterior o practica un trogquelado en zona ex-
terior para lograr el contorno uniforme 2 Yy en zona interior pa-
ra proporcionar una lengfieta 3 dirigida en sentido longitudinal
y vinculada a una de 1as'cabeceras de la lémina,

La lenglleta resultae rodeada de un espacio vaciado & que se
extiende més alld de su punta libre.

Bn estas condiciones, se remacha en el borde de arranque
de la lenglleta, un contacto 5 que se indica en las figuras 2, 3
y 4, se précede a fijar mecdnicamente esta lédmina, en relacidn
con el cuerpo fijo del aparato y con la pieza mdvil de maniobra.

Para fijarla en el cuerpo fijo, se dispone su extremo normal
6 en la mordaza 7 en donde sé remacha. Esta mordaza 7 es un bor-
ne de entrada de corriente. El extremo portador del contacto 5
se enfrenta.con el terminal B que .1leva el contacto de salida de
corriente, |

Esta posicién previa de la lémina, se la dota de activigad
elédstica provocando una deformacién en la lenglieta 3 a cuyo fin
se engancha el extremo libre de la misma en la.patilla 9 de un
rie basculante vinculade al mando 10 que puede ser de forma arbi-
traria, en el que, otra patilla 11 se fija por ajuste en el fon-
do del vaciado 4 que rodea a la lenglieta, el juego de ambas pati-
llas forma una horquilla que pasa a ﬁravés de una placa de goma
12 en cuyoc hueco se produce el basculamiento.

Esta placa de goma es un elemento auxiliar del sistema, no
exento de'importancia, pués debido a ella, se logra un Juego si-
lencicso del dispositivo de mando en su oscilacidén. Es necesaria
esta emortiguacidn del ruido, por efecto de que el disparo que
proporciona la oscilacién de la lémina es brusco y producir{a

choques ruidosos.
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Este pleca 1 acoplada en las ratillas de mando, segin se in-
dica en la figura 2, que es la vista posterior del conjunto, que-
da la mencionada placa en disposicidn de reaccionar por flexidn
alternativa segin se mande e la lengiete, hacia uno u otro ledo.

Asf pues en la figura 3, sge haiian los dos contactos 5 y 8
enfrentados, pero en separacién, correspondiente a circuito abier-
to. Para ello es preciso que 1la lenglieta esté flexionada hacia
arriba, estc es hacia el lado del cohtacto 8, para que por reaocién(
eldstica de compensacidn de la-placa 1, se desvie su extremo ha-
cla abajo o sea en direccidn opuesta al contacto 8.

Por el contrario, si se acciona el mando 10 haciendolo osci-
lar, figurae 4, la lenglieta se flexard hacia la zona opuesta y en
compensacién de esfueréos, la lémina 1 adquiere una flexidn hacia
el contacto 8, uniendo su contacto 5 con 61 y cerrando el circuil-
to.

Esta funcidn tan simplificada es fruto de la realizacidn
indicada en el procedimiento citado, y es aplicable a toda clase
de interruptores sencillos del tipo doméstico, proporcionando to-
das las posibles combinaciones, puesto que pueden colocarse en
bater{a una pluralidad de Juegos como el descrito para realizar
interrupciones diversas en un golo cuerpo de intérruptor.

La invencidn, dentro de su ssencialidad, puede ser llevada
a la préctica en otras formas de realizacidn que difieran en de-
talle de las indicadas a titulo de ejemplo, a las cuales alcanza-
ré igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, puds, construir-
se en cualquler forma y tamafio, con los materiales més adecuados,
por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivindica-

ciones,
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara como
no divulgado ni practicado en Espaiia, comprende las siguientes
reivindicaciones:

l, Perfeccionamientos en la obtencidn de elementos de dis-
paro para contactos eldctricos, caracterizados esencialmente por
el hecho de gometer a un laminado en frio, a una lémina de dobre
o aleacidn de este metal, hasta proporcionar un grado de acritud
maximo a partir del cual no acuse el laminado sucesivo ningin
incremento de acritud, operando después en proceso térmico para
modificar en parte las caracterfsticas mecénicas, mediante un re-
cocido en el que se logra una parcialqrecristalizacién de los
cristales rotos en el primer laminado operando a temperaturas en-
tre los 200 a 350° C despuds de lo cual se troquela la ldmina ob-
tenida de modo gue en ella se obtenge ademds del perf{l exterior
que eeg substancialmente alargedo, un vaciado interior en el que
ge halla destacade una lenglieta obtenida en dicho troquelado y
que partiendo de una de las'cabeceras del perfil gueda con su ex-
tremo libre en la zona central de la lémina.,

2. Perfeccionamientos segin la anterior reivindicacidn en
los que, rodeando a la lenglieta existe un espacio vaciado que so-
lo es Interrumpido en el puﬁto de arranque de aquella,

3. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 2 en
los que, en la zona de arranque de la lengilieta, se dispone remachs
do a la cabecera de la lamina principal, uﬁ contacto metdlico,

4, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 3 en los




Se

10.

15.

20,

25.

229204

cuales, la 14mina asi{ dispuesta es fijada por la cabecera opuesta
a le indicada anterlormente en una mordaza fija el ple del apara-
to a que se aplica, en cuya mordaza se acopla el borne de entrada
de corriente.

5. Perfeccionamientos gegin las reivindicaciones 1 a & en
los que, el extremo libre de la lenglieta, se acopla a una patilla
oscilante dispuesta en un mande bascﬁlante, existiendo otra pati-
1la gemela en este mando que se acopla al fondo del vaciado cir-
cundante de la lengiieta en el punto opuesto al arranque de ésta.

6. Perfeccionamientos gegin las reivindicaciones laben
los que la lémina as{ montada var{a e}dsticamente de curvatura ha-
cia un lado y hacia el opuesto, en dependencia de la accién qué
sobre la lenglieta ejerza la patilla acoplade, siendo los movimien-
tog de la lémina general contrapuestos como reaccidn eldstica a
los de la lenglieta.

7 Perfeécionamientos gegin las reivindicaciones 1 a 6 en
los que, la cabecera libre de la miguina, oscila en consecuencla
en cierta amplitud angular que se utiliza para su acercamiento y
alejamiento con respecto de oiro contacto fijo que constituye el
de salida de corriente, pasando ésta a lo largo de la lémina men-
cionada, ‘

8. Perfeccionamientos en la obtencidn de elementos de dispa~-

ro para contactos eléctricos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria descrip-

tive, que consta de seis hojas, foliadas y escritas a maquina por
una sola cara, acompafiadas de una lamina de dibujos.

Madrid, a 14 de junio de 1956.

ODOARDO LEGNELLI.
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