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Ia preéente invencidn se refiere a perfecciona-
mientbs en la construccidén de moldes tales como los gque
se emplean pare doblar hojas alargadas de vidrio hasta
~una forma curvadas, Bl advenimiento de los parabrisaé de
5e tipo "faja" en el disefio de automéviles, ha dado lugar
a la necesidad de moldes eficaces para el tratamiento
inicial de las hojas alargadas de vidrio que han de formar
finalnente el vidt}p_laminadq de seguridad de ese parabri-
sas de tipo "fgja;%ﬁﬂnfparabrisas de tipo "faja' consiste
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10, en una hoja alargada de vidrio laminado, de curvatura
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-vidrio.

brisas de tipo "faja", u objetos similares de vidrio

suave en su centro, dismimyendo en forma promuncieda el
radio de curvatura en cade extremo, hasta que el vidrio

se extiende casli perpendicular &l cuerpo principal del -
Le técnica que se emplea sl formar esos pare~

laminado curvado para ventanillas posteriores de automé-
viles u otras aplicaciones, es la de disponer un par
de hojas elargadas y planas de vidrio sobre un molde
que esta dispuesto de modo que tiende a tomar su confi- -
guracidén final cuando asi ge lo permite el ablandamiente
del vidrio. El molde y las hojas de vidrio se hacen
Pasar a través de un horno en el cual el vidrio se eleve
hasta una temperatura suficiente para hacerlo cedente
2 las fuerzas ejercidas por el molde sobre el mismo,
De esta manera, s; imperte &l vidrio la forme requerida..
Sﬁbsiguientemenxe, se procede al recodido de las dos '
hojas, se dispone una lémine intermedia de un materisl
resinoso sintético entre ellas y se pasana los trata-
mientos de cilindraQO-y'presién antes de salir como un
producto terminado. En la fabricacidn del tipo ﬁemplado
de vidrio de seguridad norlaminado, se emplea una opera-
¢ién dobladora similar, |
La presente invencidn se refiere a la cons—
truceidén de moldes para el doblado preliminar de una o
m&s de esas hojas durante su paso a través de un horno.
He. sido de practica former moldes para este
fin con porciones de extremo articuladas, cade una de “
las cuales puede ser basculada haste una primera posicidn

(cuando el vidrio planeo y'frio se dispone originalmente
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en posicion sobre la misma) o puede moverse a unam'
segunda posicién al disminuir la resistencia a doblerse o
del vidrio al exponerse & temperaturas mas elevadas. }_i
Normalmente, se proporcionan pesas que tienden a prosidh;r {f
las porciones movibles del molde a la segunda de las g
pogiciones citadas.

Bl objeto principal de la presente invencién

es el de proporcionar medios para gobernsr con exactitud
el movimiento y la posicidén de estas porciones de éxtramo
del molde.

Por lo tanto,.en.uno de sus aspectos, la
invencidén consiste en un molde para doblar vidrio que
tiene una porcidén principal de molde, por lo menos una
porcion subsidiaris de molde éonsctada articuladamente
a la referida poreidn principsl, medios tendientes a
presionar la porecidn subsidiaria de molde hasta urme
posicidén extrema de articulacidn, medios ajustables
dé%ope asegurados a la porcidén principal del molde, un
elemento asegurado a la porecidn subsidiaria del molde
y dispuesto pars rematar contra los medios de'tope,
pere determinar as{ con exactitud la referida posicién
extrema, y una placa ahorquillada asegurada a la porcidn
principal del molde y capaz de cooperar con el referido
elemento para su orientacidén en uns direccidén transwersal
a su direccidén de movimiento.

De acuerdo con otro aspecto, la invencién con-
siste en un molde para doblar vidrio que tiene una porcién
principel de molde, por 1o menos una porcién subsidieria
de molde conectada artidulggamsnte a la porcién principal

del molde, medios tendientes a presiomar la porcidn
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articulacion, medios de tope asegurados a la referida
porcidn principal del molde, ¥y un elemento asegurado,
a la porcidn subsidiaria del molde y dispuesto para .
rematar contra los medios de tope pars determinar asi
con exactitud la referida posicidn extrema, caracterizado
por el hecho de gue loe medios de tope comprenden un .
goporte esegurado a la porcidén principel del molde,

un tornillo relacionado a un orificio fileteado en el
referido soporte, una placa asegurada a2l tornillo y
provista de por lo menos un orificio dispuesto parg

su alineacién con un segundo orificio en el referido
goporte, un perno extendido a través del orificio de

la placa y del segundo orificio del soporte, y medios

de retencién del perno en la posicidn citada.

Los moldes para doblar vidrio caen normelmente
en una de dos clases -moldes cdéncavos o convexos— aegdn
sea gque el ﬁidrio se apoye dentro de un molde curvado
céncavamente o se envuelva alrededor de un molde coOmvexoO.
La presente invencidn se refiere a mejoras en la conatruc-—
cidén de moldes, que son principalmente aplicables &l
tipo cdncavo de molde, y Por esta razén la invencidn se
ejemplificard a continuacidn con referencia a un molde
cdncavo. Sin’embargo, los principios bdsicos de la
invencidn son aplicables igualmente a un molde convexo,
seglin se hars, evidente en la descripcidn que sigue.

Le mitad de un molde tipico céncavo del tipo
de esqueleto al que puede_apliéarse ia invencidn, se
ilustra en los dibujos que se acompafian a una solicitud

separada, a la que puede hacerse referencia para la
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ilustracidén de las caracteristicas constructivas generales
y funcionamiento de moldes del tipo cdncavo de esqueleto,
¥ en particuler las porciones movibies de extremo @e esos _74

moldes. : ”%‘”é!i

Para ilustfar-la presente invencidn los
dibujos qﬁ; se accﬁpaﬁan ilustran uns pequefia poreidn
de un molde semejante, modificado de acuerdo con la Dpre-
sente invencién. Bn estos daibujos:

La tigura 1 es una vista en planta de una
parte de una barra lateral principel del molde, con
yarsves construidas de acuerdo con la invencidn aseguradas
a la misma; y

La figura 2 es una vista frontal de estas
pertes, segin se observa desde el lado inferior de la
figura 1. |

La inyencién se refiere a medios para ubicar
con exactitud el brazo que lleva las pesas que gobier-
nen en movimiento de la porciéﬁ@ovible de extremo del
nolde. Estas partes eéstdn aseguradas a las barras late-
rales principales 1 de 1ls porcidn principal del molde,
en una posicién generslmente similar a la que ocupan
los topes ajustables que se describe e ilustran en la
otra solicitud“sopgrada a que se ha hecho Teferencia.

Las‘ﬁéfféé que se¢ relaclonan con la presente
invencién consisten en un goporte 50 asegurado directa-—
mente a una barra lateral 1 y soportada ademds mediante
una riostra-5ogQ estando constituido el soporte 50 por
una chapa plana dispuesta.horizontélmente, que se extien~
de transversalmenxaihaoia fuera de la barra lateral te -

¥l soporte 50,incluye'adeﬁéa ﬁga porcidén 51 que sme




extiende paralelamenie & la barra lateral 1 y de prefe-

rencla se proyecta hacia la porcidn de extremo contigua

del molde. Esta porcidn 51 termina en una chapa ahorqui- ﬁ_ﬂ7

llzda 52 doblada hacia arriba. ELl centro de la porcidn
5e principal del soporte 50 esta perforado para recibir.
un tornillo 53 formado con una cabeza ensenchada plans
54 en la cual se proporclona una centidad de agujeros
55. En el soporte 50 se forme un pequefio sgujero unico
gin flletear, én un punto conveniente por dsbajo de uh
10, punto a través del cual pasard cada uno de los agujeros
55 al hacerse girar el tornillo 53. El conjunto sme
completa entonces con un ﬁerno 56 que puede haoefse
pasar hacla abajo a través de uno de los agujeros 55
en linea con el agujero de la chapa 50, para ser asegu-
15. rado contra retiro éccidental nediante una chaveta
57. Esta disposicidn proporcions un método conveniente
v seguro para variar la altura de la cabeza 54,
La‘superficie superior de la cabeza 54 estd
ubiceda de modo de actuar como tope para el brazo por=
20, tador de pesas de gobierno del movimiento ascendente de
la porcidn de extremo del molde hasta la posieidn cdncava.
Este brazo ha sido indicado en 7 en la figura 2, pero
ge ha émitido en la figura 1 pars mayor claridad. Es
importante determinar con exactitud le extensidn del

25, movimiento descendente del brazo 7, ya que es de esta

manera que se determing la forma exacta del producto
final de vidrio. La placa ahorquillada 52 del sopofte
ﬁ ’ 50, que ée pfoyecfa hacia arriba, sirve como guie péra
agegurar que el brazo 7 se ubique correctamente en una

30, direccién tranqverﬁal-a.la direccidn longitudinal
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53, o bien la atascan tan ajustadamente gue resulta

principal del molde. Si bien la ubicacidén transversal

de la porcidn de extremo del molde con relacidn a la

porcidén principal del molde sers determinada basicamente
por los medioé de gozne, que pueden smer del %tipo de

euchilla gue se ha descrito en la solicitud separada =

que se ha hecho referencia, en la préctica hebrd inevi-
tablemente clerto juego transversal en la conexidn de
gozne, y la placa ahorquilla#EZ sirve como medio adicio-

nel pars restringir este juego dentro de li{mites prede-

terminados muy definidos. Resultard mds sencillo eviter
el Juego entre el brazo 7 y los dos brazos bifurcados

de la placa 52, que eliminar el Jjuego en un gozne u

otre conexidn articulada. El brazo 7 normalmente nunce

entrard en contacto con el fondo extremo 52a del

espacio entre las ramas formadas en la placa 52, ya
que’estaré Aispuestoc para chocar primeramente con la
cabeza 54.

Se ha htentado anteriormente trabar un tornillo,
tal como el tornillo 53, en posicidn sobre un soporte
de un molde para doblar vidrio, mediante tuercas traba—r
dorasg, pero se ha comprobtado que ello no soporta satis-
factoriamente las temperaturas experimentadss en un horno
para'ﬁoldear vidrio. Lios extremos de temperatura aflojan

la tuerca trabadora, permitiendo asf que gire el tormillo

dificil de quitar para cambiar el ajuste. Con el presente
sistema, resulta sencillo quitar la chaveta 57, deslizar
hacia arriba el perno trabador principal 56, hacer girar
el tornillo 53 hasta 1a nueva posicion requerida, ¥

reponer entonces_los pernos 56 y 57. De esta manera, puede ]
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‘& la referide porcién principal, medios tendientes &

determinarse con exactitud la altura de la cabeza 54,
mientras que resﬁlta posible un ajuste dentro de limites'

egtrechos,

K. O T 4

Desorita'sufigientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la précticd,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde & una patente
presentads en Canadd el 2 de julio de 1955, n® 688.828,
acoglendose por lo tanto arlos peneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencie del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Invencidén por 20 afios en
Espafia: "Perfecoionsmientos en la construecion de moldes
para el curvedo del vidrio} caracterizéndose por lo
siguiente: _

19 .~ Perfeccionamientos en la construceidn de
moldes parse el curvado del vidrio, caracterizados porque
ineluyen una poroién principal de molde, por lo menos

una poreidén subsidiaria de molde conectada articuladamente

presionar la pﬁrciﬁn s@baid;aria del molde hasta una'.
posicidn extrema_dé”artiodiacién, medios ajustables de
tope asegurados'a la porc;én principal delmolde, y un
elemento asegurado a la porcién subsidiaria del molde y
diépuésto ﬁara'rémgtaf“oontra los medios de tope, para
determinar asi{deh{éxac$itnﬂ la referida posicidn extrema, [

caracterizado pq#fghafpléca»ahorquillada asegurada a la
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porcion principal del molde y cooperante con el referido:%
elemento para su orientacidén en una direccidén transversal
a su direccidn de movimiento. =

22 ,- Perfecclonamientos, segin lo espeoificadoé
en la reivindicacidn 18, en el cual la placa shorqui- :
1lada estd asegurada & la porcidn principal del molde
en forma capaz de cooperar coﬁ elrreferido brazo para la -
ubicacidén del mismo en una direccidn transversal a su
direccidn de movimiento y transversal a la direceidn de
su &tensidn.

32,~ Perfeccionamientos, segun 1o especificado
en la reivindicecidn 28, caracterizados porque la placa
ahorquillada esta fdrmada como parte de un soporte asegu-
rado & la porcidn principel del molde, comprendiendo los
medios de tope unftorhillo relacionado con un agujero
fileteado en el referido soporte y una cabeza Plana
para‘el tornillo, dispuesté en linea con el espacio entre
las ramas de la placa ahorquillada, estando provista
la cabeza de por lo menos un agujero dispueetgigzno
para su coincldencia con un segundo agujero en'q;,rafe-
rido soporte, un perno extendido a través del agujero
de la cabeze y el segundo agujero del soporte, y medios
capaces de reteher el'perno en esa posiciodn.

42 ,~ Perfeccionamientos en la construccidn de
moldes para el curvado del vidrio, caracterizados porgue
incluyen una poéoién principal de molde, por 1o menoa‘
una porcion subsidiaria de molde conectada artviculademente
a la porcidn principal del molde, medios tendientes & -
presionar la poreidén subsidiaria del molde hasta una

posicion extrems de;a;ticnlécién, medios de tope asegura-
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asegurado a la porcidén subsidiaria del molde y dispuesto ‘
para su remate contra los medios de tope, pera determinar |-
as{ con exactitud la referida posicidén extrema, carmcte- |

rizado por el hecho de que los medios de tope comprenden

un goporte asegurado a la porcidn principal del molde,

un tornillo relacionado con un agujero fileteado en el

soporte, una placa asegurada al tornillo y provista de
Por lo mends un agujero, dispuesto cada uno para su
coincidencia con un segundo agujero formado en el soporte,
un perno extendido a traves del agujero de la plaéa vy

del segundo agujero del soporte, y medios de retencidn
del perno en esa posicidn.

58 ,- Perfeccionamientos, segun lo especificado
en la reivindicacidn 4%, caracterizados paﬁel hechéde
que la placa estd provista de una pluralidad de agujeros
dispuestos cade uno pare su coincidencia con el gegundo
agujero del soportes |

62,- Perfeccionamientos en la construccidén de
moldes pera el curvado del vidrio; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memoria e ilus-

trado envlos adjuntos dibujose.

Esta memoria conste-~de diez hojgp escritas a

méquina por una sols cara.

PP
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