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IMEMORIA DRSCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUGCCIO N“ |
e !
en S a
EsPrs s

por DIEZ afios

a nombre de UNION CARBIDE AND CARBON CORPORATION, entidad
norteamerioana, establecida en 30 East 42nd Street, Nueva
York, ¥.Y., Estados Unidos de imérica, por:
"oN DISPOSITIVO SOPLETE PARA SOLDADURA POR ARCO
PROTEGIDO CON GASY™.

Esta invenoidn se refiere a sopletes de soldadura
por aroo protegido con gas inerte y constituye una mejora
sobre la Patente norteamericana N 2.274.631 gprobada el
4 de Febrero de 1942, a la oual se hace referevia aqui pa-
ra la explicacién de los problemas gue acompafian loa dispo-
sitivos deseste tipo,

Los principales objetos de la presente invenoldn
son me jorar la construccién y facilitar el funcionamiento |

de dispositivos de este tipo y proveer un dispositivo que

68 seguro y facil de manipular y que Serd de duracidn.
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En el dispositive desorito en la Patente arriba
menoionada, ¢l extremo posterior del electrodc estd conecs
tada a un conductor de corriente sn un punto fuera del so-
plete, de forma gue el extremo posterior del elestrodo pue-
da cebar un arco cuando asccidentalmente se ponga en contac-
to con el metal que le rodea, Es un objeto particular de la
presente invencidén preveer un soplete en el que todas las
partes del eleotirodo, exgsepto el extremo destinado para fore-
mar el arco, estén encerradas dentro de la estructura del so-
plete y, por consiguliente, aisladas y protegidas de la pro-
duscidn acoidental del arco con el metal adyacente que le
rodesa,

También, en el dispositivo antes citado, el eon-
dustor que suministra la corriente de soldadurs estd unido
al eleotrodo fuera del soplete, y en consecuencia, el con-
ductor esta en el lado del operaria que manipula el sople-
te, Otro objeto de la presente invencidén es encerrar dentro
de la estructura del soplete el candustor para el suminis-
tro de corriente de soldadura al eleotrodo,

Otro,objeto es proveer un condueto flexible gue
tiene un conductor metalico flexible par. el suministiro de
corriente de soldadura, y un paso estanco 331 gas, flexible,
para ei suninistro de gas inerte, ambos incluidos dentro de
una envoltura flexible comin,

Gtro objeto de la invencidn es proveer un uedio
conveniente y eficaz para mantener al electrodo, preferible-

mente una mordaza incluida dentro de la estructura del so-
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rlete y adaptada para el ajuste adecuado y resambio del
electrodo,

Otpos objetos aparmceran en el curso de la si-
gulente descripcién, con referencia a los dibujos que se
aconpafian, de una realizaoidn preferids de la presente in-
venoidn, incluyendo el conducto meJorado para suministrar
gas inerte y carriente eléotrica al soplete, en los que:

La fig. 1 es una elevacidén lateral del soplete
me joradoe;

la fig; 2 e8 una seocidn longitudinal del extre-
mo del electrodo del soplete;

la fig. 3 es una seoccidn longitudinal a través
del mango, mostrandc la disposioidn de las valvulas;

la fig. 4 es una seccidn transversal a través
del extremo de admisidén del oconductor;

la fig. 5 es una planta parcial del mango mos-
tramdo en la flg, 3, estando cortadas las partes del botdn gue
acciona la valvulaj

la fig. 6 es ung seccidn transversal tomada a lo
larzo de la linea 6-6 de la fig, 3;

la fig. 7 es una seccidn transversal tomada a lo
largo de la linea 7=7 de la fig. 3;

la fig; 8 es una seocidén longlitudinal a través
del extremo de la boquilla de una oonstruceidn alterna del
soplete; ¥y

la fig. 9 es una secocidn de un detalle touado
oerca del mango, mostrando lg nonexidn del extremo de la bo-

quilla de la fig. 8, al mango.
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De acuerdo oon la presente invencidén, el s>ple-
te de soldadura por arco protegldo con gas inerte comprende
un cuerpo que tiene una boguilla; un eleotrodo refractario;
dispost tivos para montar el electrodo dentro, pero aislado
del soplete, de tal forma que el extremo exterior del eleotro-
do sobresalga de la bogulllg y el extremo inberior del electro~
do termine defitro de la boquilla a fin de estar encerrado y
aislado contra el contacto con el metal adyacente a lag opera-
0i6n del soldadura; teniendo extendido el ouerpo del soplete,
a través de 81, un para para el gss inerte que comunica con
la boquilla; extendidndose a través del cuerpo medios conduoc-
tores que haeen contacto con dicho eleotrodo pars suministram-
le carriente de soldadura,

El soplete de la invencidn ocomprende también, pre-
ferentemente, un conductor para el suministro de gas inerte
y de oorriente de soldadura para el soplete, Los dispositivos
para el suministro de corriente de soldadura y los dispositi=-
vos para el suministro de gas inerte estédn #wncluidos, prefe-
rentemente, una envoltura comfin flexible, Conviene tensr eatos
dispositivos de suministro interno, concéntricos, o uno den-
tro de otro, de forma que el exterior forme una proteccidn pa-
ra el interior, la forma preferida comprende un tubo interior
de ocomposicidn dieléotrioa estanca al gas, tenaz, tal como cau-
ocho material sintétioc similar al caucho para condueir el
gas inerte, un tubo conductor metélico trenzado, tal como co-
bre, rodeandoc el tubo interior y una cublerta sxterior de com-

posicidn estanca al gas, tal como causho sintético, La envol-

\‘tura exterior aisla&é asi al conductor y forma una segunds pa=-
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red o doble protecocidn para el ocondusto de gas, mientras
que =1 cobre trenzado forma un conductor flexible y tam~-
bidn refuerza la resistenocla del conduocto de gas y forma
un blindaje para &1,

La boquilla gue suministrg ¢l gas inerte al ar-
co estd necesariamente junto al arco, longitudinal y radlal=-
mente al electrodo, pars economigar la cantldad de gas iner-
te smpleado, iAsi{ el metal de la boquilla mis prdximo al ar~
oo puede someterse a temperaturas tan elevadas como de 6502¢
hasta 8002C, un calor de rojo brillante que es un calor que
quita la cascarilla del hierro, De ah{, que el metal del so-
plete, especialmente la parte de la boquilla més proxime al
arco, esté hecha,de metal resistente a la oxidaoidn, tal co-
mo acero inoxidable, preferentemente del tipo austenitico-
cromo-niguel, cobre o bronee, Por las mismas razones se pre-
fieren l1l&s mismos metales para la moxdaza que sostiene al
el@otrodo, ya que la corrosidén en este punto impediria el re-~
dﬁmbio de los eleoctrodos gastgdos,

En las realizaciones de la invenocidn mostradas
en los dibujos, el soplete esté indi cgdo, por lo general, en
T y la boquilla en N, En la forma mostrada en la rég. 2, un
tube rigido 10, preferenteuente de metal, forma el bastidor
del soplete, A fin de que la boquilla pueda colocarse en el
éngulo conveniente para la manipulacidn, él tubo estd corta-
do en anpgulo, y una extensidén 1l cortada, preferentemente,

al mismo &ngulo, estd soldada o unida de otra forma al tubo

10, como en 12,
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El extremo exterior de la extensidn 1l estd
abierto como en 13 y ranurado como en 14 y comprimido g
un diametro redusido formando pinzas de resorte que cons-
tituyen una mordaza 15. La mordaza 15 coge y agarra ajustg-
damente un elecirodo refractario 16, preferentemente de mso
tal refractario, tal ocomo wolframio. La extensidn 11 tam-
bién sata abierts, como en 17, junto y detras de la morda-
za 15 para una finalidad que sc describe més adelante,

4 ~La boquilla 5 comprende una empltura 20, que es
de mayor diametro que la extensibén 11 y esta espaclada ra-
dialimente de ella. El miembro 20 encierra la mordaza 15 y la
mayor parfe del elactrodo 16; En la forma mostrada, un man-
guito anulér 22 de material aislante al calor que es taubién
un aislante eléotrico, por ejemplo, una composicién aglutina-
da de amianto, tal oomo "Transite™ se ha provisto e el extre ?
mo interno de la extensidn tubular 11, y preferentemente,
cortada al mismo 4dngulo. La envoltura 20 esté también sorta=-
da .1 mismo dngulo, y ajustads sobre el manguito aislado 22
que ajusta un thpe 83 dentro de la pieza 20, Il extremo ex-
terior de la pleza 20 se ha engrosado, como en 24, y tiene
forma de oono hacia adentro hasta un borde 25 que estd espa-
ciado radial y uniformsmente desde el elegtrodo 18, Ifcriando
una salida anular o garganta alr-¢zdor de é1,

El tubo 10 esta rodesdo por un Maniudtc 28 de ais=-
lamiento, que no solamente es no~conductor de elegtiricidad,
sind que también es altamente resistente al calor, prefeiel-
telicnte @ma -composicidn de amianpo, tal ocomo "Trunsitet, SoO-

bre el que esta ajustada una envoliura tubular 29, El mangul-
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to 238 ajusta un tope dentro de la envoltura 29,

En montaje, el manguito 28 y la envoliura 29 es-
tan cortados, preferentemente, al mismo dnsulo que el tu-
bo 10 en ia soldadura 12, Bn este punto, los manguitos 22
y 28 estin espacilados, preferentemente, de la soldadura
12, y el espacio intermedio, lleno de una empaquetadura agis-
lante 32, por ejemplo, fibra de amianto., Las envolturas 20
Yy 29 se unen sobre la empaquetadura 32 y los ajustados se
sueldan como en 33,

El extremo posterior del tubo 10 esta cublerto
con aislamiento eldctrlco adecuado 34, el ocual es también
moderad mente resistente al calor, tal como por ejemplo,
resinas sintéticas fenol-gldehido 0 urea-aldenido. Este ais-
laniento estds forzada bajo el borde 35 de la envoltura 29,
El extremo posterior del tubo 10 se extiende més allg del
aislaniento 34 y estd engrosado como en 36 y avierto y ranu-
rado como sn 37 para formar un gcooplamiento de resorte sa-
liente 38,

El mango mostrado en la figz., 3 tiene un bastidor
gue comprende un tubo 40 de metal u otro muterial rigido que
sc ajuste para recibir intimemente al acoplamlento de resor-
te 368. El interior de la pieza 40 est@ roscado para recibir
ughmianto de vdlvula 41 que l.eva una valvula 42 que tiens
una esplga 43 ajustada a una palanca 44 que gira como en 45
a la pleza tubular 40; La palanca 44 ests acoionada por un
pasador 46 que pasa a través de una abertura 7, en la pileza

de agarre 48 gque es de forma y construccidén adecuadas para
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Tormar el wango del soplete, Para mantener a la pleza de aga-
rre en su lugar y para facilitar también la alineacidén en

el montaje, un tornille 49, llevado por la pleza del nangae,
ajusta en una adecuada depresidn en el tubo 40,

El pasador 46 es llevado por el botodn 50 que es-
td amortiguado por el bloque de goma u otre material eldstico
51. #1 botdn 50 tiene un rebaje 52 que estd aduptado para ajus-
tar una corredora 53 montada en el mango 48 en posicién pare -
resbalar sobre el rebaje 52 y mantener as{ la valvula 42 en
posicidn abierta. El extremo trasero de la piesa tubular 40
esti roscado para recibir una piezs de acoplamiento 54.

El condueto ¢ para el suministro de corriente de
soldadura y de gas inerte se muestra mejor en seccidn en las
figs, 3 y 4. Un tubo 55 de material estanco al gas, preferen-
temente de caucho sintétice, que se extiende a lo largo del
conductoy forma un pasaje para el gas inerte. Un conductor fle-
xible 56, que también se extiende a lo largo del conductoy
sirve para conducir la corriente de soldadura. El conductor
56 es, preferentemente, de ulambre metalico firno trenzado,
tal como cobre, y en la fqrma-hostrada constituye un tubo que
rodes al tubo de gas 55, Encerrando el tubo de gas 35 y al con-'
ductor §6 hay un envolvente protecior 58, preferentemente de
forma tubulasr. La envoltura 58 estd también, preferentemente,
construida de un caucho sintético y, preferentemente, libre
de ligaduras al conductor 56 para permitir el Juego y faclli-
tar la flexién del conductor,

Un extremo del conducto esti seguramente smjato a
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la pleza de acoplamiento 54, Para este fin, la pleza de
aooplaniento 54 tiene un diametro redudido para formar un
rebaje 59 y una espiga 60, ¥l tubo de gas interno 55 se ex-
tiende sobre la espiga 60 y se sujeta firmemente en su po-
sicibén. El conductor trenzado 56 estd ajustado sobre el re-
baje 59 y firmemente sujeto a é1 en oontaoto eléctrico, co-
mo por soldadura blanda ¢ por soldadura fuerte, después de
lo cual la envoltura 58 es sujeta en posicién sobre la jun-
ta, como por cemento de saucho,

El otrd extremo del conductc termina en un man-
guito 63, como se muestra en la fig. 4. Este manguito esta
también provisto de un rebaje 79 y una espiga: 80 a la cual
esta asegurado el conducto, como se desoribe para la fig. 3.
El ouerpo del manguito 63 estd provisto de un paso desplaza~
do 64 en cominucacién con la espigs 80, Un herraje roscado
hueco 65 comunloa con el otro extremo del paso 64 y recibe
el extremo de un tube de suministro 66 conectado a uns fuen-
te de gas monotdémicec inerte, tal como helio o argdm.

El manguito 63 tiene también un rebaje, como en
67 pars recibir un tapén 68 por medio del sual esta conecta-
do a un conductor 69 que suministra la corriente c¢e soldadu-
ra desde una fuente adecuada, El manguito 63 esta cubierto
por otro mangulito 70, de aislamiento adecuado, tal ocomo un
caucho sintétioco, '

En servicio con las piezas montadas comobe mues-
tra en la fig., 1 estando el tubo de suministro 66, conecta-
do a una fuente de gas inerte monotémice, tal como helio o

argén, y el conductor 69 conectado a una fuente de corriente
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de soldadura, el operario que tiene el mango 48 dirige el
electrodo 16 hacla el'metal inflamable a soldar, y ceba el
areo. La oorrienx:'eléotrica de soldadura pasa desde el con-
dustor 69 a través del tapén 68, manguito 83, mangulto reba=-
Jada 79 a lo largo del conduetor flexible trenzado 56, Desde
el condustor 56, la ccrriente eldotrioca de soidadura pasa a
través del acoplamiento rebajado 59, acoplamiento 54, pieza
de bastidor 40, acoplamiento 38, pieza tubular 10,‘oxten§16n
11, mordazas 15 y el electrodo 16 formando asi el arco. -

4Antes de oebar el arco, el operario pulsa el

. botén 50, comprimiendo el cojin de caucho 51 y mueve la corre-

- dera 53 haocisa adelante sobre el rebaje 52, mmteniendo asi re-

ba jado el botén 50, Cuando el botén~estd prasionads, el pasa-
dor 46 mueve la palanca 44 alrededor de la pivote 45, depri-
miendo la espiga 43 y abriende 1lu vdlvula 42, El gas inerte
pasa del tubo 66, a traves del herréje 65, paso 64, tubo con®
duoto 55, acoplamiento 54, pieza tubular &0, pleza de asiento
41 y el resto de la pleza tubular 40, Desde lag pieza tubular
40, el gas inerte pasa a través del acoplamiento 38, tubo 10,
extensidén 11, a través del espacio anular entre sl electrodo
¥y la extemmidn 11, y fuera, a través de los orificios 17 al

interior de la envoltura de la boguilla 20 destris de la ga-

rra 15, y ade ahf, a través de la garganta que rodea al elec-

trodo 16, a la regidén del arco para envolverle,
Una forma modificada de soplete se muestra en
las figs, 8 y 9. En esta forma, el eleotrodo 160 es de un dij

metro mayor, y una pleza de extensifn se interpone entre el

- 10 -
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mango y el soplete T para separar el mango de la boqui-
lla N. La boquills también esti hecha de vurias piezas
rosoadas entre sf{, para desarmarlas cuando eonvengé;

El electrodo 160 esti montado dentro de la ex-
tensidn tubular 110 y esta ajustado por mordazas 150, Es-
tas mardazas con cdnicas y semmtienen rigidas por un man-
guito 74 que ajusta por medic de roscag el extremo engrosa-—
do exterior de la extensibm 110 delante o hacia afuera de
los orificiosl70, los cusles, lgusl que los orificios 17
del soplete mostrado en la fig, 2, provee dispositivos de
paso de gas situados, detras de las mordazas 150 para e8-
tablecer cominioacién entpe el interior de la seccién tu-
bular 110 y el interior de la boguilla N, Con esta moraa-
za tornillo, la aceidn eldstica de las mordazas no necesi-
ta wepender del agarre efectivo, a fin de gue cuando el
manguite de mordazas 74 se desenrosque, hhya mds juego li-
bre para soltar al eleotrodo, y el manguito de mordaza 74
pueda sacarse completamente pars liberar un electrodo que
se ha alojado,

El extremo exterior de la boquills es una pleza
separada 240, que estd roscada en la pieza tubular roscada
220, lLa pieza 240 puede quitarse facilmente para dar acce-
sc a la mandibulaz atornillada.

La pieza tulular 110 termina en un acoplgmien-
to elastico 360 que, como se muestra en la fig. 9y entra
en la pleza de extensidn 73. La pleza de extensién 73 tie-

ne un acoplamiento élastico similar 78 que sjusta la pleza
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tubular 40 dentro del mango 48. La pieza de extensidn
75 estd oubierta con un alslante adecuado 340, Con estas
diferencias, el resto de la estructura mostrada en las
figs. 8 y 9 es idéntioca en construcoidn y funcionamiento
al soplete antes desorite,

Aungue varias reaslizaciones de la invencidn
hen sido desoritas en detallem ha de entenderse que ls in-

vencién no se limita g los delalles desoritos.

- - - -

cmmemcecenee N O T 4 =—m—me—e————

Los puntos de invencidém propia, no nueva, pero
no divulgada, ni practicada en Espafia, que se presentan
para cue sesn objeto de esta solicitud de Pgtente de In~
troduceidn por DIRZ afios, son los siguientes:

l.~ Un dispositivo para soldadura por arco pro-

tegido con gas que compremie combinadamente, un tubo con-
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ductor eléotrico que conatituye un conductor de carrienw-
te de soldadura y un conductor de gas; dispositivos parg
coger el electrodo, asegurados y electricamente en eirocui-
to oon el extremo de salida de gas de dicho tubo, estando
oonstruldos dichos dispositivos de agarre del elecirodo
y dispuesios para scstener un electrodo que se extiende
a su través dentro de dicho tubo y axialmente en linea
con 81, pero separado den interior de éicho tubo; una bo-
quilla tubular asegurada, pero alslasda térmica y eleocirica-
mente del extremo de dicho tube y rodeando todos los dispo-
8itivos de aguarre del eleotrodo; y dispositives de paso si-
tuados detrds de dichos dispositivos de agarrs uel electro-
do y estableciendo comunicacidn entre el interior del die
cho tubo y el interlor de dicha boguilla,

2,~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
en el gque dichos dlspositivos de paso de gas couprendien
aberturas que se extienden radlalmente a travéds de la pa-
red de discho tubo en puntos situados detrids de dicho dis=-
positivo de agarre del elecstrodo.

3,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 1,
en el que dicho dispositivo de agarre del :lectrodo compren-
de mordazas eldsticas para recibir‘un eleotrodo inserto
axialmente entre ellas y dentro de¢ dieho tube, y una tuer-
oa de mordaza gue le rodea y que glra relativamente a di-
ojas mordazas para gtenazgrlas contra tal elsotrodo, estan-

do dispuests dicha tusroca de mordaza dentro de dicia bogqui-

lls tubular.
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4.~ Dispositivo segln la reivindicacibén 1, en
el que dicho tubo condustor eléctrico comprende J0S 560=
olones tubulares unidas gl tbpe, estando dispuesta una
de dichas secciones en un éngilo obtusc en relacibn con
la otra seccidén y oonstituyendo el extremo de salida del
gas de dicho tulo 2l que esta asegurado dicho dispositi-
ve e agarre del elgotrode, estando eonsii .:ida tal seo=-
01bén de salida de gas dispusstas angrlarmente, pira reci-
bir y enocserrar complstamente el extremo interior de un
eleotrodo mantenida por dicho dispositivo portaelectrode,

5.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
an eonbinacidén eon un mango que comprende una pieza tubu-
lar conductora de electricidad vara el suainistro de oco=-

rriente de soLda&ura.y gas, a dicho tubo oonductor de elec-

tricidad; una vhlvula de control de gas dentrc de diocha ple-~

za tubular; y dispositivos por loglque dicho tuboe comdwior
eléctrico puede acoplarse ficilmente y desacoplsrse de
dicha pieza tubular conductora de elaotricidad.

6;-'Un dlspositivo de soldadura por arco protegi-
do por gas inerte que comprende un tubo metalioo que forma
el bastidor de dicho soplete, una extensidén unida a dicho
tubo metalico eh un dngulo obtuso, una>boquilla, dispositi-
vos para montar dicha boguilla en relacidm concéntrioca a
dicha extensibdn, un elestrodo refractario de un area de sec-
oidén transversal mis pequefia gque el interior de dicha ex-
tensidn tubular una mordaza de dicha extensidn ilubular pa=-
ra el agarre de dicho electrodo, temiendo dicha morduza una

aberiura de area de seccldn transversal mayor cue dicho elec-

|
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trodo, por lo gue la parte trasers de dicho electrodo pues
de introducirse a través de diaha mordaza en dichs exten~
sfén tubular hasta gque se una con dicho tubo metalico, por
lo que dicho eleotrodo puede sacarse para sobresalir de
dicha boquilla y por lo que dicho eleotrodo puede agarrar=-
se en posiocidn ajustada por dfcha mordaza, teniendo dicho
tubo metallco y extemmidn un pasm a través de ellos para
que se comunique el gas inerte con dicha boguilla; y dicho
tubo metilico, dicha extemmidén tubular y dicha mordaza, €8~
tando en contasto eléotrico para conducir corriente eléctri-
oca de soldadura a disho sleetrodo.

7.- Bn un dispositivo soplete de soldadura por ar-
¢ protegide por gas inerte, que comprende un tubo metdlico
que forma el bastidor de dicho soplete, una extensidén tubu-
lar metdlics unida a dicho tube en un Angulo obtuso, cons-
tituyendo tal tubo y tal extensién un conductor de corrien-
te de soldadurq y un oconducto de gas, una enveltura exterior
metalioa coaxial con dicho tubo metdlico, una boguilla que
comprende una envoltura metadlica coaxial con dicha exten-
sién, estando unidas dichas envolturae metdlicas al miamo
dngulo que dicho tubo de extensidn, definiendo dichas envol-
t.ras unidas y dicho tubo de extemmidén unidos, un espacio
anular, material sdlido aislante eléctrico y resistente al
oalor gue llang dicho espacio anulsr, un eléetrodo refrac-
tario en dicha bogquilla sobresaliendo dentiro de, y conecta-
do electrioamente a, dicha extensidn y dispesitivo de pasoc

de gas para suministrar gas del interior de dicha extensidn

- 15 -
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al interior de dicha bogquilla,

8.~ 8 un dispositivo de soldadura por arco pro-
tegido por gas inerte, que comprende un cuerpo que tiene
un nango hueoo de materisl alslante electricamsnte, un tu-
bo metdlioco dentro de dicho mango y que forma el bastidor
de dicho soplete, una valvula en diocko tubo metdlico inter-
medio a sus extremos, una extensidén metdlica tubular unida
al extremo frontal de dioho tubo en un Angulo obtuso, cons-
tituyendo dicho tubo y extensidn juntbs un conductor de oco=-
rriente de soldadura y un conducto de gas, una boquilla hue-
ea montada en dicha extemmidén tubular y alslada electrioca~
mente de ella, un electrodo refrgctario mentado y oconec-
tado eleoctricemente a dicha extemmidn tubular, teniendo di-
cha extensién tubular un paso que comunica c¢on dicha bo-
quillg, y medios para suministrar gas inerte y corriente
electricg de soldadurg al extremc posterior de diocho tu-
bo, por lo que dicha corriente pasa a través de dicho tubo
y extensién a dicho eleotrodo, y dicho gas pasa a través
de dicho tubo mas alld de dicha vdlvula y a través de di-
oha extensidn y dioho paap g dicha bogquilla glrededor de
dicho elsctrodo,

9.~ En un dispositivo édeplete de soldadura por
arco protesgido por gas inerte, que tiene una parte de bho=-
gquilla frontal y una parte de mango trasero desconectable,
comprendiendo dicha parte frontal un tubo metalico que tie-
ne una extensipn angular con un electrodo refractario mon-

tado enalla y oconectado eleotricamente a ella, y una bo=-
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lla coaxial con dicha extensidn aislada eléoctricamente de
ella, tenlendo dicha extensidn un paso que oomunica oon

dioha boquilla, la mejora que comprende un tubo metilico

trasero que forua el bastidor de diocho mango, unr acopla=-

miento meoinico desconectable para los extremos ajustados
de dichos tubos, teniendo dicho tube trasero un mang¢d aero-
dinimico de asislamiento eléotrico en &1, una vilvula den=-
tro de dicho tubo trasero y gue tiene una espiga coaxiagl
con dicho tubo ue boquillé, extendiendose dicho tubo tra-
sero ooaxialmente con dicho tubo frontgl de dicho acopla-
miento hacla atrés mss glli de dicha vilwula, y dispositi-
vo en el extremo trasero de dicho tubo posterior para co-
nestar su interior a una fuente de gas inerte, y su pared,
a una ruente de corriente eléetrioca de soldadura.

10.- Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
en el que diocho dispositivo de agarre del electrodo combrenw
de una pagrte externamente roscada junto z dicho extremo
de salida del gas de dicho tubo, y una iuerca de mordaza
rosoada internamente gque rodea y coopera con dicha parte
externaniente roscgda para sujetar un eleotrodo gue se €xX~
tiende azislmente a través de dicha parte externamente ros-
cada y dicho tuercs, dentro de dicho tubo,

1l.- Un dispositibo segin la reivindicscibn 1,
en el que dicho tubo conductor elqotrioorcomprende G0S sec-
eiones tuhulares unidas a tope, estando dispucsta unag de
diohgs seociones en un dngulo en relacidn con lz otra sec-

oidm y adaptada paras encerrar completamente el extremo in-
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terior de @wn electirodo sostenido por dicho soplete, te-
niendo tal secoibn dispuesta angularmente una parte rosé
ogda exteriormente y teniendo también aberturas de gas
que se extienden rgdialmente g través de ellg en puntos
situados detras de dicha varte rosoada externamente, y
una tuerca de mordaza roscada internamente que redea y
coopera con dicha parte roscada exteriormente para sujew
tar un slestrodoc gue se extiende axialmente a través de
dioha parte roscada exteriormente y dicha tuerca, en dicha
seccidén dhaspuesta angularmente.

12.~- Bn un dispositive soplete de soldadurs
por arco protegido con gas wnerte, un tubo metalico que
constituye un oanduotor de corriente eléotrica de solda=-
dura y un conducto de gas; una envoltura metilica exte-
rior coaxial oo dicho tubo metijlico y aislada de é1; una
pieza tubular montada en un angulo obtuso a disho tubo
metalicd; una boquilla que comprende una envoltura metali-
0a coaxial den dicha pleza tubular; estando unidss dichas
envolturas metakicas al mismo &ngulo obtuso en que estan
dispusstos dicho tubo metdlico y dicha pieza tubular; un
eleotrodo refractario de area de seoccidn transversal mas
pequefia que .1 interior de dicha pieza tubular y pene-
trando en ella; una mordazg ascoiada con dicha pleza tubu-
lar y que agarra a diocho elegirodo, estando considulda
y dispuesta diocha mordaza para gbrirse a un area de Se0-
oidén transversal mayor que dicho electrodo, por lo que el

extremo posterior de dicho eleotrodo puede introduocirse
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mAs alli de dicha mordsza en dicha piesa tubular, estan-
da diocha mordaza en coirouito eléetrico con dicho tubo metpe
lioco; estando dicha pieza tubular dispuesta angularments
obtusa construida y dispuesta para recibir y encBrrar oom-
pletamente el axtremo interior de dicho electrodo sostenido
por dicha mordaza; y tenlendo dicho tubo metdlico y dicha
riezg tubular dispositivos de paso de gas para conducir
gas inerte desde dicho tubo, alrededor de diche mordaza, a
dioha bogquilla.

13.- Un dispositivo soplete para soldadura por
arco protegido can gas.

Tal y como se ha desorito en la Memoria que ante-
cede y para los fines gue s8¢ han especifiocado.

Esta Memoria omsta de diecinueve Hojas esoritgs

a méquina por una sola cara.

uaorta, 43 JUN 1G85
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