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ttgMQBIÁ DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A 3! E I  I  E í  E I  B V B M O i  U. íl 
en

E S P A Ñ A  \

por XEXSTS afipe ,V
• ‘a nombre de AKíiIENGESiiMáiCHA£‘l> PUR UNTEHNEHMJNGEN DER 

'JüiSJüN-OHD a i'AHLINDüSIRIE, entidad alemana, estableció 
da en.Altendoríer strasse lt>3, EBsen, Alemania, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA REDUCCION vis MINERALES X 

SUSTANCIAS OXXDIGAS RESIDUALES"

Se acuerdo con el conocido procedimiento 
Krupp-Señn, se reducen los minerales de nierro con carbo­
no sólido en n o m o s  de tubo giratorios y se transforma el 
hierro en goas. De los gases de salida de este procedi­
miento se desprende polvo volante, que junto a componen- 
tesde escorias y óxidos de hierro, contiene también car­
bono. ün el tratamiento de minerales u  otras materias, 
que contienen cinc, plomo u otros metales volátiles a
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la temperatura de reducción del hierro, se haxxan en 
el polvo volante también óxidos de éstos materiales. Has­
ta ahora se venia volviendo a introducir el polvo vo­
lante en el horno por el lado de la carga, con el fin 
de conseguir un aprovechamiento beneficioso de los 
óxidos y el carbono en él contenidos. Se ha comproba­
do, empero, que una gran parte del polvo volante agre­
gado , vuelve a abandonar inmediatamente el horno en 
forma de polvo volante, siendo recuperado como tal.
La consecuencia de ello es un fuerte aumento de la 
cantidad de polvo volante, lo que resulta indeseable.
Si se desea obtener de los gases de salida del n o m o  
de tubo giratorio metales volátiles, p. e. cinc o plomo, 
entonces el aumento del polvo volante, provoca un des­
censo de su contenido de metales volátiles.

Otro subproducto del procedimiento Krupp-tíenn, 
es el llamado concentrado magnético, que se obtiene 
en la separación magnética de la escoria triturada y 
que para un tamaño de grano de hasta 2 mm, contiene al­
rededor de 50-70 fé de hierro metálico en estado finamen­
te distribuido, que está fusionado con componentes de la 
escoria, también el concentrado magnético era devuelto 
al horno por el lado de la carga, a saber, por una par­
te, para la obtención del hierro en él contenido, y por 
otra parte, para fomentar la formación de goas* l’anto el 
concentrado magnético* oomo también el polvo volante, 
representan una carga para el horno de tubo giratorio,
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que reduce su potencia de tratamiento de minerales.

De acuerdo con el invento se evita ampliamente 
ésta carga, por el hecho de que en la reducción de mine­
rales de hierro en el h o m o  de tubo giratorio, se intro­
duce el polvo volante y/o el concentrado magnético en 
el h o m o  por el lado de los quemadores (lado de salida).

El polvo volante o también cualquier otro polvo 
apropiado producido en otros procedimientos, p. e. el 
polvo de altos hornos, sobre todo el polvo de altos hor­
nos que contenga óxido de cinc u óxido de plomo, se con­
duce convenientemente a la llama de caldeo, puede ser ali­
mentado junto con el combustible, o sea, tratándose de 
quemadores de polvo de carbón, junto con el polvo de 
carbón. La fina distribución de los óxidos de metal va- 
porizables, es causa de una rápida voltilización de 
los mismos, mientras que el carbono se quema y el óxido 
de hierro se combina y reduce con la carga. Se evita 
por lo tanto el fuerte aumento de la cantidad de polvo 
volante, tal como tiene lugar al hacer entrar el polvo 
volante por el lado de la carga del homo, por consiguien­
te, también se reducen las impurezas de los óxidos de cinc 
plomo u otros metales volatilizados, que se obtienen 
mediante filtrado de los gases de salida, resultando por 
lo tanto más valioso éste producto del procedimiento.

El concentrado magnético se conduce conveniente­
mente mediante aire comprimido o por un procedimiento de 
centrifugado, o mediante un dispositivo de carga mecánico, 
a la zona de goa del homo, es decir, la zona, en JLa que
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tiene lugar la formaeión de goas. Agregado de éste mo­
do, el concentrado magnético fomenta la formación de 
goas y provoca un aumento de la capacidad de tratamiento 
de los minerales.

üil procedimiento de acuerdo con el invento 
es también aplicable a procedimientos similares reali­
zados en n o m o s  de tubo giratorios, tales como p.e. ios 
procedimientos de rodamiento, que sirven para la obten­
ción de metales, p.e. Z n r an,lb. procedimiento de 

1¿> rodamiento na sido descrito p.e. en el libro "Lehrbucñ
der Metal, 1huttsnknndeH gratado de Metalurgia") de Víc­
tor ¿afel í19531, pág.624-626.

El efecto del procedimiento segdn. el invento 
será demostrado en comparación cena la forma de trabado 

1 5  seguida basta anora, a base de un ejemplo de realiza­
ción.

X.i'orma de trabajo actual.

¡> le % Zn % 0
o'argat bb de cenizas de pirita 41, íx/ 9f3o

bb de lodo de polvo de 
altos hornos 3utl 3,u

4, *5 kg de concentrado mag 
nético 7o to

9 kg de polvo volante 6-lü 15-25 2 8

kg de coque menudo
se consumieron además 25 kg de carbón para el cal­

deé del horno de tubo giratorio mediante el quemador de 
polvo de carbón.. ¿>e los gases de salida del homo, se
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separó en las cámaras de polvo el polvo volante, el cual, 
tal ccsio se lia Indicado más arriba, fué nuevamente condu­
cido al horno, ¿unto con la ceniza de pirita j el lodo de 
polvo de altos hornos empleados como mineral.una vez se­
parado el polvo volante, se hicieron posar los gases de 
salida a través de filtros.

B1 polvo obtenido en los filtros, contenias 
31,2 f0 Zn 27,5 $ C 6,1 % Pe

¿I* jmeva forma de trabajo

1u Sí ge Zn ± c _
Carga: 65 kg de cenizas de pirita 41,5

30,1
65 kg de lodo de polvo 

de altos hornos

9,3

2 ,o
4,5 kg de concentrado 

magnético 70,0 6,6
15 50 kg de coque menudo

±1 consumo de carbón para el quemador de 
polvo de carbón ascendió en éste caso a 20 kg. ror el 
lado del quemador del horno se insuflaron en éste con 
aire comprimido, 5 kg. de polvo volante, que contenia 

2ü 6-lu ^ le y 15-25 f> de Zn. ha menor cantidad de polvo vo­
lante frente al método de trabajo más antiguo, correspon­
de a la menor producción de éste. ±¡1 polvo obtenido de 
los filtros contuvo:

56,3 $ Zn 6,6 # C 5,7 % ge
25 Si se desea aumentar aún más el contenido de

Zn del polvo obtenido en los filtros, entonces se pueae 
volver a insuflar eñ el horno parte de este poxvo proce­
dente del filtro, ño* éste modo puede regularse el conteni-
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do de ün del polvo obtenido en los filtros* fín el método 
de trabajo anteriormente indicado, 97*7 del cinc introdu­
cido en el h o m o  de tubo giratorio estaba contenido en el 
polvo obtenido en los filtros*

Si en el nuevo método de trabajo indicado bajo 
II no se cargan los 4,h k g d e  concentrado magnético 
junto con el mineral, si no que se insuflan con ayuda de 
aire comprimido por el lado de salida del n o m o  de tubo 
giratorio, entonces puede aumentarse la cantidad de cenizas 
de pirita en la carga en 4,5 kg.El h o m o  es capaz de tra­
tar sin dificultad esta cantidad aumentada.

hsta solicitud, qüe corresponde a la presentada en 
Alemania, el Xb dé junio de 1955, se acoge a los beneficios 
del articulo 51 del vigente hstatuto A,ey sobre propiedad 
Industrial.

- B O U

nos puntos de invención própia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de ésta Patenta de inven­
ción en España, son los siguientesi
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la.- Un procedimiento para la reducción de 

minerales y sustancias oxldicas residuales, en hornos 
de tubo giratorios| caracterizado porque el polvo volan­
te producido y/o el concentrado magnético, se cargan en

.5.

el horno por el lado del quemador*
2s,- un procedimiento de acuerdo con la reivin­

dicación 1, caracterizado porque el polvo volante es 
conducido a la llama de caldeo.

3a.- Dn procedimiento para la reducción de 
minerales y sustancias oxldicas residuales.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, y para los fine» que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid, J  3 JUN. 1958 f 
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