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Case 263902.

PATENTE
D E
INVENCION

por nwPROCEDIKIENTO CON SU CORRESPONDIEZNTE APARATO PARA LA PA-
BRICACION DE CALZADO CON SULELA DE CAUCHO", a favor de SUPERGA
Societd per Aszioni, domiciliada en TURIN, (Italia), V{a Vero-

lengo, n¢ 28, , y de nacionalidad italiana.,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un calzado con
suela de caucho obtenido por un procedimiento que permite la
eliminacién de la rebaba en la zona de contorno de la suela,
o bien la completa eliminacion de dicha rebaba, asf{ como a
los dispositivos para su fabricacidn.

La presente invencidén tiene el objeto de realizar un
calzado en el que la suela puede tener una parte central, in
cluso en relieve, obtenida con la finelidad de poder asegu-
rar al zapato una mayor adherencia con el terreno (densidades

diferentes, diseflos varios, etc.) con eliminacidn de la reba-
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ba que se forma alrededor de la suela en la operacidn del es-
tampado,

Ademés, la rebaba puede ser eliminada completamente

- incluso de la zona del piso de la suela cuando se recurre &l

procedimiento de trabajo que se describira, y 4llo con eviden
te ahorro en el coste de produccidn, consiguiéndosé ademds
una mejora estética en el aspecto del calzado.

Bl procedimiento para la fabricacidn del calzado obje
to del invento consiste substancialmente en disponer una can-
tidad determinada de caucho no vulcanizado, o bien con la adi
cidn al caucho de una soleta de caucho pre-vulcanizada o de
otro material apto segiin que se quiera obtener la simple eli-
minacidén de la rebaba alrededor de la suela o bien la elimina
cidn total de la citada rebaba, en la cavidad del molde donde
se efectia el moldeo de la suela. Se sobrepone a la citada ca
vidad el corte del calzado, completo con plantilla y dispues-
to gobre una horma; se caiienta la horma manteniendo apretado
el cotte contra el molde para obbtener la soldadura del corte
y de la plantilla al caucho dispuesto en el molde y para con-
ferir a dicho caucho la forma definitiva que se quiere obte-
ner., El1 escape del caucho de la cavidad del molde es impedido
por una cornisa anular que puede ser abierta, compuesta por
dos elementos unidos entre si segin el plano medio longitudi-
nal de la citada cornisa y alojada en un asiento anular forma
do en el molde en correspondencia de los mérgenes de la cavi-
dad de este dltimo. Dicha cornisa estd provista en correspon-
dencia del borde de su abertura interna, de una pared lateral
apta para delimitar el borde lateral de la suela, gque s8 ex-
tiende sobre toda la circunferencia de la abertura de la cor-

nisa y estéd provista de un reborde superior scobresaliente des-
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caucho 7 y la soldadura de ésta con el corte,

Con 18 esta indicada la parte central, en relieve,
del fondo de la cavidad ablerta hacia arriba del molde y
que se extiende hasta la zona del tacodn,

Con i§ y 20 estéan indicados dos elementos idénticos
de una cornisa anular susceptible de ser abisrta, gque se a-
coplan el wno al otro en el plano central longitudinal del
calzado,

Cada uno de los elementos 19 y 20 de la cornisa pre-
senta paredes laterales 22 y paredes inferiores 23 acopladas
cuando la cornisa es montada en posicidn en_el molde, con las
paredes internas de la cavidad del molde indicadas en 24 y 25.
Con 26 se ha indicado los bordes superiores sobresalientes ha
cia el centro del calzado de las paredes laterales interiores
27 de la cornisa, destinadas a @elimitar los bordes laterales
de la suela,

Con la horma 16 que lleva el corte 1 montada en posi-
cién, los bordes 26 ge adhieren a la superficie externa del
corte por encime de la zona de conjuncidn entre las paredes
laterales externas de dicho corte y la suela, y se éobreponen
e las partes marginales de la suela en cavidad indicadas con
12, Las peredes Interiores 27 de 1& cornisa se unen en corres
pondencla de la parte de la suela que se extiende a partir de
la cara anterior del tacdén 13 en direccidn de la punta del
calzado, con paredes substanclalmente horizontales o ligera-
mente inclinadas 28 las cuales, a su vez, estan unidas con
las paredes 29 que delimitan en parte el borde lateral de la
narte central en relieve 10 de la suela y se acoplan en su
curso inferiof con las paredes laterales 30 de la parte 18
del molde. |

Segin una variante de ejecucidn del dispositivo ilus-
trado en la fig. 2, la cornisa 19,20 puede ser hecha en forma

de géja tal como se ha indicado con lineas de trazos 31 en la
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tinado a asegurar la retencidn en la zona de conjuncidn entfe
el corte y la suela, y de una pared anular dispuesta trans-
versalmente con respecto de la pared lateral indicada, sobre-
saliente hacla el centro de la suela, apta para delimitar,
desde abajo, a lo menos una parte de la cara inferior.de la
suela y que se extiende hasta la zona de la abertura interior
de la cornisa que c¢ircunda la parte marginal de la suela com
prendida entre la punta y el tacén de esta ﬁltimak

Otras caracteristicas y ventajas del cal;;do objeto
del presente invento resultaréan evidentes de la siguiente
descripcidn, referida a los dibujos anexos gue representan,

a titulo de ejemplo no limitativo, una forma préctica de eje-
cucidn, y en los cuales:

la fig. 1 es una vista en perspectiva, desde abjo,
del calzado objeto del invento,

la fig. 2 es una seccidn segin la linea II-II de la
fig. 1, y muestra el calzado en la fase de aplicacidn a su
corte, de una suela de caucho.

En los dibujos se ha indicado con 1 el corte del cal-
zado constitufdo, en el caso ilustrado, por una capa exterior
2 y un forro interno 3 de cualquier material apto para el ob-
jeto. En los margenes inferiores del corte estan cosidos los
bordes laterales 5 de la plantilla 6. Estos bordes estan re-
plegados hacia abajo y oclufdos en la cepa de caucho de que
estd constitufda la suela 7, y fijados a élla por vulcaniza-
cidn.

Entre la suela 7 y la plantilla 6 se podré insertar
une capa intermedia 8, hecha de una mezcla de corcho y subs-
tancias adnesivas, y que tiene el objeto de mejorar el aisla

miento entre el ple del usuario y la suela de caucho 7.
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La suela 7 estd obtenida de una pieza con el tacdn 9
y puede presentar en su parte anterior, a partir de la zona
situada debajo del empeine del usuario, una parte en relieve
10 y cuyos bordes laterales 1l estdn distanciados de los bor
des laterales 12 de dicha suela,

.Con 14 se ha indicado la parte central de la porcidn
egjrelieve 10 de la suela provista de nervaduras trangversa-
les sobressaliente del plano de la parte en relieve 10 y sepa
radas entre si{ por ranuras abuecadas en dicho plano. Esta zo
na 14 de la parte»central en relieve 10 de la suela esta se-
parada del resto de la parte en relieve indicada 10 de la sue
la, por una ranura l1l5. Aungue en el ejemplo ilustrado las ner
vaduras transversales previstas en la zona 14 de la parte en
relieve 10 de la suela sean integrales con ésta, las mismas
pueden ser previstas en una soleta (no ilustrada) vuelta en
corregpondencia de diché zona 14 y hecha preferiblemente de un
caucho de densidad e incluso de color difersnte del de la gque
constituye la parte restante de la suela.

Si se dessa, también la superficie inferior del tacdn,
ésto es aquélla que cntra en contacto con el terreno, puede
ser provista de nervaduras hechas de modo analogo a las pre-
vistas en la superficie de la zona en relieve 10 de la suela,

En la fig. 2 del dibujo estd ilustrada la fase final
de la fabricacidn del calzado segin la invencidn, asi como los
dispositivos relativos,

En dicha fig. se ha indicado con 16 la horma sobre la
que estd montado el corte 1 completo con la plantilla 6,8, 17
indica un molde metadlico provisto, convenientemente, de medlos
para su calentamiento al objeto de poder llevarlo a la tempera

tura adecuada para provocar la vulcanizacidén de la suela de



fig. 2 y el molde puede presentar una cavidad de fondo plano
pare recibir la cornige,

En este}caso toda la cara inferior de la suela es dg
limitada por el fondo de la cornisa, la cual, no obstante,

Se siempre estd compuesta de dos elementos y es susceptible de
ser abierta, para hacer posible su separacién del zapato des-
pués del fin de la operacidn de formacidn de la suela y de la
soldadura de ésta con el corte.

Para obtener una suela sin partes en relieve de altu-

10. ra y extensidn apreciable, en otras palabras una suela con

| cara inferior substancialmente plana, la cara sﬁperior de la
pared 18 del molde, o del macho que penctra desde abjo en la
aberture de la cornisarse conecta formando un plano dnico con
las paredes 28 de dicha cornisa. Se obtiene, ain en:este caso,

15, . andlogamente como en el caso precedente, la eliminacién de la
rebaba alrededor del borde de la suela.

Cuando, por el contrario, se desea eliminar la rebaba
en la parte de piso de la suela serd preciso colocar en el
molde, bajo el caucho crudo, una lémina de caucho prevulcani-

20. zado u otro material adecuado que tenga dimensiones iguales a
las de la cavidad del molde,

Haturalmente, habiendo sido especificado claramente el
principio del invento, los detalles de construccidn y las for
mas de realizacidn podrén ser variados ampliamente con respec

25, to de lo descrito e ilustrado a puro t{itulo de ejemplo, sin

salirge por ello del Ambito de la presente invencidn.

It
.
]



5e

10,

5.

20.

25,

NOTA

Descrito el objeto de la invencidén, se déclara nue-
vas las sigulentes reivindicaciones, con prioridad italiana
ndmero 26902 , del 21 de Febrerc de 1956.

1, Procedimiento para la febricacidn de calzado con
suela de caucho, caracterizade porque consiste en disponer
una cantidad de caucho no vulcanizado determinada, o bien con
adicidn al caucho de una soleta de caucho prevulganizadovo de
otro material adecuado segin que se gquiera obtener la simple
eliminacidn de la rebaba alrededor de la suela, o bien la eli
minacidn total de dicha rebaba, en la cavidad del molde donde
se produce la estampacién de la suela; en superponer a la ca-
vided indicada del corte del calzado completo con plantilla y
montado sobre una horma; y en calentar la horma, manteniendo
apretado el corte contra el molde para obtener la soldadura
del corte y de la plantilla al caucho dispuesto en el molde y
pera conferir a dicho caucho la forma definitiva que se quie-
re obtener, impidiéndose la salida del caucho de la cavidad
del molde por una /cornisa anular susceptible de ser abierta,
compuesta de dos;elementos unidos entre s{ seglin el plano medio
longitudinal de dicha cornisa e insertada en un alojamiento
anular formado en el molde en correspondencia de los mérgenes
de la cavidad de la misma; estando dicha cornisa provista en
correspondencia del borde de su abertura interidr de una pa-
red lateral apta para delimitar el borde lateral de la susela
que se extiende en toda la circunferencla de la abertura de

la cornisa y estd provista de un borddn superior sobresalien
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te y destinado a asegurar el clerre en la' zona de conjuncidn

entre el corte y la suela, y de una pafé&‘anular dispuesta
transversalmente con respecto a la pared lateral indicada,
sobresaliente hacia el centro de la suela, apta para delimi-
tar, desde abajo, por lo menos une parte de la care inferior
de la suela y que se extiende hasta la la zona de la abertu-
ra interna de la cornisa que circunda la parte marginal de
la suela comprendida entre la puntera y el tacdn de esta dl-
timea,

2, Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque se puede moldear la parte central de la suela
con caucho de densided y color diferente que el del caucho
de que estd hecha la parte restante de la suela.

5. Aparato para la ejécucién del proéocedimiento rei-
vindicado en la reivindicacién 1, caracterizado porgue com-
prende una coralga susceptible de ser abisrta, compuesta por
dos elementos reunidos entre si gsegun su plano medio longitu
dinal, que tienen la altura subsgstancialmente mayor que la de
la suela del calzado a fabricar y cuya abertura intsrior es-
ta moldurada de modo que presenta una pared lateral apta pa-
ra delimitar el borde lateral de la suela, extendlida en toda
la circunferencia de la abertura de la corniga y provista de
un reborde superior saliente destinadc a asegurar el clerre
en la zona de conjuncidn entre el corte y la suela, y una pa-
red anular dispuesta transversalmente con respecto a‘la pa-
red lateral indicada, saliente hacia el centro de la susela,
apta para delimitar por debajo la parte marginal de la cara
inferior de la suela y extendida hasta la zona de la abertu-
ra interior de la cornisa que circunda la parte marginal de

la suela comprendida entre la puntera y el tacdén de esta Hdl-
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tima, y un molde provisto de una cavidad abierta que compren
de un asiento anular periférico para la introduccidn de dicha
cornisa y tiene en la parte central de su fondo un resalte
destinado a delimitar la cara inferior de la parte central

de la suela y un rebaje para la formacion del tacédn.

4. Aparato segGn la reivindicacidn 3, caracterizado
por el hecho de que el resalte destinado a delimitar la caré
inferior de la parte central de la suela presenta una altura
tal gque su superficie se encuentra a un nivel inferior del
de las paredes anulares indicadas de la cornisa, cuando es-
ta Ultima se encuentra montada en su élojamiento previsto en
la cavidad del molde.

5. Aparato segin las reivindicaciones 3 y 4, caracte
rizado porque la cornisa presenta un fondo apto para delimi-
tar ia cara inferior de la suela y forma una caja abierta ha
cla arriba que se apoya en la cavided del molde.

6. Aparato segﬁn una de las reivindicaciones 3 a 5,
caracterizado porgque comprende medios para delimitar una par
te en relieve en la zona central de la suela del calzado.

7. Aparato segin la reivindicacidén 6, caracterizado
porgue la altura de la parte en relieve indicada puede decre-
cer en direccidn al tacdn y se anula en esta zona.

8. Aparato segin las reivindicaciones 6 y 7, carac-
terizado porgue dicha zona central de la parte en relieve de
la suela puede estar circunscrita por una acanaladura gue se
extiende paralelamente a los margenes de la suela,

9. Procedimiento con su correspondiente ararato para
laXfabricacién de calzado con suela de caucho.

— Segin ge describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva que conta de diez hojas, foliadas, y escritas a
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méguina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de
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Madrid, a 1% de Junio de 1956
SUPERGA Societd per Azioni

P. a.
JAIME 1SERN MIRALLES
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Madrid, 1.5 Junie 1936.
Jaine Isera
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