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La presente invencidn se refiere a una disposicibn
de montaje vara tubos de conexidbn de compresores, particular—A
mente tubos de compresidm, que resulia mucho mas eficaz que
las que vienen utilizandose hasta el presente.

Actualmente dichos tubos son de cobre, acero, ©
chapa de acero cobreada, arrcllada y soldada y estan solda-
dos 2 la caja del compresor con aleaciones de plate o simi-
lares. La caja del compresor presenta unos taladros embuti-
dos a fin de formar zonas cilindricas que aumentan la su-
perficie de soldadura.

Esta disposiciédn tiene el incoveniente que los
turos, una vez soldados, se deforman Técilmente debido a
golpes o presiones, con lo cual su orientacidén queda afecta-
da.

Por otra parte, al ir soldados los tubos a la ca-
ja.con aleaciones de pajo punto de fusidn, es preciso que
tenga considerable longitud para que, al soldar posterior-
mente las conexiones a dichos tubos, no afecte a la primera
soldadura. En consecuencia los citados tubos deben adoptar
formas curvadas y sinuosas, u otras similares para que,
manteniendo la méxima longitud, no ocupen un espacio excesi-
VO,

En definitiva, las disposiciones de montaje descri-
tacs son deficientes.

Para evitar los inconvenientves expuestos se ha i-
dezdo la disposicién objeto de la invencidn, sencilla y efi-

caz, gracias a la cual, la soldadura del tubo a la caja del

compresor, es absolutamente segura y no se ve afectada por




10

15

20

ia soldadura de las posteriores conexiones.

Esencialmente la disposicidn en cuestidn se carac-
teriza por el hecho de que el tubo estd dotado de un salien=-
te a2nular embutido que comprende, por 1o menos, una super-
ficie inclinada, cue esta destinada a soldarse al borde, de
lz abertura de la caja del compresor.

Para la mejor comprensioén de cuanto queda descri-
to en la presente memoria, se acompafia un dibujo en el que,
tan sélo a titulo de ejemplo, se representa un caso pricti-
co de realizacibn del objeto de la invencidn,

Bn dicho dibujo, la figura 1 es una vista en sec-
cibén longitudinal de la dispnosicidn desmontada; y la figura
2 es una vista similar una vez soldada, con la conexidén co-
rrespondiente ya soldada.

La disposicién de montaje para tubos de conecidn
de compresores consta en el dibujo de un tubo -l-, preferi-
blemnente de acero decoleteado o estampado, niquelado para
facilitar la soldadura eléctrica dotado de un embutido anu-
lar -2~ préximo a un extremo, el cual comprende dos super—
ficies inclinadas.,

Este tubo va soldado eléctricamente en el borde
-3- de una abertura -4- prevista en la caja -5~ del compren-
sor,

En esta disposicidn es factible soldar un tubo

-7—- correspondiente a la instalacidn del compresor, median-—

te soldadura capilar -8-,

La disposicidén del embutido enular -2- de paredes

inclinadas, al fusionarse con el borde —3- de la abertura
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~4~, presenta 1a-superficie suficiente para realizar la sol-
dzdura eléetrica -6-, sin posibilidad de posteriores defor-
maciones,

Por otra parte, la soldadura capilar posterior
-8-, no afecta a la soldadura elécfrica ~6-, por 1o que no
es necesario.que el tubo ~-1- sea de considerable longitud
ni cue presente curvaturas o acodamientos, como venia ocu-
rriendo en las realizaciones precedentes.

Por todo ello, la disposicidén descrita es mucho
més eficaz y de mayor rendimiento que las utilizadas hasta
anora.

Serdn indevendientes del objeto de la invencidn
los materiales empleados en la consiruccidén de las distin-
tes piezas que componen la disposicioén, formas V dimensio-
nes de las mismas y cuantos detalles accesorios‘puedan pre-

sentarse, siempre y cuando no afecten a su esencilidad.



N

REIVINDICACIONEZS

1. Disposicibn de montaje para tubos de conexiodn
de compresores, caracterizada por el hecho de que consta de
un embutido anular saliente al exterior previsto en las pro-
ximidedes del tubo, que comprende, por 10 menos, una pared
inclinada, la cual estd soldada eléctricamente al borde de
la abertura de la caja del compresor, en tanto que en el
interior del tubo descrito va soldada por capilaridad la
conduccidén correspondiente.,

2. Disposicibn de montaje para tubos de conexidn
Ge compresores.

La presente memoria descriptiva consta de cinco
hojas foliadas escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, 10 de junio de 1977
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