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Pal@ugs DE INV_HCICH .
por 20 ados
& favor de Don Ramdn Gu.iuwRD REY y Dor Javier GUARDIOLs DOLIKGUEZ
. o

de nacionalidad espailola
residentes en Barcelona, c/, Hulw de Padrén, 14 y Plaza Calvo

Sotelo, 7, respectivamente
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WPROCEDLZINITU rafan La INPREGIACION & INPERIVEABILIZA-
CICH D3 HOJAS O Laillllal Dy iwiHIa ORGANIGA™

BuliORIA LuSCRIFTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo procedimiento
destinado a la irmpregnacidn e imperieabilizacidn de hojas o léaminas
de materis orgénica, mediante ei cual se censiguen varias e impor-
tantes ventajas, tanto desde el punto de vista de la fabricacidn y
economia como de¢ la gran recistencia a la humedad gue adquieren las
piezas tratadas, lo cual hace que este vrocediniento resulte ade-
cuado en la preparacidn de hojas o léminas aptas vars manufacturar
sacos, bolsas ¥ Gemés articulcs similares de envasado,

Como es sawvido, hasta la fecha se han venido e:ripleando
distintos balios de impregnacién,‘en 108 yue se sumergen las piezas

a proteger, Sin embargo, las sustancias utilizadas no dan el rendi-
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miento que era de esperar, ya cue ias telas y anéloges tratadas
pierden pronto su capa srotectcora o bien, por falta de una com-
pleta adherencia, se ecuartean y desprenden con facilidad, lo gue
hace que desaparezcan las condiciones originalss de¢ impermeabiii-
dad, Hste inconveniente resulta muy grave si se trata de scacos o
envoltorios destinados al aconaicicnamierto de sustuancias ¥y pro-
ductos que han de mantenerse en todo momento al abrigo de la
accidén ambiente,

Los defectos de ias ejecuciones normales han obligado a
estudiar unsa composicidn de una naturaleza tal cue el material
imp>regnado con ella se convierte completarente impermeable, po-
see una gran fiexibilidad y vs susce;tibie de recivir cualguier
forma y color, 1o cual rcsulta especialmente aprosiado para for-
mer los sacos, belsas y deméAs a emplear para el transporte y al-
macenaiiento de productos alimenticios, sustancias,quinmico-far-
macéduticas, productos mineraies ruy higroscépicos y andlogos.

Hgencialmente, este procedimiento consiste en partir ds
una hoja de materic: orgenico, de dimensiones adeunuadas y, prefe-
riblemerte, textil, ~ibroso o de aglomeradc ceiulésico, la cual
se recubre por una de cus caras con una case Ge una mezcla ligui-
da impregnante a base de:

50 a 100 partesde caseina
3 a 6 " " carbonato sédico
19 a 38 " " hidrato de cal

8 a 20 " " pérax

65 a 8 u " formol
14 a 26 " " floruro sédico
1l =a g " " petrdleo
0, a 0,8°" " esencisa de mirbana

Agua exn cantidad suficiente,
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4 continuacidn se suverpone sobre la aludida capa una

. . s &
segunda hoja de materiu asimismo orgdnieca, de div.ensiones ggui-

valentcs a las de la primera y, de preferencia, también textil,
fibrosa o de agliomeradc celuldsico, cuya hojo agrezgada sc¢ some-
te a uns determinada presidn parae que, une vez consolidada la
deposicidn impregnadora interpucsta, se obtenga una pieza de
componentes intimamente adheridos, fliexible ¥y de una totzl im=-
permeabilidad,

Las hojes asi tratadas se ceracterizan TOr su gran re-
sistencia, siendo al mismo tiempo inuy flexibles, ya que la CaDa, -

.
de impregnacidén no es rigida, sino que en ningfn momento pierde
su elasticidad,

Con =stas hojas pueden fabricarse objetosvmuy diversos,
particularmente envoltorios, fundas y sacos que hayan de estar
exvuszstos a la intewmgerie,

Las laminas u nojas a impregnar pueden ser de tejido de
cdidamo, lino, aligoddn y demds Tidras orginicas, pudiendo también
emplearse hojas de navel ¢ Qe un termoplistico aprcpiado.

Las cantidades de la mezcls impregnante se han indicado
gblo & titulo de ejemplo, pudiendo las mismas aliterarse e inclu~-
g0 sustituirse a.gunc we los coavoneuntss por otro similar que
posea un comportaciento fisico-guimico priécticamente similar,

Serédn independientes dei objeto de la invencibén los ma-
teriales, forimes y dimensioner de las hojas a lmpregnar e lmper-
meabilizar, naturaleza de las méquinas o &ispositivos empleados
para llevar a cebo el vrocedimiento, siempre ¢ue las variacio-
nes que se introduzcan no afecten a su esencizildad,

¥ 0 % a

REIVIEUSICACIOK S

Se reivindics como objeto de la presente Patente de In-
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vencidn:

1&,- Procedimiento para la impregnacidn e impermeabili-,
zacidn de hojas o léminas de materia orginica, ¢ue consiste esen-
cialmente en partir de una hoja de materia orginica, de dimensio-
nes adeccuadas y, preferiblemente textil, Tibrosa o de aglomerado
celuidsico, la cual se recubre POor una (€ Sus caras con una capa
de una mezcla liquida impregnante a base‘de 60 a 100 partes de
caseina, de 3 & ¢ 14, de carbonato sbddico, de 19 a 38 idem de
hidrato de cal, de 8 a 20 idem de bdérax, de 5 a 8 idem de formol,.
de 14 & 20 idem de florur: sbdico, de 1 a 2 idem de petréleo, de
0,2 & 0,8 idemn de esencia de mirbana y de una cantidad suficiente
de agua para dilunir los ingredientes y dar homogeneidad a esta
mezcla, superponiéndose & continuvacidn sobre la aludida capa una
segunda hoja de materia asimismo érganiza, de dinensiones equi-
valentes & las de 1a »rimera y, de preferencia, también textil,
fibrosa o de aglomerado celuldsico, cuya hoja agregada se somete
5 una determinada presién nurs que, une vez consolidads la depo-
sicibn impregnante intérpuesta, se obtenga una pieza de componen~
tes intiiamente adheridos, flexible y de una total impermeabili-
dad,

28 ~ PROCEDIMIENIU [uRA s ILPREGNACICH E IRPRERUEABILI-
ZACIUN DE HCJAS O JudallVAS DE AT allfa CRGANICA,

Sean cuales fueren las circuustancias (ue concurran con
la esenciaiidad propla de la misnma,

Consta la presents Wemoria descriptiva de cuatro pagi-
nas foliudas y mecanografiadas por una sola cara.
limdrid, l2junio de 1956,

P, A%

R. VOLART POLs
n. p f
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