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Bsta invencidn se refiere a la soldadura eléc-
trica y, wfs rarticulermente, a la soldsdura por arco su-
mergido en la que un electrodo metélico avanza hacia la nie-
za de trsbajo a través de una capa de fundente granular gue
no es eonductor cuesndo se halla frfo, nero uyue sf lo es, ¥
funde, dursnte la opeTracidn de soldadura,

La resistenciz de un arco disminuye cuando ia
corricnte anumenta. Lsto es debido a que el grado de ioni-
zacién aumenta con el aumento de la corriente, Por consi-

cuiente, la cefda IR en el arco disminuye cuando la corrien-
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te sumenta. Esto tiene como consecuencia la inestavilidad

del afoo a menos que se incluyan medios oompensadores en el

‘eircuito. Para hacer un arco esgtabls, es corriente incluir

un elemento en el circuito con una caracteristica opuesta
al aféo, tal como una fesistencia adeouada, una inductan-
cia, o un generador proyectado especialmente, lLos genera-
dores para soldadura eléetrica, nor lo general, se constru-
yen para cue pogcan un voltaje en circuito abierto relati-,
veriente elevado yue desciende cumndo se retira corriente:fﬁ
fek corriente estd predeterminmda por las caracterfsticas
del circuito: el voltaje de soldadura, por la longitud del
arco, ,

Ha la goldadura sutomédtica gor arco, un elec-
trodo contfnuo avenza haciz lu gona de soldaduras a una ve-
locidéd variezole, autométicamsqte, a fin de mantsner el vol-
taje a través del arco a un valor sustancialmente counstante
sredeterminado, I el pasade, los circuitos de soldadura
por areco sumergido cetzran proyectedos pnara suministrar co-
rriante ol aveo con une caracterfetica decidida de cafda de
voltaje, siendo el voitﬁje en cireulte abierto cunsidercble-
mente wds elevado gque ¢l voltaje de soldandura, y el voltaje
aplicado al arco cafa rapidsmente por cualguier aumento en
la corrviente de goldadura. Tsto ge intentd para estabilizer
la opernscidén de goldadura, sero nara cunseguir una soldadu-
re satisfectoria, ¢l veltajs del avrce se mantenfa substan-
cialmente constante cambiande automfticumente la velocidad

de avance de la varilla. 21 equino necescsrio para este fin
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erz cogtoso de adyulrir v de mantensr en buen estado de
funcionamiernto. Tombién, lrns resistencias de estabiliza-
cién consimfan una considerssle cantidad de energfa, pero
la soldadurs por arco estacle con un eleetrodo revestido

0 con un electrodo desnudo ol eras imposiovle sin, por

o,
Lo menos, una resistencis en serie o reactancia para este
fin, en el circulito de goldadura.

demos descuvierte .ue ez posible y deseanle
excitar un procedimiento de soldndura sutomético por arco
desde una fuente de potensial constonte de corriente de sol-
daedura don tal de gue el urco estd sumergido en un funden-
te grenulsr gue Tinda y forme una envolvente de vavor al-
rededor del ercc dvirante la soldzdura. jaciendo esto se eli-
mine un cos toso 7 complicudo egquipo de contrel, obteniendo
un fdcil cebado del arco ; una pran uniformidad en le sol-
dadura. Pare nacewr c¢sto se emplen un dispositive para ali-
mentor contlnuomente al electrodc metflico a una velocidad
sredetermineade. La fuenite de energfa es un generador de po-
tencial constonte que tierne una canacidad ds suministro de
corriente del ocrden de 19,000-6l,000 awperios por 6,5 om?

-

de seccidn transverssl de lo varilla, Bs sreizerible la co-

rriente contfnua. Bl tipo purticular de sdguine tiene pooca

importoneice Una nfdivine compound de caracterfstica -lsna

es comnletansnie cdecu » usde conectarse un regulador

de vwa_-taje & un genercdor de soldadura ordinerie a fin de
mantener un volteje constante. La necesidad de cualguier

disposi tivo nura lirdster 1o currviente en estas condiciones
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quece eliminade ; el porersdor go excito secciadarente. De-
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be ingistlirses Lwe, ol contraric gue en log anteriores sig-
temes de g.ldedvora, en la sresente inveneidn, el veltaje en
circuiic sblerte es =munstoncialmente imuwal al voltaje de gol-
dedura. HZan ceurrido electrocutseionces por countacto aceiw-

dentel con el eguipo eléeirico de soldadura, ©s xcielmente

enn locoles mfimedos, Cunl el sistema que nos ocuna tales acci-
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dentes gon muy lmprovanies debido al voltaje en circulto

avisrto muy reducido (£5-45 volise,)

La veloecidad a v ge 2liuents la verilla a la
gona de soldudurs determina &a corzients, ve susde rerular-
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degeado dentro ds 1o de 1n g, Sd voliuje
de soldaducs pueds ajuatarse o coalyuicr valor deseddoe sin

alterar la corrients, Debe ¢umoinceidn secha hallade muy
exvicaz en la scldadurs »H0r arco sumergido mecsnizaoda. Cow s

2n la soldedura orgiurris, el difmeiro del elecirodo d:be

camc de corriente a emplear., vYna intenw

¥

sidad de corviente del orden de 19¢,000-81,000 amperios vor
5} cm; de seccidn transversal de varilla, es completamen-
te gatisfactorim.

Bl gresente todo de goldudurs LOr arco su-
mergido autor/tics hace poriule unu produceidn de corriente

mieno wés el

[

vade de un geagvuader de tamaio dado. Se ne-
cesitan menos conductores de inducido debido al nenor vol-
taje en cirouitc anvisrto. Por tanto, su seceidn transver-

sal puede aumentarss correspondientemente., La miquina de
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gulder no necesitn tenew uvn disnositivo de control de la

corriente » el mecanismo de suminigtro de ia verille no ne-

cegita cuntyul awbon

Hn el dijo, fo fdnice

Gisgramftica, porcialimente en alzndo, de un sisbsena de sol-

dadura Hor 20C0 g

Como sz nuestra en el dipujo, wna verilla o

Ao

« uns veloceidad substesnciadmente

congt nite desde une wubina Lo wor uns rueds de imsulsidn

-

1s gue es accivnads wov tn woter 15 de alimentacidn de la

varilils, La velocidad del wwhor 16 pueds Jarse CUILO se

I

wn reostato 1t en su eirenito de entra-
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2
~

desee nor
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de 2Ue Lo voriliam 10 es llevada o través de un cebezal 22

.- e nea ey E . ~ R H ) N A
sogtenid. 111 soacrte &k, gue cstd montado e wn carro

Lo ovelocidad

ae Ui Dugte

de frudente
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pinietra a la goenoe de g oldsdurs 30 sor una Selva 32 e

vde de un sube 33, Lu tolve 32 25 llevada nor un

34

worte del canezal L4,
. "= Jea o 1 KN - z - O -
La zlesza de trabglo ¥ esia consctadn a una
corrienss &= gpoldedurs 4o mohenos cuniatanlte U por un

Ex

Sor lado 40 gue tiene la ne-

Y

condue copo un ccaductur
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nor resissencin osi slee 3imilormente, el cobezal de sol-

dadurn 24 estfh coneobedo & la fvente 38 por un conductor

-t

tal como un conductor cislado 42 d2 baja fesistencia,
asngue puede emnplearse cumlyuier fuente de co-
rriente de soldadura de potencial constante, un generador
compound plano 44 he demostrado ser altamente satisfacto-
rio, &l generador 44 com-wwrende un inducido 46 que es accio-
nado cor un rotor 48 de C.4. & une velocidad constente, ¥l
shor 40 esté conectudo g una 1fnes fe enersf{s cdecusmda 5C
por un iattriumptor bi. la bobing de cumpo e derivneidn
54 del pensr._ dor cg excitada por una fuente wudecuada de oo-
"

rriente contfnua GG, nor un reoststs 56, Las bobinne de polos

interrmedice 80 » 1o Lohine de camno en sexdie 0 del

b M

4.

r
dor essdn consclhrdas e rerie ~or el givevito de salida 62

gue ineluye los conavetores o8 Loja resistencis 40y 48,
. T - 4 ~ > . L. . P N N PR, ",-v v
la vari-la 1 & Lo cieua da Craunjo Y,

) 3 K 4
21 cerner-dor 44 estd

corpa sustmnecialiente
Volt:e 5359 C:L_L (_,ﬁ_l 40 é:.:if?l“to. ‘:‘ CL G;?_j;‘cu_j_'l;(; (:Le cOrl'rieIl-‘Ge de
s Lldsdure A0 ge ennlen resistencic o actancia ©gbebilizan-

te, sicnds el voliaje del =reo adroxinsdacente i, ual al wol-

; il @G oo cotenidnloge e~ g 4 s
taje del sonewrdi oo adeRlEnUcse Gngounstinte como &S po-
N o -
(GRS Tilus LU A sv»ube 2 o

La estapilidad de lu operieidn de goldudura se
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acers de 1,8 » &,4 mm., tronsoorisndo £5C

cir, = intensidec g de de LL1,GGC » 36,000 ampe-
3 i A_E amb N SO o] e e .
vice por 845 em® de szececidn ftransversel de varilla, ros-

vieron cordones continuos. o se cresenid nindan salto de

-
Log ¢

go wregtntooan con log snteriores ti-

H0s norosllzadog Ce

s . .
5 . e epnlaey e S, L rem L gm e
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blenense, 1o ca'%'c serdntica iofs

dandren de aerro de ooiibre Ll

N

¢ cxserinentods con el an-
tiguo tipo de soldedurd en el que el voltsje regulada el
avence de le varilla, Por el confrorio, savece existir una

aceidn benéficsa de #mojeduran,

Lo sceidn de le soldadura es sind

18 Tl UWe £40434060 de Jonss, Kennedy
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Rotarmond, excento en .cue no es neces rio ningin disvosi-

ico de 0CC eg necesario

nirsdn control del avance de Lo varilla, siende este alimen-
teda o cualiuler veloecidsa congtonte degseada nor el motor 16,
romleor tiens el nutsole

la cana de fundegqte

efecto, en la pone de intensidandes de corviente de 19,C00-
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€1,000 aurerios por €,3 emf ge secoidn transversal de la

0, Ge ogbavilizel Ly ouericidn de soldadura, hociern-
do innecesario emplear Cualguier regipbeiicia o resctarncia

enn el circuite de SUl@hdtwu. cra cste ifn. Tete eimplifi-
Ca rrandevente sl slevona, Be eliminan contreles de alimen-
taeidn de vearills coriplicrqoe - onroe, alincntdncose la va-
rille a 1ln zona de s0ldadurs 4 vne veloeidsd constunte DOT
wn sinmple wotor, own veloeided wurde ajusterse a mano, €O-

o se degee,

-——-—.—.——-_‘_J(J:\A

Los punioe de invencidn, prupia, no neeva,

N it ] y iad
ooen aspaua,

neve Lo establecids, wToetiends ni divul

que senn objetc de estn Patente de

S

gne se wvresentan
1ntroduc0i5n,§0r Driz 3508, gon los gignientes:
le, - .n sistems de guldedura wor arcoe de po-

tencinl constante, @ue comsrende una fuente de potencial

gongtonts de corrisnte de goldodura, gue tiene una casecCi~

‘riente Ael orden de 19,000-81,000

dad de suminigiro de cox
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ampericy por 6-5 om@ de seceidn Ltraasy
dispositivog nore =limentel une vorilla desnude comuesta
de met-l 2 una velocidad cunsgiante hacic

netel, eonductores que

adurs gobrs la

girecchtumente a

unen dicha

de Yorms wve la ocorrien-

la oleza de trabajo 7 =
o le sieza

, J0C-61, GO0 an-

- . - s, : a e T A o 5 de oy
woaboeidn de L ode vwallele, de registen-
" 2 5 1 ‘,‘_‘
e ch ey B4 de 2ol1g-du-

000-61, 000 amcesios nor 6,5 omd
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@
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gorrient

de seccidii

deg:uda cum
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wotencial esnstonte <z corriente e soldadura, crbir el
extremo de dicha veriila y el rmetnl adiacente ¢ soldar con
un producto fundente grenular insrte tue en el pause de in-
tensidad de corriente entabiliza efectivaments el erco, ali—
menter {ich: verilla Tieio 1o ieza de treuvajo a una veldei-
ded sustancialpeni. constents, suministrar corriente de sol-
dadurs e sel varills a une intensidad de courriente del or-

den de 19,000-81,1 0L ansesios or 6,5 om® de seceidn trans-

versal de la varills, ;- fundir el oxtremo de dicha varilla

- a3 R N el S it P R s LN T e pr e
8 nebal de la Alt‘ o ge t;,‘i:):‘_'du ad; Jacende ernn ia Z0onoe de

goldadur:x, de zcuewrdoe cun lo velocidad

diehs verilla, siendu el efectu de tal ~roductc wundsnte

gramwlar, ingrte en tal o
de ~stabilizar leo coeracidn de goldidura,
3¢, - Procedinisnto de suldary uvna piszo neta-

lieca bajo un:s capa de fr..densc iusz)lp granular 1nwrte que

1o es conguetor cusndo se frio, que comvrende COone C-
tar una verille metélica desnuda a un lego de una fueate de
corriente de goldadura que tiene un potencial substancial-
nente cunstonte entre los valoies de corriente sin carga

¥ nlena carga, teniendo dicha Iuenie uns cepacidad de sumi-
nistro de corriente del orden de 19, 0¢0-t¢l, U0 ampe erios nor
6,5 om~ de seccidn transversal de la verilla, consctar la
pieza al otro lado de dicha foente deo corriente de soldadu-
ra, supiiistrar une corrientz de Iundente fusiole pranular
inerte sobre la sleza, en ls sons & goldar, avanzar dicha

Q

varilla o srevés de tal Z& 2 una ve-
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locidad suvbstancianlrente constente, suministrar corriente a la
varilla & uns intensidaed de corriente del orden de 19,00~
£l,C00 amperios vpor 6,3 oml de seccidn trensversal de la vari-
1la, undir el extremo de la vorilic, el iund;nte el metal
adyacente de la »ieuza bajo Lol fuandente ; nmover le variila v
la corriente de fundente gronuvlisyr sobre la piezes a lo lao fgo

de una trayectoria deseada, piendo la cantidad de corriente

de soldsdurs suministrada sor dicham fuente una funcidn direc-
te de lo veloeidsd a wue la varills svanza hacia 1o gona de
soldadurs, v teniendo el £ udente fundido el efecto vencfi-

nheneidad de corrienite, de sgtenili-
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zar lm oreracidn dz soldsdura,

42, - Un »rocediviento de soldadura por arco

sumersido de pobtencial cunstante, -ue comvrends descar: una
corriente de fundente fusibvle gwanvler inerts, yue no es con-
deetor cusndo £atd frio, soure lo »ieus metélics o soldar, a
lo largo de wna trayecltoric dogeada, a~licar vn whengial e~
tre 25 o 45 volts. de wne fuente de corrisnts de soldudura

a trevds és uno verilla wetélice desnuds ¥ la ltieza,, ali-

varilla a vne veloeidad substoncialmente con

o ez o tre 7la e sal corciente de Jundente,
fundiy el extreno de la verilla, el zundente ¥ el wetal adya-
cente de le niezs €Ol corriente de goeldadora guve Hass a tra-
vés de dicha varille, el fundente interm:dio 7 la wieza a
ane intensidad de corriente del orden de 1¢,0C0-81, 000 empe-

rios por 6,5 om® de seccidn transversal de la varilla, mo-

ver €sta a lo largo ae tol tragyectoris mientras ge pantiene

- 11 -
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el avance de ls varillia = tal velocidad - wentener el po-
tencisl a.licado a trovéde de 1o varilla - de 1z nieza den-
tro de + 3 volte. del voltaje = licado antes de emvezar el
nroecss, siendo el arco estanilizzdo en tal gama de inten-
gidad d= corriente por envolvents de venor yue ge forma al-
rededor del iundente Fundido.

b2, - Procedimiento v sistema de soldadura por
arco de potencial constante.

Tal v como =e ha descrito en la | emoria gque
antecede, renregentudo gn el dibnjo gue se acoumpaiia, y para
los fines gue se hen esvecificado.

Tosta Hemoria consta de doce hojas escritas a
méquina por una sola de sus caras.

Madrid, -9 JUN.1956

P.A.

Alb a El r’
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