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PATENTE
DE
INVENCION

& favor de Don FERNANDO RﬁX&CH VILARCO, de nacionalidad
espafiola, residente en Barcelona, calle Ripollds, T9, prel.
2%, por YPLRFECCIONANIBITOS BN IAS MAQUINAS DE CILINDROS
PARA UOLDEAR CARANGLOS POR BODAUURA”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfeccio-
namientos intro.ucidos en las mdquinas de cilinaros desti-
natas al moldeado de caramelos Por rotascura, graciss a los
cuales ge consigue dotar & iss mismas de un automatismo &be

5. soluto en la produccidn, eievanuo el rendimiento de dichas
mfquinas y mejorsndo considerablemente el zcabado de los
caramelos.

Como es sabido, haste el presente todas las méqui-
nas conoclinas para el moudeizno e curamerus por este siste-

10, ma son “e actuacidén purasmente msauzl o & nedal , lo qe
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oblige no ya solamente & tener un operario para cada mé-—
guina, sino incluso & poner una especial atencién por par-
te del mismo en la produccidn y trabajo de la mdquina, a
fin de logrer una uniformidad completz én los csramelos
obteniios.

Todos estos inconvenientes desaparecen por comple-—
to mediante la realizacidn y aplicezcidn de los perfeccio-
hanientos objeto de la invencidn, los cuales permitén 0b=~
tener une produccidén continue y automftica, pudiendo la
néquina trabajar por s{ sola mientras no le falte la mate-
ria prime & moldear, de conde se infiere que un solo ope-—
rario puede egtar &l cuidzdo de varies médgquinas, con la con-
sisuiente reduccidn de meno Je obra y abaratamiento del ar-
titulo z2cebado.

Los perfeccionanmientos en cuestidn consisten esen-
cialmente en dotar a la mdquina de un £rbol principal que,
a través de las reducciones apropisdas, recibe el movimien-
to del motor, de la misma, cuyo drbol esté dotado de una
serie de leves gue, & travéds de juegos de palancas articu-
azdas, ponen en accionamniento respectiva y sucesivamente,
el dispositivo de corte de la barra de pasta de caramelo
& moldear, lz pala impulsora de esta barra hacia el plano
de carga de los rodillos moldeadores y la tzpa o compuerta
e dicho plano, quedando previstos tembidn mecénismos para
el paro zutomdtico y cousiguiente puesta en funcionsmiento
8 su Gevido tiempo ael 418posSitivo ue wrrastre de la barra
de caramelo @ moldear, y para el acercamiento y separacidn

relativas del cilindro compresor del srupo de moldeo.
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Para mejor comprensidn de cuanto queda expuesto
se acompafia un 4ibujo en el que, esquemdticamente y tan
sélo a t{tulo de ejemplo, se representa un ceso préctico
de realizacidén de una mdquina dotsda de los perfecciona-
mientos indicados.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en al-
zzdo posterior cde la mfquina; y la figure 2 correspm de
@ una seccidén por II-II de la figura 1.

De acuerdo con la invencidén, la mdquina estd cons-
titufda por una bancaeda -1-, sobre la gue van dispuestas
dos ctjas de mecanismos -2- y -3-, entre las gue yueda co-
loceio un drbol -4~, gue es el eje principal de la méqui-
na, ¢l cual, 2 través de reducciones apropiadas, recibe
un nmovimiento uniforme »or medio de la transmisidén -~5-,
el motor -6~ de dicha mdyuina, montado en aquella bznca-
éga -l-,

Dicho grbol principal -4- presents solicarizadas
tres levas =7=, -8- y -0-, las cuales, a través de sendos
juegos de palsncas articulasdss -10-, =-ll- y -12-, accionan,
respectivamente, 1la cuchilla -i13- de corte de ia barra de
ceremelc & molaear, la pale -14- 3e arrastre de dicha ba-
rre al plano -15-~ de carga de los cilindros -16-17-18- de
molieo y la compuerta -19- de aquel plano de carga —-l5-.

Por otra parte, la mdguina queda dotada de un dis-
positivo de introduccidén aptomdtica de la barra de pasta
de caramelo a moldear, constituido por dos poleas zpanals-
des y estriadas -20- y =-21-, las cuales Zdesembocan frente

& una cinta itransportadora -22-, soportada por los cilindros

g



lo.

i5.

20.

N

1

229077

-23= y =24-, cuyo movimiento les es transmitido desde Ja
caja =2—- por la trensmisibn -25-,

Finaimente, tanto las _oleas =2Q- y -21- como el
cilindro compresor -16-, guedan dotzdos de dispositivos
no representados, pero fdcilmente imesginables, para la
detencibén de las primeras en el momento oportuno y una
vez haya entrado sobre la cinta transportaiora —-22- 1la
longitud suticiente de barra e caramelo a moliear y pa-
reé la seperacién y acercamiento relstivos deld segundo sSo-
bre los otros dos cilindros -17- y =18-, a fin de compri-
mir aguells .arra y moldearla adecuadamente, hasta darle
la forme definitiva, quedando previsto un plano inclinado
-26— de deslizamiento de la barra de caramelo ya moldea-
da y fria por completo que, &8l caer sobre dicho plano, se
fragmentard convenientenmente, separdndose cada uno de los
curamelos.

%l funcionamiento de una mfquina de estas carace-
teristicas puede resumirse de la siguiente msnera: pues—
to en marcha el electromotor -6-, dste, por medio Ge la
transmisidn -5-, y a travéds de las reducciones previstas
en la caja de mecanisnmos -%-, pondrd en accionamiento el
4rvol principal -4- que, @ su vez, transmitird el movimien-
to @ 10s mecanismos de la caja -2- gue accionardn las Jo-
legas -20- y =21~ de zsrrastre de la barra de pusta de cara-
melo.

Zste berra ird entrando, situdndose sobre la cin-
ta transportadora -22-, hasta gue se haya consezuido la

longitud deseada, encuyo momento aguellas poleas -20- Yy
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-21~ se detendrén automdticamente y, gracias al propioc mo-
vimiento del #drbol =4-, que arrastrard a lus levas =T—-, =8-
¥y -9-, se sucederdn ordenadamente: el accionamiento de la
cuchilla -13-, que cortard aguella barre de pasta ée cara—
melo; el de la placa -14-, que avanzard, arrastrando dicha
barra hasta el plano -15- 4e carga; y la aperturs de la

compuerta -19- de este plano, con lo gue aguella barra cae-

[

ré entre los cilindros -i6-, -17- y -18-, por estar inicial-
mente seperado el primero. '

Continuando entonces el movimiento de la méguina,
el cilindro comgresor -ib6- se ird acercando pro/sresivamen— ;

te haciz los otros dos, comprimiecnio entre todos ellos la

S

pesta de carasmedo, moldedniola y dadndole la forma requeri-
da. Al mismo tiempo, esta barra se ird entriando y, una %
vez completamente moldeada y fria, volverd a separarse au- |
fométicamente aguel cilindro -16-, con lo gue la barra cae- g
rd sobre el plano =26-~, fracciondndose en tantos caramelos
cusntos se haya moldeado, recogiéndose los mismos en un re-
cipiente adecusado.

Una de las caracteristicas esenciales de ls mdgui-
na asi construfda, radica en el hecho de gque el cilindro . 5
compresor -16- trabaje de alto en bajo durante la compre-
sién, al contrario fe lo que ocurre en les mdguinas actual-
mente conocicas, de forma que se evite en todo momento el
que pueda escaparse de entre los ciliindros de moldeado la
barra de pasta de caramelo gque se estf trabsjando. i

Como puede verse, gracias a los perfeccionsmientos

indicados objeto de la presentie invencibn, se consigue un
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automatismo completo en el funcionamiento de esta clase
je mdquinas que, como €8 1ldégico repsrcute en un aumento
de rendimiento de 1zs mismas y una mayor eficiencia y uni-
formidad en el trabajo.

Se compnrente que serdn independicntes del objeto
¢e la invencidn los msterieles, formas y dimensiones, tan-
to absolutas wmomo relatives, de los diversos drganos y me-
canismos componentes de las méquinss es{ construfdes, apli-
cacidn de las mismas y, en general, todos cuantos detalles
socesorios puedan presantarse, siemore gue no alteren, cam-

bien o modifiquen su esencialidsa,.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencion:-

1. Perfeccionamientos en las mdquinas de cilin-~
dros para moldear csramelos por rodadura, que consisten
esencialmente en dotar a les mismas de un €rbol principal,
accionado, a través de laes transmisiones y reducciones
apropiadas, sor medio de un electromotor fijo & la pro-
pia mdquina, cuyo drbol presenta solidarizadas una serie
de levas dispuestas de tal forma entre si gque accionan
respectiva y secesivamente el dispositivo de corte de la
berra de pasta de ceramelo a moldear, une pala de arrasS-

tre de esta barrs hacia el plano de carga de los cilindros
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torneados y la compuerta de este plsno de carga, todo ello
& trevés de sendos juegos de palancas articuladas, sobre
los que obran en su movimiento de giro aguellas leveas,
guedando prevista también la disposicidn de un dispositi-
vo de introduccidn automdtica de la barra de pasta de ca-
remelo, de detencidn ssimismo automdtica.

2. Perfeccionamientos en las méguinas de cilindros
para moldear caramelos por rodadura, segin la reivindica-
cidén anterior, que se caracterizan por el hecho de gue
uno de los cilindros torneadores por lo menos es mdvil
respecto a los demés, actuando como cilindro compresor,
quedsndo conjugedo su movimiento con el ue entrads y sa-
lida respectiva de la barra de caramelo & moldear y moldea-
da8 y, por tanto, con los dispositivos de corte, arrastre
a introcuccidén de dicha barra.

%. Perfeccionamientos en las méquinas de cilindios
para moldear caramelos por rodadura, segun las reivindica-
ciones 1 y 2, que se caracterizan por el hecho de gue el
dispositivo de introduccidn de iz barra de pssta de cara-
melo a moldear estd constitufdo ventajosamente por dos po-
leas acanaladas, de llante estriads, conjugadas con una cin-
ta transportedora y con un mecanismo de detencién sutomdti-
ca de ambos elementos cuando ha entrado unz longitud ade-
cuada de ayuelils barrsa.

4, Perfeccionemientos en las mdquinas de cilindros
pera moldear caramelos por rodavura, segun las reivindica-—
ciones 1L a 3, que se caracterizampor el hecho de gue 1ls

gufa de deslizamiento del cilindro compresor de la pasta
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de caramelo para el moldeado de le misma estd dispuesta
de forma que éaste trebaje de alto en bajo durante la com~
presidén.

5. Perfeccionamientos en las mdquinas de cilin-~
dros para moldear caramelos para rodadura.

La presente memoria consta de ocho hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 12 de junio de 1956.

Fernando REXACH VIILARG

-~




D. FERNANDO REXACH VILARO'
, Ea—
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