
229075
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por  d iez  años

a  fa v o r  de Don Salvador R A I  CH U LLA N,

Ingeniero I n d u s t r ia l ,  de n ac ion a lid ad  e sp añ o la , re sid en te  

en B arcelon a, c a l le  O lvido, número 64, por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE DISPERSIONES DÉ4 , 
PINTURAS Y SIMILARES"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 E l  ob je to  de e s t a  patente e s  un procedim iento p ara  l a

fa b r ic a c ió n  de p in tu ra s  y productos s im ila re s  a p in tu ra s , 

t a le s  como b arn ice s , e sm a lte s , l a c a s  y demás t ip o s  p a r t i ­

c u la re s  d e l concepto gen érico  & p in tu ras". En e s t a  Memoria 

5 se tomará e l  concepto "p in tu ra s"  en e s te  sen tid o  l a t o .

Las d isp e rs io n e s  que se obtienen por e l  ob je to  de e s ­

t a  paten te co n sisten  en dos f a s e s :  una d isp e r sa , que e s  

esencialm ente una p in tu ra  en s i  misma, y una fa se  d isp e r­

sa n te , re lativam en te in m isc ib le  con l a  a n te r io r . E l  tama- 

10 So medio de l a s  p a r t íc u la s  d isp e r sa s  es de 50 m ieras o más, 

por ejemplo h a sta  2500 m iera s, siendo pues v i s i b l e s  a o jo  

desnudo. No se t r a t a ,  por ta n to , de em ulsiones, en l a s  que 

e l  tamaño medio de l a s  p a r t íc u la s  e s  mucho menor, por ejem­

plo dos m ieras, y tien en  movimiento browniano.

Las v e n ta ja s  y l a  u t i l id a d  de l a s  d isp e r s io n e s  ob ten i-15
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d as por e l  ob je to  de e s t a  paten te  son , entre o t r a s ,  l a s  

s ig u ie n te s : Las d isp e rs io n e s  pueden h acerse  con medios d is ­

p ersan te s b a ra to s , que actúan  como d ilu y an te s  disminuyendo 

l a  v isc o s id a d  de l a s  p in tu ra s , con l a  con sigu ien te  econo­

mía de a p lic a c ió n . Las d isp e rs io n e s  pueden a p lic a r se  en 

capa más g ru esa  que l a  p in tu ra  p r im itiv a , ya que su v isc o ­

sid ad  e s  menor. Las d isp e r s io n e s  pueden a p lic a r se  sobre su­

p e r f ic ie s  p o ro sa s , ya que primero se empaparán l o s  poros 

de medio d isp eráan te  y l a  p in tu ra  d isp ersad a  no se rá  absor­

b id a , o cuanto menos lo  se rá  en mucha menor proporción ; 

además, por e l  mismo hecho, pueden a p lic a r se  sobre super­

f i c i e s  con tigu as de m a te r ia le s  y/o  p o ro sid ad es d is t in to s  

s in  que e l  asp ecto  de l a  capa a p lic a d a  v a r íe  en tono o b r i­

l l o  por l a  d ife re n te  ab so rc ión . Cuando se emplee como d is ­

p ersan te  agua o un producto com patible con e l  agua, se  po­

drá a p lic a r  l a  d isp e r s ió n  a  s u p e r f ic ie s  húmedas s in  e sp erar  

su  secado . L as p a r t íc u la s  d isp e r sa s  no se  reagrupan, y a l  

a p l ic a r  l a  p in tu ra  d isp ersad a  secan  aisladam en te, y por 

o tr a  p a rte  pueden obtenerse en form as y tamaños determ ina­

d o s, t a l e s  como e s f á r i c a s ,  f ila m e n to sa s , o v a lad as, e t c . ,  de 

50, 100, 200 m iera s, e t c .  de modo que: 1. E l  recubrim iento 

obtenido tien e  d ib u jo s  o te x tu ra s  d eriv ad as de l a  forma y 

tamaño de l a s  p a r t íc u la s ;  2 . Con una d isp e r s ió n  de v a r ia s  

p in tu ra s  de d ife re n te s  a sp e c to s  t a l e s  como c o lo re s , ton os, 

b r i l l o s ,  e t c .  se pueden obtener por l a  sim ple a p lic a c ió n  

de t a le s  d isp e r s io n e s , s in  u l t e r io r  m anipulación, capas 

con zonas de d ife re n te s  c o lo re s , ton os, b r i l l o s ,  d ib u jo s , 

te x tu ra s  o a sp ec to s en g e n e ra l, con e fe c to s  d eco ra tiv o s 

ú n ico s e im p osib les de con segu ir de o tra  manera. Como se ,v e , 

l a s  v e n ta ja s  y l a  u t i l id a d  d e l obgeto de l a  p resen te  paten­

te  son enormes.
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Las d isp e r s io n e s  se  preparan  según e l  ob je to  de l a  pre­

sente patente con lo s  s ig u ie n te s  elem entos: I .  Una p in tu ra . 

Puede f a l t a r l e  algún  elem ento, t a l  como un d iluyente o un 

a d it iv o  (como luego se d i r á ) ,  peioesencialm ente debe se r  

una p in tu ra  en s i  misma. I I .  Un liq u id o  d isp ersan te  esen­

cialm ente in m isc ib le  con l a  a n te r io r , aunque se han prepa­

rado d isp e rs io n e s  en l a s  que e l  25 % de l a  p in tu ra  e ra  so­

lu b le  en e l  medio d isp e r sa n te . I I I .  Un e s t a b i l iz a d o r  que 

e v ite  que l a s  p a r t íc u la s  d isp e r sa s  se  reagrupen cesando l a  

d isp e r s ió n . IV. A d itiv o s adecuados a lo s  c a so s  p a r t ic u la r e s  

que lo  req u ieran , t a l e s  como regu lad o res d e l pH, humectan­

t e s ,  agen tes te n so a c t iv o s , pigm entos, c o lo ra n te s , h id ro fu -  

g a n te s , in h ib id o re s  de l a  co rro sió n , conservadores an tipú­

t r id o s  o antimohos, an tico n g e lan te s y s im ila r e s .

Como ejem plos no l im ita t iv o s  de lo s  elem entos ( I )  se c i­

ta n : L acas c e lu ló s ic a s ;  p in tu ra s  s in t ó t ic a s  a lq u id ic a s ,  de 

u re a , de melamina, o de p o l ió s t e r e s ;  p in tu ra s  a l  a c e i te ;  

p in tu ra s  de so lu c io n es de r e s in a s  v i n i l i c a s ,  a c r i l i c a s ,  f e -  

n ó lic a s ,  de cauchos s in t é t ic o s ,  de clorocaucho y de epoxi; 

em ulsiones de agua en l a c a s  o e sm a lte s .-  Los elem entos ( I I )  

pueden s e r  agua (que no es p re c iso  que sea d e s t i la d a )  y l í ­

quidos evap orab les rápidamente a l a  tem peratura de a p lic a ­

ción  de l a  p in tu ra , t a l e s  como a lc o h o le s , h idrocarbu ros a l i -  

f á t i c o s  o arom áticos, e t c . -  Los elem entos f l l l )  pueden se r  

en g en era l m ateria s so lu b le s  en e l  liq u id o  d isp e r sa n te , co­

lo id a le s  o in so lu b le s  finamente p u lv eriz ad o s. Empleando e l  

agua como liq u id o  d isp ersan te  podemos c i t a r  derivados ce lu ­

ló s ic o s ,  gomas, c o la s ,  p ro te ín a s , h id rocarb u ros, t i e r r a  de 

in fu s o r io s ,  t a lc o ,  su l fa to  de b a r io , carbonato c á lc ic o , car­

bonato de m agnesio, e t c .  Para probar s i  un producto d e te r-
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minado puede ac tu ar  como e s t a b i l iz a d o r  se  prepara una so lu ­

ción  o una suspensión  d e l mismo en e l  líq u id o  d isp e rsan te , 

y a  una p arte  de e s t a  so lu c ió n  o suspensión  se le  añaden 

dos p a r te s  de l a  p in tu ra  a d isp e r sa r ,  lentamente y con a g i­

ta c ió n . Una vez obten ida l a  d isp e r s ió n  deseada se d e ja  en. 

reposo toda l a  noche, y a l  d ía  s ig u ie n te  se observa s i  l a  

d isp e rs ió n  continúa o s i  e s  fácilm en te  recuperab le  por sua­

ve a g ita c ió n . En caso co n trario  no s irv e  como e s t a b i l i z a ­

dor en l a s  con dicion es d e l en say o .-  Los elem entos (IV) ya 

se  han reseñado en su s fun cion es y son lo s  usados h ab itu a l­

mente para  e s to s  f in e s  por lo s  p rá c t ic o s  en l a  form ulación 

de p in tu ra s .

Para l a  fa b r ic a c ió n  de d isp e r s io n e s  según e l  ob jeto  de 

l a  presen te  paten te se  emplea una cuba o re c ip ie n te  s im ila r ,  

y un a g ita d o r . Se prepara primero e l  medio d isp ersan te  (V) 

que co n sis te  en l a  so lu c ió n  o su spensión  d e l e s t a b il iz a d o r  

( I I I )  en e l  líq u id o  d isp ersan te  ( I I ) , y eventualmente l a  

so lu c ió n  o su spensión  de lo s  a d it iv o s  (IV) en e l  mismo. Á 

veces e s  p re c iso  c a le n ta r  e l  líq u id o  d isp ersan te  ( I I )  para 

a segu rar l a  so lu c ió n  de alguno de e s to s  elem entos. La d is ­

p ersió n  puede r e a l iz a r s e  en f r í o  o en c a l ie n te . Se pone e l  

a g ita d o r  en marcha a  una v e lo c id ad  que depende de lo s  s i ­

gu ien tes f a c to r e s :  Los elem entos ( I ) ,  ( I I ) ,  ( I I I )  y (IV ), 

y su s can tidades r e l a t i v a s ,  l a  temperatura, y e l  tiempo de 

a g ita c ió n , y l a  forma y tamaño que se pretenda dar a l a s  

p a r t íc u la s  d is p e r s a s .  Se va echando lentamente l a  p in tura a 

d isp e r sa r  ( I ) .  Al f i n a l i z a r  l a  ad ic ió n  se  sigu e  agitando 

un corto  período de tiempo p ara  homogeneizar l a  d isp e rs ió n  

(VI) quedando á s t a  term inada y l i s t a  para s e r  m ezclada, 

tra sv a sa d a , o para  l a  d isp e r s ió n  de o tra  p in tu ra  en l a  misma.30
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Para p rep arar una d isp e rs ió n  de dos o más p in ta ra s  

(V I, 1, 2 , . . . )  se  puede proceder de dos maneras d i s t in t a s :  

a) Se prepara cada d isp e r s ió n  (V I, 1 ), (V I, 2 ) ,  (V I, 3 ) ,  

e t c .  por separado , y luego se mezclan to d as ju n ta s  con l i -  

5 gera  a g ita c ió n  para  homogeneizar e s t a  mezcla (V I, 1, 2 , . . ) ; b )  

se prepara primero una d isp e rs ió n  (V I, 1) y a l  f in a l i z a r  

é s t a  se  añade y d isp e r sa  l a  segunda p in tu ra  en la  d isp e r­

sió n  de l a  prim era, o se a  en e l  mismo medio d isp ersan te  

(V I, 1, 2 ) ,  y a s í  sucesivam ente p ara  cada nueva p in tu ra  que 

10 se d isp e rse  (VI, 1, 2 , . . . ) .  En gen era l e s  p re fe r ib le  e l  p r i -  } 

mer método ya que perm ite f i j a r  mas exactamente e l  tamaño 

y l a  forma de l a s  p a r t íc u la s  d isp e rsa d a s  de cada p in tu ra , 

pero nada se opone a  que por ensayos p rev io s se llegu en  a 

f i j a r  l a s  con dicion es a  f i n  de que se a  p o sib le  obtener por 

15 e l  segundo método lo s  tamaños y  l a s  formas de p a r t íc u la  de­

sead as para l a s  p a r t íc u la s  de cada p in tu ra  a l  term inar l a  

d isp e rs ió n  de l a  ú ltim a p in tu ra  añ ad ida, o sea  en l a  d isp e r­

sió n  f i n a l .

Para l a  prep aración  de d isp e r s io n e s  acuosas de p in tu ra s 

20 n it r o c e lu ló s ic a s ,  según e l  o b je to  de l a  presente p a ten te , 

se toma por lo  menos una p arte  en peso de medio d isp ersan ­

te  (V) por cada cuatro  p a r te s  de p in tu ra  ( I ) , y generalmen­

te  se toman una p arte  de (V) y dos de ( I ) .  En e l  medio d is ­

persan te  (V) se toman d e l 0 ,1  a l  25 % de ( I I I )  en ( I I ) ,

25 siendo l a  menor concentración  prop ia  de e s t a b il iz a d o r e s  so­

lu b le s ,  y l a  mayor prop ia de lo s  in so lu b le s .

Como ejem plos no l im ita t iv o s  de r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  

d e l ob jeto  de e s t a  paten te se c ita n  lo s  que sigu en :

Ejemplo 1

30 Se prepara una so lu c ió n  acuosa a l  1 % de m e tilc e lu lo sa
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de 15 c e n t ip o ise s ; se emplea a tem peratura ambiente o se  ca­

l ie n ta  áe 45 a 702 C .; se añaden lentamente dos p a r te s  en 

peso de una la c a  n it r o c e lu ló s ic a  blanca m ientras se a g i t a  a 

600 RPM; a l  f i n a l i z a r  e s ta  ad ic ió n  se sigu e  removiendo cin­

co minutos más. Se obtiene una d isp e rs ió n  de p a r t íc u la s  f i ­

lam en tosas, que se puede a p lic a r  a brocha, p i s t o la  o por in ­

m ersión, dando una capa continua de co lo r  b lan co , y que se 

puede d i lu i r  con agua.

Ejemplo 2

Se prepara un medio d isp ersan te  co n sisten te  en una so­

lu c ió n  acuosa d e l 0 ,5  % de p o l iv in i l  a lco h o l; se prepara 

una d isp e rs ió n  como se in d ic a  en e l  ejemplo 1 empleando una 

la c a  r o ja .  Se obtiene una d isp e rs ió n  de p a r t í c u l a s .e s f é r i ­

c a s , a p lic a b le  como l a  a n te r io r , dando una capa de co lo r  ro­

jo ,  y d ilu ib le  en agua.

Ejemplo 3

Las dos d isp e rs io n e s  de lo s  ejem plos 1 y 2 se  mezclan 

con a g ita c ió n  a 500 RPM echando una sobre o tra  y p ro sigu ien ­

do l a  a g ita c ió n  cinco m inutos; ap lican do l a  d isp e rs ió n  r e ­

su lta n te  a  brocha, p i s t o l a  o por inm ersión se obtiene una 

capa continua moteada de ro jo  y b lan co , en la  que l a s  zonas 

b lan cas son a la rg a d a s  (filam en to sa s)  y l a s  r o ja s  redondas 

( e s f é r i c a s ) .

La d escrip c ió n  que antecede no e s  l im it a t iv a  de l a  fo r ­

ma de e jecu c ió n  d e l ob je to  de l a  presen te  p a ten te , y pueden 

in tro d u c irse  cuantas m od ificac ion es de d e ta l le  no a fec ten  a 

l a  e se n c ia lid a d  de l a  misma, l a  cu al se  resume a continua­

ción :

NO T A

Se re iv in d a  como ob jeto  de l a  presen te  p a te n te :30
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1. Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de d isp e rs io n e s  de 

p in tu ra s  y s im ila r e s ,  c a rac te r iz ad o  esencialm ente en que 

l a  p in tu ra  ( I )  (en e l  sen tid o  gen érico  con que se toma en 

e s t a  Memoria) se d isp e r sa  en un medio d isp ersan te  (V) cons­

t i tu id o  p or: Un liq u id o  d isp e rsan te  ( I I )  evaporable ráp id a­

mente a l a  tem peratura de a p lic a c ió n  de l a  d isp e r s ió n , esen 

cialm ente in m isc ib le  con ( 1 ) ;  un e s t a b il iz a d o r  ( I I I )  de l a  

d isp e rs ió n  que im pida que l a s  p a r t íc u la s  d isp e rsa d a s  se re ­

agrupen y se d estru y a a s i  l a  d isp e r s ió n ; y , eventualm ente, 

lo s  a d it iv o s  (IV) adecuados a  l o s  ca so s  p a r t ic u la r e s  que lo  

req u ieran . E s ta s  d isp e rs io n e s  se hacen preparando (V ), d i­

so lv iendo os suspendiendo ( I I I )  y eventualmente (IV) e n / I I ) ,  

calentando s i  e s  p re c iso ; poniendo e s te  medio d isp ersan te

(V) en una cuba p r o v is ta  de un a g ita d o r  de v e lo c id ad  g ra -  

duable o adecuada a . l a  d isp e r s ió n  que se  vaya a e fe c tu a r  y ¡ 

eventualmente de medios de c& lefacción , calentando even­

tualmente (V ); y echando lentamente y con a g ita c ió n  l a  pin­

tu ra  ( I )  de manera que se formen p a r t íc u la s  de tamaño me­

d io  de 50 m ieras o más, y de forma e s f é r ic a ,  filam en to sa , 

ovalad a, u o tr a , adecuados form as y tamaño a l  e fe c to  deco­

r a t iv o  que se  pretende con segu ir por a p lic a c ió n  de l a  d i s ­

p ersió n  de p in tu ra  (V I) .

2 . Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de d isp e rs io n e s  de 

p in tu ra s  y s im ila r e s ,  según laB  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , 

c a rac te r iz ad o  esencialm ente en que se puede p rep arar una 

d isp e r s ió n  de dos o más p in tu ra s  (V I, 1, 2 , . . )  de d ife ren ­

t e s  a sp e c to s  ( c o lo r e s , to n o s, b r i l l o s ,  d ib u jo s o te x tu ra s , 

e t c . ) ,  b ien  se a  d ispersando una pint& ra t r a s  o tr a  en e l  

mismo medio d isp e r sa n te , como se ha indicado en l a  r e iv in ­

d icac ió n  a n te r io r , y haciendo que para  cada nueva p in tu ra30
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a d isp e r sa r  (por ejem plo I ,  3) se considere como medio d isper 

san te (V, 3) l a  misma d isp e rs ió n  de l a s  a n te r io re s  (V I ,1 ,2)^ 

o bien  altern ativam en te d ispersando cada p in tu ra  por sep ara­

do (VI, 1 ) ,  (VI, 2 ) ,  (V I, 3 ) ,  e t c . ,  según l a  re iv in d icac ió n  

a n te r io r , y mezclando y homogeneizando e s t a s  d isp e rs io n e s  

para  formar una ún ica d isp e r s ió n  (V I, 1, 2 , 3 * . . ) ,  obtenien­

do de uno y otro  modo una d isp e rs ió n  de p in tu ra  por cuya 

a p lic a c ió n  en una s o la  capa se obtienen e fe c to s  d eco ra tiv o s i 

e sp e c ia le s  t a l e s  como capas m u ltic o lo re s  con zonas de va­

r io s  co lo re s  o ton os, y/o capas con zonas de d ife re n te s  b r i­

l l o s ,  y /o  capas con zonas de d ife re n te s  d ib u jo s o te x tu ra s  

como son, por ejem plo, zonas l i s a s  y^zonas arru gadas o amar­

t i l l a d a s .

3 . Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de d isp e rs io n e s  de 

p in tu ra s  y s im ila r e s ,  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 

ca rac te r izad o  esencialm ente en que e l  tamaño y la  forma de 

l a s  p a r t íc u la s  d isp e rsa d a s  se pueden v a r ia r  para  una p in ­

tu ra  ( I )  y medio d isp e rsan te  (V) determ inados, en función 

d e l e s t a b i l iz a d o r  ( I I I )  empleado y de su concentración ,

de l a  r e la c ió n  de pesos en tre  ( I )  y (V),  de l a  tem peratura 

a que se v e r i f i c a  l a  d isp e r s ió n , de l a  ve locid ad  y tiempo 

de a g ita c ió n , y de lo s  a d it iv o s  (IV) añ ad idos, pudióndose 

obtener por una o v a r ia s  combinaciones de e s t o s  fa c to r e s  

form as d i s t in t a s  t a l e s  como e s f e r a s ,  ó v a lo s , filam en to s, 

de lág rim a , u o t r a s ,  y tamaños medios v a r ia b le s  de 50 a  

2500 m ieras, v i s i b l e s  a  o jo  desnudo, para  con segu ir e fe c ­

to s  d eco ra tiv o s e s p e c ia le s  por l a  a p lic a c ió n  de l a s  p in tu ­

r a s  d isp e r sa d a s .

4 . Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de d isp e rs io n e s  de 

p in tu ra s  y m im ilares.30
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E sta  Memoria con sta de nueve h o ja s  fo l ia d a s  e s c r i t a s  

por una so la  c a ra .

Barcelona 30 de Mayo de 1956
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