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- PATENTE 22906‘
DE
INVENCION
a favor de Don JOSE SELLS BOTEY, ie nacionalidsd espailo- :
la, residente en Bsrcelona, calle Amposta, 23, por *paR-
FPuOClOialIullud 1WLW00UCILOS Ll 51 1Z0LDs0O Ui PLACAS DE
LaRadlsl 2LESTIS07,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se reificre a unos perfec—
ciongmienvos 1ntroiucitos en ¢l moldeo e placsy e ma-

&

terisl plsstizo, especialmente gguellas yue prsszuntan ele-

@

HEenLos tejldo incorporacos en su masa, por ejemplo con

e caracter decorativo.

sn la getuciidad ddcho tipo ¢e places vienen for-—

afuiose en genersl por simple superposicibn de dos places
I ya moldeades previamente con material pildstico, entre las

cusles B8 ilspone el te iuo Colrespondlente, passnio iue-—

S0 8 Ui Jrensado en calieate pure logvar ia Intice unidn
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de aguellus dos placas gue retendrin el tejico ¢n cuss-
tidn en su interior.

Como puede cowplenuei’Se, poX l=z gim,le enuncis-—
c¢ién hecha, este métouo no permiils ouiencr ykezas zeaba-
488 e callowd, Y& ylg 8 MNpOslile, en priusr iuger, ale
cenzar una wuliofwldad compleld ue rueso en lu pluca ter—
mine.ia, que de esta rormd preseatard ouuulaciones ¢ irre-
Sularidaves yue elfeardn sa presentacibn, desvaiorizdnuoisn
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molell pracvicaushite imposible

)

leznzer ana wnidn {ntima absoiuta de las dos placas qe
maieriad piéstlcd & través del oropio tejiio, por cuanto,
aun cusn.ao pure osicha unidn se ileve @ cabo el calentamien~
to de aichas placas y la presidn suerie de unas conira o-
tras, e3 evicente que no puede llegerse a un zZrado de pas—
tosided o fiwiueg adecuddo para iogrur yue el material ue
a8 mismss penetre por enlre las mallws o enlrzimado del ta—
Jido. Yonsecusntemente con elio, tdcil es aeivinar gue tam-
vién este iucouvenicnie serd oerigen e un Lceduauo lncomple—
to y Llalito de anirormicéd.

PYoduas estas aesvenitajas quedan eliminsdas con los
sertfeccronamientos objeto de la invencidn, meuiante cuya
rearizeacidn y splicacidén se iogran yiacas de un acabado
vy presentacidn periectos, de un s0lo cuerpo, sin solucidn
glguna ae continuidad y con ed tejido incorporado en su
Seno, smpoirado por completo.

Los perfeccionzamientos en cucstidn cousisien esen-
cialmente en Ldevar a capo ed mol.go ue las placas median=—

te dos placas de viurio o maiterial similar, completamente
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lisas, uispuestas psralelas entre s a La distancia reque-
rida por el grueso gque deba presentar La placa a obtener,

entre cuyss piacas se dispone, equililstante de las mismas,
J convenientemente tensada y retvenitis, una pleza ds teji~
ao de entramsdo o maila anchos y de una Libra resistente

a la tempersriura de fusidn dei material pldstico a utill-
zar para L& Iformecidn de dicha wviaca.

Une vez conseguida egta disposicidn, y mentemiendo
la distanciecidn entre los elzumentos citados (placas de vi-
drio y pieza de tejido intermedaa), Se procede a cerrar el
¢spaclio detverminsdo por los mismos cubriendo conveniente—
mente los bordes mediante un material o 11spositivo apro-
piado, dejando tan sdélo una aberstura para leg colada del
material pilfstico, que se verterd en su interior en el es-—
tado de 1iuidez conveniente para asezurar ia {ntima pene~
tracidn del mismo por entre Las mallas o entramado del te-
Jidoe.

Liectuade cicha colada «del material pidstico, se
introduce el conjunto en un horno EVropisdo, don.e S 50—
mete & Lz elsvacidn corrvespondiente de temperature para
lograr iz poiimerizacién y soliiiricacidén complata del ma—
Teriad pléstlco, en cuyo seno qaedaré conpletamente empo-
trada la pieza de tejido.

Para estas operaciones resulta ventajoso utilizar
tejido de maliz Je material pldstico, s$1 bien puede utili-
zarse, como gueda incicado, un tejJido cualiguiera de trama
ancha y de una fibra gque sea resistente a las itemperatu-
ras de travajo, llegéndose a andlogos resultedos en ambos

cases.
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rara mejor comprensidn de cuanto queda expussto,

se zcompafian unos dibujos en los que, 2sguendticamente y
tan sélo a v{tulo de ejemplo, se represenia un caso prédc-
tico 4e reaiizacidn de los serieccionsnientos en cuestidn.
bn aicnos aibujos, la iizura 1l es una vista en
perspectiva y degpiece del molde, mostrando los diversos
componentes, antes del moldeo; la Ffigura 2 corresponde @
una vista en alzado del conjunto montado; las ficuras 3
y 4 son vistas en seccién por la iines II-II ae la figu~
ra anterior, respecllvamente con el molde vacio y lleno
con el material pidstico; la figura 5 nmuestrs una vista
en perspeciliva ae una placa terminada; y la Lfigura 6 es
una vista en perspectiva de un tetalle ue la propia pla—
ca, parcislmente seccionzda, & mayor escala.

De acuerdo con los perieccionamientos objeto de
la invencidn, el moldeo se lleva a cabo disponiendo dos
plecas de vidrio completamente lisas —-L- y -2-, paralelas
entre si y colocando entre las mismas zdoistancias regulé—
res ce cada una de ellss, una pieza de tejido -3%-, gue
debe yuedar completamente tenseda y paralela a aguellas
placas -i-2-,

A tal fin, se han previsto en el caso ejemplo re-
presentado, unos tensores -4-, solidezrio de los marcos —H-
¥y -6~ en que vén montadas aguellas pleces de viario -i-y
-2-, respectivamente, cuyos tensores tiran por un extremo
del 1eJlio gue presenta Su exXiremo opuesto engarzado en
los pequefios ganchos =7-.

Una vez colocadas en esta forms las places de vi-
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drio —-l- y -2- y pieza de tejido -=3-, y guardando la dis-
tenciacidén precisa entre ellias, especialmente por lo gque
respecta a las primeras, de acuerdo con el grueso gque de-
ba presentar 1la piaca terminada, se procede a c ubrir los
cantos o bordes del conjunto, mediante las placas comple-—
mentarias -8-, que podrdn sujetérse convenientemente en
las orejas -9-, vor ejemplio mediante tornillos.

BEn una de dichas placas se Gejard un orificio de
didmetro apropiado ~1C-, gue permitird la introduceidn o
colada del material oildstico que debe constituir la pla-—
ce, el cual relienard el espacio correspondiente enire
las placas de vidrio -1-2-, introuuciéndiose a la par por
entre las mallesg o entramado de la piega de tejido =3-,
que quedard completamente embebida o empotrada en dicho
material pidstico.

Una vez efectuada daicha codada y reiieno por com—
pleto el molde, se pasa €sta al interior de un horno apro-
pisdo, en el gue se somete a la elevacidn conveniente de
temperatura para Jlograr la polimerizacidn y golidiiicacidn
de aguel material pldstico, con lo gue queda terminada la
placa, pudiendo procederse a8l desmoldeo en la forma corrien-—
te, procedienco en orden inverso de operaciones,

Como se comprende el sistema tensor -4-7- repre-
sentado corgituye un ejemplo mersmente indicativo, pudien-
do variarse dentro de amplios limites que no alterardn nun-
ca la escncia de la invencidn. Pe igual forma, el sistema
de sujecidn y cierre de las placzs de vidrio gque constitu-~

yen el moide propizmente dicho, podrd ilevarse & cabo en
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formas muy distintas a la representsda, sin salirse tﬁm.
poco del dmbito de la invencidn.

Serdn independientes del objeto de la misma los
meteriales, Lormes y dimensiones de las piecas terwinadas,
aplicecidn de las mismas, moldes y tejidos emnpleadosd para
su fabricecidn y, en general, toGos cuentos detallies 8GQw-
césorios puedan presentarse, sSieupre gue no alteren, cam-

pien o modifiquen su eseucialicad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:-—

1. Perfeccionamientos intirocuciuios en el moldeo
4@ pleces de material pldstico, que consisten esencialmen—
te en ilever & cabo el mismo medisnte aos plscus de vidrio
o materied similsr, completamente Llis&as, lss cuales se dis-—
ponen paralelas y & una cierta distanciz entre 8i que de—~
terminsrd el ;rueso de la plzca a formar, entre cuyas pla-
cés, y también convenienteumente distenciada de las mismas
y paraiedla & eliles, se coloca una pieza de tejido, prefe-
riblemente de nmuatila o de trama ancha, el cual es tensado
convenientemente, procediendo luego, Siempre menteniendo
la sistanciecidn entre los elementos citados, & cubrir los
bordes Llibres de las piegas descrites con un materizl o

dispositivo apropiaedo, determinando una cdmere de la for-—
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ma y dimensiones we aquellas plzcas de vidrio, la cual
ge dejard en comunicecidn con el exterior por un solo
orificio o ebertures, a través de lz cual se efectuaré
la colada deld material pldstico gue deba formar la pla-
ce, hasta rellienar por completo aguella cdumzra, en cuyo
interior el material pildstico se habrd introcucido por
completo por entre la malls o entramado del tejido gue,
de esta forma, guedard embebido o smpotrado en absocluto en
aquel material pldstico, tras ‘e lo cual se pasa el con-—
junto al interior de un horno apropisdo, a donce se so-‘j
.-
mete a una elevacidn adecuada ‘e teuperatura para lograr
la polimerigacidn del material pidstico y su consiguien-
te solidificacidn.

2. Perfeccionzmientos introducidos en el modldeo
de plecas de masterial pldstico, segun la reivinaicacidn
anterior, Jue se carscterizan esencialmente por ei hecho
de utiiizar ventajosamente un tejido de malla o de entrama-
do ancho de material pldstico o de una Ifiovra resistente
a las temperasturas de trabajo gue comprenie la rusidn y
polimerizacidn del material pldstice utilizedo en ia fop-
macidn de lz placa.

5. Perfeccionamientos introducidos en el moliaeo
e placzs de material pidstico.

la presente memoria consta de siete hojas foliigo-
das, escritas por una sola cara.

Barceliouns, a 29 de mayo de 1956.

José SEILS BOTEY
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