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I N V E N C I O N

a favor de Don JOSE 3ELL3 BOTEY, de nacionalidad españo­
la, residente en Barcelona, calle Amposta, 23, por "p%&- 
FECClüNAñlENTOd lNllíODUCIDOS EN EL EOLDEO DE PLACAS DE 
i Id TELIA L PLASTICO".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfec­
cionamientos introducidos en el moldeo de placas de ma­
terial plástico, especialmente aquellas que presentan ele- f.
mantos le tejido incorporados en su masa, por ejemplo con ; 

3. carácter decorativo.
gEn la actualidad cieño tipo ne placas vienen for­

mándose en general por simple superposición de dos placas 3 
ya moldeadas previamente con material plástico, entre las
cuales se dispone el te jico correspondiente, pasando lúe- p 

lü. go a un prensado en caliente para lograr la íntima unión 3
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de aquellas dos placas que retendrán el tejido en cues­
tión en su. interior.

Como puede comprenderse, por la simple enuncia­
ción necha, este metouo no permite ouLenor plenas acaba­
ñas ce carinad, ya que es imposible, en primer lugar, al­
canzar una uniformidad completa de grueso en la placa ter­
míne na, que de esta lorma presentará ondulaciones e irre­
gularidades que afearán su presentación, desvalorizándola 
por completo, ¿demás, es también prácticamente imposible 
alcanzar una unión íntima absoluta de las dos placas ue 
material plástico a través del-propio tejido, por cuanto, 
aun cuanco para micha unión se lleve a cabo el calentamien­
to de dichas placas y la presión iuerte de unas contra o- 
tras, es evidente que no puede llegarse a un grado de pas­
tosidad o fluidez adecuado para lograr que el material ce 
las mismas penetre por entre las mallas o entramado del te­
jido. consecuentemente con ello, fácil es adivinar que tam­
bién este inconveniente será origen de un acabado incomple­
to y falto de uniformidad.

Todas estas desventajas quedan eliminadas con ios 
perfeccionamientos objeto de la invención, mecíante cuya 
realización y aplicación se logran placas de un acabado 
y presentación perfectos, de un solo cuerpo, sin solución 
alguna ue continuidad y con el tejido incorporado en su 
seno, empotrado por completo.

los perfeccionamientos en cuestión consisten esen­
cialmente en llevar a caco el moldeo re las placas median­
te dos placas ue vidrio o material similar, completamente
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lisas, dispuestas paralelas entre sí a la distancia reque­
rida por el grueso que deba presentar la placa a obtener, 
entre cuyas placas se dispone, equidistante de las mismas, 
y convenientemente tensada y retenida, una pieza de teji­
do de entramado o malla anchos y de una fibra resistente 
a la temperatura de fusión del material plástico a utili­
zar para la formación de dicha placa.

Una vez conseguida esta disposición, y manteniendo 
la aistanciación entre ios elementos citados (placas de vi­
drio y pieza de tejido intermedia), se procede a cerrar el 
espacio determinado por los mismos cubriendo conveniente­
mente ios bordes mediante un material o dispositivo apro­
piado, dejando tan sólo una abertura para la colada del 
material plástico, que se verterá en su interior en ei es­
tado de fluidez conveniente para asegurar la íntima pene­
tración del mismo por entre las mallas o entramado del te­
jido.

Efectuada dicha colada del material plástico, se 
introduce el conjunto en un horno apropiado, dome se so­
mete a la elevación correspondiente de temperatura para 
lograr la polimerización y solidificación completa del ma­
terial plástico, en cuyo seno quedará completamente empo­
trada la pieza de tejido.

Para estas operaciones resulta ventajoso utilizar 
tejido de malla de material plástico, si bien puede utili­
zarse, como queda indicado, un tejido cualquiera de trama 
ancha y de una fibra que sea resistente a las temperatu­
ras de trabajo, llegándose a análogos resultados en ambos
casos.
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rara mejor comprensión de cuanto queda expuesto, 

se acompañan unos dibujos en los que, esquemáticamente y 
tan sólo a título de ejemplo, se representa un caso prác­
tico de realización de los perfeccionamientos en cuestión

En árenos uibujos, la figura 1 es una vista en 
perspectiva y despiece del molde, mostrando los diversos 
componentes, antea del moldeo; la figura 2 corresponde a 
una vista en alzado del conjunto montado; las figuras 3 
y 4 son vistas en sección por la línea 11-11 ce la figu­
ra anterior, respectivamente con el molde vacío y lleno 
con el material plástico; la figura 5 muestra una vista 
en perspectiva de una placa terminada; y la figura 6 es 
una vista en perspectiva de un -íetalie ce la propia pla­
ca, parcialmente seccionada, a mayor escala.

De acuerdo con los perfeccionamientos objeto de 
la invención, el moldeo se lleva a cabo disponiendo dos 
placas de vidrio completamente lisas -l- y -2-, paralelas 
entre sí y colocando entre las mismas adistancias regula­
res de cada una de ellas, una pieza de tejido -3-, que 
debe quedar completamente tensada y paralela a aquellas 
placas -1-2-.

A tal fin, se han previsto en el caso ejemplo re­
presentado, unos tensores -4-, solidario de los marcos -3 
y -6- en que van montadas aquellas placas de vidrio -1- y 
-2-, respectivamente, cuyos tensores tiran por un extremo 
del tejido que presenta su extremo opuesto engarzado en 
ios pequeños ganchos -7-.

Una vez colocadas en esta forma las placas de vi-
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tanciación precisa entre ellas, especialmente por lo que 
respecta a las primeras, de acuerdo con el grueso que de­
ba presentar la placa terminada, se procede a cubrir loa 
cantos o bordes del conjunto, mediante las placas comple­
mentarias -8-, que podrán sujetarse convenientemente en 
las orejas -9-, por ejemplo mediante tornillos.

En una de dichas placas se dejará un orificio de 
diámetro apropiado -10-, que permitirá la introducción o 
colada del material plástico que debe constituir la pla­
ca, el cual rellenará el espacio correspondiente en¿re 
las placas de vio.no -1-2-, introduciéndose a la par por 
entre las mallas o entramado de la pieza de tejido -3-, 
que quedará completamente embebida o empotrada en dicho 
material plástico.

Una vez efectuada dicha colada y relleno por com­
pleto el molde, se pasa ásta al interior de un horno apro­
piado, en ei que se somete a la elevación conveniente de 
temperatura para lograr la polimerización y solidificación 
de aquel material plástico, con lo que queda terminada la 
placa, oudienao procederse al desmoldeo en la forma corrien­
te, procediendo en orden inverso de operaciones.

Gomo se comprende el sistema tensor -§-7- repre­
sentado constituye un ejemplo meramente indicativo, pudien- 
do variarse centro de amplios límites que no alterarán nun­
ca la esencia de la invención. De igual forma, el sistema 
de sujeción y cierre de las placas de vidrio que constitu­
yen el molde propiamente dicho, podrá llevarse a cabo en



formas muy distintas a la representada, sin salirse tam­
poco del ámbito de la invención.

Serán independientes del objeto de la misma los 
materiales, formas y dimensiones de las placas terminadas, 
aplicación de las mismas, moldes y tejidos empleados para 
su fabricación y, en general, todos cuantos detalles ac­
cesorios puedan presentarse, siempre que no alteren, cam­
elen o modifiquen su esencialidad.

N O T A
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Se reivindica como objeto de la presente patente 
de invención:-

1. Perfeccionamientos inirocuciuos en el moldeo
de placas ue material plástico, que consisten esencialmen­
te en llevar a cabo el mismo mediante dos piscas de vidrio 
o material similar, completamente lisas, las cuales se dis­
ponen paralelas y a una cierta distancia entre sí que de­
terminará el grueso de la placa a formar, entre cuyas pla­
cas, y también convenientemente distanciada de las mismas 
y paralela a ellas, se coloca una pieza de tejido, prefe­
riblemente de malla o de trama ancha, el cual es tensado 
convenientemente, procediendo luego, siempre manteniendo 
la uistanciación entre los elementos citados, a cubrir los 
bordes libres de las piezas descritas con un material o 
dispositivo apropiado, determinando una cámara de la for-
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ma y dimensiones de aquellas placas de vidrio, la cual 
se dejará en comunicación con el exterior por un solo 
orificio o abertura, a través de la cual se efectuará 
la colada del material plástico que deba formar la pla­
ca, hasta rellenar por completo aquella cámara, en cuyo 
interior el material plástico se habrá introducido por 
completo por entre la malla o entramado del tejido qué, 
de esta forma, quedará embebido o empotrado en absoluto en 
aquel material plástico, tras -e lo cual se pasa el con­
junto al interior de un horno apropiado, a donde se so-^+ .
mete a una elevación adecuada óe temperatura para lograr 
la polimerización del material plástico y su consiguien­
te solidificación.

2. Perfeccionamientos introducidos en el moldeo 
de placas de material plástico, según la reivindicación 
anterior, que se caracterizan esencialmente por el hecho
de utilizar ventajosamente un tejido de malla o de entrama­
do ancho de material plástico o de una fibra resistente 
a las temperaturas de trabajo que comprende la fusión y 
polimerización del material plástico utilizado en ia for­
mación de la placa.

3. Perfeccionamientos introducidos en el moldeo 
de placas de material plástico.

la presente memoria consta de siete hojas folia­
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 29 de mayo de 1996.

p.a.
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