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a fav o r  de
CAPSULAS METALICAS» S. A* y CHACÓN Y CIA*» S .L * -  de n ac io ­
n a lid ad  españ ola ajabas — d o m ic iliad as l a  prim era en Av* de 
Roma» n8. 119 -  BARCELONA y l a  segunda en JEREZ DE LA FRONTE-i 

RA-
por:

"procedim iento p ara  fa b r ic a r  c á p su la s  m e tá lic a s  partiendo
de h o ja s  de m eta l"*

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  

Las c á p su la s  m eté lio as obten idas por lo s  procedi­

m ientos u su a le s  re su lta n  re lativam en te  c a ra s»  debido a l a



d if ic u l t a d  para e s t i r a r  e l  m etal y form ar l a s  cáp su la s  y l a  

presente patente se r e f i e r e  a  un procedim iento para obtener 

cáp su las m etá lica s  para b o te l la s  q.ue, s i  b ien  no tien e  l a  

p erfeo c ián  de l a s  c á p su la s  e s t i r a d a s ,  re su lta n  en l a  p rá c t ic a  

completamente eq u iv a len tes a e l l a s  y son extraordinariam ente 

más económicas*
En e ste  procedim iento se u t i l i z a  como prim era mate­

r i a  una h o ja  de alum inio o de una a le a c ió n  m etá lica  convenien­

t e ,  e s d e c ir , una h o ja  de papel de alum inio o d e l llamado pa­

p e l de e s t afio*
Ya e s  u su a l emplear h o ja s  de papel de estaño o de 

otro  m etal, para envolver lo s  g o l le t e s  y tapones de l a s  bote­

l l a s ,  y tambión se emplean a veces e s t a s  lá n in a s  de m etal 

pegando sus bordes de manera que formen un tubo c i l in d r ic o  o 

cónico de l a s  dim ensiones conven ientes, colocando e s te  tubo 

sobre e l  g o l le te  de l a  b o te l la  y doblando e l  extremo d e l tubo 

sobre e l  tapón, despuás de lo  cu al llevando l a  b o te l la  a  l a  

máquina cap su lad ora , con l a  p re sió n  de e s ta  máquina, se a l i ­

san algo  l a s  arru gas y queda e l  g o lle te  de l a  b o t e l la  envuel­

to de una manera que parece que se t r a t e  de una cáp su la  me­

t á l i c a .  S in  embargo, a l  c ap su la r  b o te l la s  de e s t a  manera, 

l a  envolvente o cáp su la  no queda l i s a  y b ien  formada, sin ó  

con arru gas y d e fe c to s  que a fe -an  l a  b o te l la  y no dan l a  sen­

sac ión  de c a lid a d *
Segán e l  procedim iento ob je to  de e s ta  patente se ob­

tien en  en cambio, cáp su la s  u su a le s  e in c lu so  p ro v is ta s  de 

r e l ie v e s ,  in sc r ip c io n e s  o adornos l a s  c u a le s , una vez moldea­

das se pueden co lo car  d e l modo u su a l sobre e l  g o l le te  de l a  

b o te l la  y se capsu lan  tam bián de modo u su a l, lo  mismo que l a s  

cáp su las e s t ir a d a s *
C on siste  e s te  procedimiento en tomar un trozo  de pa—
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p e í u  h o ja  m e tá lic a , pegar su s bordes formando un tubo c i l i n ­

drico  o cónico y luego fe m a r  con e s te  tubo l a  c á p su la , para 

lo  cu a l, se co loca  e l  tubo sobre un m andril o macho, se do­

b lan  convenientemente lo s  bordes de uno de lo s  extremos del 

tubo y logrando e sto  se  l le v a  e s t a  cáp su la  con e l  m andril 

a una máquina de estam par, en l a  cu a l se moldea l a  cáp su la  por ; 

medio de una m atriz  que a l i s a  completamente lo s  dobleces de 

l a  h o ja  m etá lica  y dá a l a  cáp su la  su  asp ecto  f i n a l .  Pre­

ferib lem en te , se  hace que e l  fondo de l a  m atriz  l le v e  grabadas 

in sc r ip c io n e s  o d ib u jo s , lo s  cu a le s  quedan a s í  grabados en 

l a  p arte  su p erio r  de l a  cáp su la  y contribuyen a hacer desa­

parecer e l  e fe c to  de lo s  dob leces de manera que l a  cápsu la 

tien e  todo e l  asp ecto  de una cáp su la  tro q u e lad a .

E s ta s  c áp su la s se  colocan sobre e l  tapón de l a  bote­

l l a  del modo u su a l y se  a ju s ta n  luego por medio de una cáp- 

su lad ora  c o rr ie n te .
En e l  plano adjunto se in d ican  l a s  d ife re n te s  opera­

cion es de fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  segán  e s te  procedim iento.

En e s te  p lan o , l a  f ig u r a  1 , represen ta  l a  h o ja  de aluminio o 

de papel de estaño que s irv e  para fa b r ic a r  l a  c á p su la ; l a s  

f ig u r a s  2 a 4 , l a s  d ife re n te s  operaciones de l a  form ación de 

l a  cápsu la y l a  f ig u r a  5 l a  cáp su la  term inada.

E l procedim iento c o n s is te  en tomar una h o ja  —1— d el­

gada, de aluminio o de cu a lq u ier  a le a c ió n  m etá lica  ap rop ia­

da, a r ro lla d a  sobre un molde - 3 -  c i l in d r ic o  o ligeram ente cár­

nico y pegar o u n ir  su s bordes para form ar un tubo -2 -  ab ie r­

to por ambos extremos y &e longitud mayor de l a  a ltu ra  d e f i ­

n itiv a  que haya de tener l a  oápsula. Este tubo se coloca bo£ 
bre un mandril o macho se dobla a mano o mecánicamente l a

p arte  su p erio r  como se  in d ic a  en l a  f ig u r a  3 para  ce rra r  e ste  

extremo del tubo y luego se  moldea l a  cáp su la  sobre e l  mismo
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mandril -4 -  P°r medio da una matriz - 6 -  cuyo fondo -7 -  aatá 

preferiblemente grabado con inscripciones o d ibu jos.
En e l  extremo su p e r io r  d e l m andril - 4 -  Hay un d isco  

J& L  de cartó n , caucho u  otro  m ate ria l blando que pueda tomar 

l a  forma d el grabado d e l fondo -7 -  de l a  m atriz  sirv ien d o  

de con tra molde, y a s í  a l  comprimir l a  cáp su la  en tre e l  

m andril y l a  m atriz  lo s  d ife re n te s  dob leces de l a  h o ja  de 

m etal quedan fuertem ente adheridos uno a o tro , obteniéndose 

una cáp su la  de forma permanente y ta n  s ó l id a  como l a s  cápsu­

l a s  u su a le s  e s t i r a d a s *
S i  e l  fondo de l a  m atriz  e s t á  p ro v isto  como se  ha in­

dicado de in sc r ip c io n e s  o d ib u jo s , quedan estampados sobre 

l a  cabeza de l a  cáp su la  y e l  r e lie v e  de e s ta s  in sc r ip c io n e s  o 

d ib u jo s , no so lo  contribuye a asegu rar l a  unión de lo s  d ife ­

ren tes dobleces de l a  h o ja  m etá lic a , sin ó  que además, disimu­

l a  e s to s  dobleces y se obtiene una cáp su la  que prácticam ente 

no se  d ife re n c ia  en nada de l a s  cáp su la s  u su a le s  e s t ir a d a s  

pero que r e s u l t a  extraord in ariam en te más económica*

___===: F O I A

Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s t a  p a ten te :

procedim iento para fa b r ic a r  cáp su la s  m etá lica s 

para b o te l la s  y s im ila r e s ,  partiendo de una lámina u hoja 

de m etal; que c o n siste  en a r r o l la r  l a  h o ja  de m etal sobre 

un molde c i l in d r ic o  o ligeram ente cónico y pegar o u n ir sus 

bordes para form ar un tubo ab ie r to  por ambos extremos y de 

mayor lon g itu d  que l a  a l tu r a  que haya de ten er l a  c áp su la ; 

co lo ca r  e ste  tubo sobre un núcleo o m andril, dob lar sobre 

e s te  m andril e l  extremo d el tubo para c e r ra r lo  y finalm ente 

comprimir l a  cáp su la  sobre e s te  m andril por medio de una
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m atriz  -  Por P » s i á n  a l i a s  l e s  o l e s e s  da l a  fceia da

m etal y a d i a r a  fuertem ente aa taa  dobleces uno •, o¿ « hh1 íi au.e r e s u l t a  s im ila r  a  l a s  c á p su la s  e mando a s í  una c ap su la  que rBBUi

t i r a d a s .  ^  proo a t a l a n t o  segán l a  re iv in d lc a s iá n  ante­

r io r ,  ca rac te r iz ad o  por d ispon er l a  m atriz  can a l  fondo g ra­

n d e  y c o lo c a r  sobra a l  artramo d . l  m andril .  d isco  da —  
t a r i a l  blando que s i r v a  da contram olda, da manara que a l  
moldear l a  c áp su la  su  cabeza queda con in sc r ip c io n e s  o d i­
b u jo s en r e l ie v e . l a s  c u a le s  por una p a rta  contribuyan a  
asegu rar  l a  unián da lo s  dob leces de l a  H oja m e tá lic a  y 
pcr  o tr a  P arta  disim ulan  .1  aspecto  e x te r io r  de lo s  dobleces.

3 ._  procedim iento para faH ricg r  cap su la s  metá­

l i c a s  partiendo de H ojas de m eta l.
E sta  memoria co n sta  de cin co  p ág in as , e s c r i t a s

co r una so la  ca ra *
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