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PATENTE DE INTRODUCCION _

o s e g g

a favor de
CAPSULAS METALICAS, S. A. y CHACON Y CIA., SeLs - de nacio-
nelidad espefiola ambas - domicilisdas la primera en Av. de
Roma, nfe 119 - BARCELONA ¥ le segunds en JEREZ DE LA FRDNTE#E
RA.

por:

"procedimiento para fabricar cépsulas metdlicas partiendo

de hojas de metal'.

ez )0 § S Do
Memorieaea Descripti # a
Les cdpsulas metélicas obtenides por los pro@edi-é

mientos usuales resultan relativemente caras, debido a la
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dificultad para estirar el metal y formar las cdpsulas y la
presente patente se reflere & un procedimiento para obtener
cédpsulas metdlicas para botellas que, si bien no tiene la
perfeccidn de las cdpsulas estiradas, resultan en 1a préctice
’oompletamenfe equivalentes a ellas y sol extraordinariamente
mds econdmicase

En este procedimiento se utiliza como primera mate—
yria una hoja de aluminio o de una aleacidn metdlica convenien—
te, es decir, una hoja de papel de aluminio o del llamado pa~—
pel de estpfioe

va es usual emplear hojas de papel de estafio o de
otro metal, para envolver los golletes y tapones derlas bote—
llas, ¥ tambidn se emplean a veces estas 1ldminas de metal
pegando sus bordes de manera Que formen un tubo cilindrico o
cdnico de las dimensiones convenientes, colocando este tubo
sobre el gollete de la botella ¥y doblando el extremo del tubo
sobre el tapdn, despuds de lo cusl llevando la botella & la
mfquina capsuladora, con la presidn de esta méquina, se ali-
san algo las arrugas y queda el gollete de la botella envuel—
to de una manera que pafece que se trate de una cépsula me-
tdlica. Sin embargo, al capsular botellas de esta menera,
1a envolvente o cdpsula no queda lisa y blen formada, sind
con arrugas y defectos gque afesan 1z botella y no dan la sen—
sacidn de calidade

Segdn el procedimiento objeto de esta patente se ob-
tienen en cambio, cédpsulas usuales e incluso provistas de
relieves, inscripciones o adornos las cuales, una vez moldea~-
das se pueden colocar del modo usual sobre el gollete de la
botella y se capsulan.también de modo usual, lo mismo que las
cdpsulas estiradas.

Consiste este procedimiento en tomar un trozo de pa—
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Pel u hoja metélica, pegar sus vordes formando un tubo cilin-
arico o cénico y luego fommar con este tubo la cépsula, para
lo cusl, se coloca el tubo sobre un mandril o macho, se do-
plen convenientemente 1lo0s vordes de uno de los extremos del
tubo y logrando esto se lleva esta cdpsula con el mandril

a una mdquina de estampar, en 12 cual se moldea la cédpsalas por
medio de una nmatriz que slisa completamente los dobvleces de
1a hoje metélica ¥ a4 a la cdpsule su aspecto finale Pre—~
feriblemente, se hace que el fondo de la matriz lleve grabadas
inscripciones © dibujos, los cuales gquedan as{ grabados en

la parte superior de la cépsula y contribuyen a hacer desa=-
parecer el efecto de 1los dobleces de manera que la cépsula
tiene todo el aspecto de una cédpsula troguelada.

Estas cépsulas se colocan sobre el tapdn de la bote-
11a del modc usual y se ajustan luego por medio de una cép-
suladora corrientees

En el plano adjunto se indican las diferentes opera—
ciones de fabricacidn de cdpsulas segin este procedimiento.

En este plano, la figura 1, representa la hoja de alwminio 0
de papel de estafio que sirve para fabricar la cépsula; las
figuras 2 & 4, las diferentes operaciones de la formacidn de
1e cdpsula y la figura 5 la cépsula terminadae

El procedimiento consiste en tomar una hoja =l- del=- |
gada, de aluminio o de cualquier aleacidn metdlica apropla- ‘
da, arrollada sobre un molde =3— cilindrico o ligeramente cé-

nice y pegar o unir sus bordes para formar un tubo ~2= abler=

to por embos extremos y de longitud mayox de le altura defi=
nitiva que haye de tener la cépsule. Este tubo se coloca so=
bre un mandril o macho =4, se dobla a mano o mecdnicamente la
parte superior como se indica en la figura 3 pafa cerrar este |

extremo del tubo y luego se moldea 1la cépsula sobre el mismo
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mandril —4= por medio de una matriz ~6— cuyo fondo =T- estd
preferiblemente grabado con inscripciones o dibujose

Tn el extremo superior del mandril -4~ hay un disco
8- de cartén, caucho u otro materigl blando que pueda tomar
1s forma del grabado del fondo =7- de la matriz sirviendo
de contra molde, y asf al comprimir la cdpsula entre el
mandril y le matriz los diferentes dobleces de la hoja de
metal guedan fuertemente adherides uno & otro, obteniéndose
una cdpsula de forma permanente y tan sé1ida como las cépsu—
las usuales estiradas.

si el fondo de la matriz estd provisto eomo se he in-
dicado de inscripciones 0O divujos, quedan eétampados sobre
12 cabeza de la cdpsula y el relieve de estas inscripciones ©
dibujos, no solo contribuye & asegurar la unidn de los dife-
rentes dobleces de la hoja metdlica, sind que adends, disimu-
1a estos dobleces y se obilene una cdpsula que précticamente
no se diferencia en nada de las cdpsulas usuales estiradas

pero que resulta extraordinariamente més econdmicas
v ZXZETT § N o} 7 A . T me———

3¢ reivindica como objeto de esta patente:

1.,- Procedimiento para fabricar cépsulas metdlicas
para botellas y similares, partiendo de una ldmina u hoja’
de metal; qué consiste en arrollar la hoja de metal sobre
un molde cilindrico o ligeramente cdnico y pegar o unir sus .
bvordes para formexr un tubo abierto por ambos extremos y de
mayor longitud que la altura que haya de tener la cépsuls;
colocar este tubo sobre un ndcleo o mandril, doblar sobre
este mandril el extremo del tubo para cerrarlo y finalmente

comprimir la cédpsula sobre este mandril por medio de una
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metriz que por presién alisa Jos dobleces de la hoja de
metal y adhlere fuertemente estos dobleces uno & otroy for-
mando asi unae cépsula que resulta similar a las cépsules es-
tirades.

2,- Procedimiento gegin la reivindicacién sante-
rior, caracterizado por disponer la matiiz con el fondo gra-
bado y colocer sobre el extremo del pendril un disco de ma-
terigl blendo gque sirve de contramolde, de menera que al
moldear la cépsula su cebeza quede con inscripciones © die
bujos en relieve, les cuales por una perte contribuyen a
asegurer la unién de los dobleces de la hoja metélica ¥
por otra parte dipimulen el aspecto exterior de los doblecese.

3e= Procedimiento para fabricgr cépsulas meté-
1icas partiendo de hojas de metals

Este memorie consta de cinca péginas,'escritas

por ung 80la carae

BARCELONA, 29 de Mayo de 1956.
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