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Memozria Descriptiva

ILa presente patente‘tiene por objeto un procgdi-

miento para el revestimiento de toda clase de hornos, cri-

soles, cucharas y cubilotes, especialmente de los hornos

de distintes clases utilizados en metaldrgia para la fusién
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del hierro y del acero. 4
» Como ya es sabido, estas opéraciones de fusién'pue-
den llevarse a ocabo por el llamado procedimiento écido, o]
por el bésico, dependiendo el procedimiento empleadsc de 1§
naturaleza del hierro que se ha de fgpdir y de las propie~
dades exigidas al producto resultante.

Bn todo caso, los hornos utilizados han de estar ’
revestidos interiormente con un material refractario, y se-
gln el procedimiento de fusidn de que se trate, se emplea un
revestimiento a base de silice y de alumina, es decir, de
cardcter decido, © bien un revestimiento bdsico compuesto de
cal y de magnesia. -

Estos revestimientos usuales, que se construyen ge-

neralmente por medio de ladrillos refractarios que contie~

nen sflice o magnesia, segiin los casos, presentan el incon-

veniente de que son fdcilmente atacados, sobre todo en las

~ Juntas de los ladrillos, por las escorias de la fusidn del

hierro o del acero, siendo prepiso reconstruir el revesti- ‘
miento con relativa frecuencia. Esta destruccién del reves-—
timiento tiene una especial importancia en el caso de re-
vestimientos de tipo dcido, pues los granos de sflice o de
cuarzo de los mismos se desprenden y caen en la mase fundida
del metal en la gque guedan ocluidos sin fusionarse qdn lal
misma, debido a que su punto de fusidn es de 19002C, mien-
tras que la temperatura mdxima que se alcanza en los'horn033
correspondiente a la fusidn de los aceros especiales, es de
1500 a 1600¢C. Como se comprende, la presencia en la masa
del acero de estos granos de sflice o de cuarzo desprendi-
dos del revestimiento, constituye un defecto imporiante que
se pone de manifiesto durante las operaciones de laminaci6p.

Con el procedimiento objeto de esta patente se evi-
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- ta este inconveniente, consiguiéndose ademds otras venta-‘
Jas importantes sobre los revestimientos usuales de 1adr?+
1los refractarios, como son una mayor econqm{a, mayor ra-
pidez en la construccidn del revestimiento, y una duracién
5 del revestimiento considerablemente mayor, ‘
Por otra parte, el procedimiento es de fécil apli-
cacién, vya cue las primeras materias empleadas en el mismo’
estén constituidgs por minerales que se encuentran en abun-
dancia en Esgpafia. »

10 En la realizacidn prdctica de este procedimiento se
empieza por preparar una composicién,‘gue es variable se—~
gin el tipo de revestimiento requerido, es @ecir,vgegﬁn_gue
deba emplearse con el gfocedimiento de fusidn dcido o con
el procedimiento bésico. o , o

15 Segtin esto, pueden prepararse, no solo revestimien—

tos de cardcter béeico y revestimientos sfliceos de cardcter

1 dcido, sind tambidn rovestimientos de tipo intermedio, semi-

aluminosos y sfliceos semialuminosos.,
Para obtener un revestimiento bésico se emplea una
20 dolbmia, que es un carbonato doble de calcio y de magnesio,
la cual se cuece y se muele hasta obtener un polvo impalpa-
ble, y se aglomera luego mezcldndola con alquitrdn deshi-—
dratado o vegetal. _ ‘
El revestimiento dcido se obtiene partiendo de una
25 mezcla de sflice descompuesto y de cuarzo, con un contenido
total de 98 a 99% de sflice puro, la cual se muele muy fi-
namente de manera que el producto resultante sea suficiené‘.
temente ténue paras que, después de ligeramente humidificado,
forme al secarse un blogue homogeneoe.
50 Los tipdé de fevestimieﬁtos intérmedios, aluﬁinoso

y siliceo aluminoso, se preparan respectivamente con una mez-
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cla de 80% aproximademente de chamota o tisrra refractaria,
10 a 15% de arcilla, 5% aproximadamente de»caolfn, y»uné
proporcidn muy pequefia de feldespato fluor, con un conteni-’
do total de la mezcla de 44 a 48% de alumina, para el reves-
5 timiento aluminoso; o bien, con una mezcla compuesta de 60%
de sflice molido dosificado a la granulometria adecuada, y
de dos clases de arcilla, una aluminosa y otra semialumino-
sa con un mayor'contenido de dxido de hierro, el revestimien-
to sfliceo alumiﬁoso. Estas composiciones se muelén también
10 muy finamente y se mezclan homogéneamente afiadiéndoles una
pequefia cantidad de humedade
De estas distintas composiciones se toma la méds ade~
cuada a la clase de material que se ha de tratar y al tipo
~de acero que se desea 6btener, conviniendo especialmente la
15 composicidn sfliceo aluminosa para los hornos en los que se
han de obtener aceros especlales y efervescentes, mieniras
B que la de tipo sfliceo con un débil porcentaje de alimina,
de caolfn vy de feldespato fluor es aproplada para log casos
en que deban alcanzarse las temperaturas nmés elevadas.‘

20 | 7 En cualquiera de estos casos, con la composici6n‘
escogida se revisten interiormente las paredes del horno, y
se apisona por medio de un aparato vibrador para darle la

. consistencia necesaria. En hornos de pequeflas dimensiones,
hasta 5 toneladas, dicha composicidn puede aplicarse dirgq-

25 tamgnte vy de una sola vez en toda la superficie dei horno; ‘
pero cuando se trata de revestir hornos de mayores dimensio-
nes, esta forma de aplicacidn podrfa resultar poco préctica5
por lo que preferiblemente se construye el revestimiento
dividiéndolo en varias piezas o blogues que se preparaﬁ ﬁor

30 separado con ayudﬁ de moldes apropiados, ¥y que se coldcén

luego en el horno,
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Al poner en funcionamiento el horno, la elevada
temperatura que se alcanza en su interior provoca un princi-
pio de fusidn del revestimiento, el cual queda endurecido y
formando un solo blogue. En el caso de revestimientos si-
liceos, esta fusién regsulta posible por el hecho de que la
sflice o el cuarzo se encuentran finamente pulverizados y ‘
aglomerados con la arcilla, y porgue el qaol{n y el feldeg—
pato fluor contenidos en la composiciéh criginan una reacf‘
cidn de vitrificacidn de la sflice, obteniéndose asf{ en to-
dos los casos un revestimiento monoblogue, libre de granos
de silice sin fundir que pueden ser causa de defectos en el
acero, y que, al no presentar rendijas o intersticios como
los revestimientos de ladrillos, apenas es atacado por las’
escorias, s}endo por consiguiente su duracién considerable-
nente mayore

Debe entenderse que, en la préctica, la ejecucidn
del procedlmlento podré ser variable en todos aquellos de-
talles que, por no ser egenciales, no alteren sus caracte-

rfsticas principales.

Sfireivindica como objeto de esta patente:

l.- Procedimiento para el revestimiento de hornos,
especlalmente de los hornos empleazdos para la fusidn del
hierro y del acero, caracterizado por preparar una composi-
cidn de caracter{sticas variables de acuerdo con la clase
de material que se ha de tratar en el horno y del tipo de
producto gque se ha de obtener, a cuya cqmposici6n se déwla
consistencia necesarls una vez gplicada, apisondndola por

medio de un vibrador, efectudndose su aplicacidn directa—
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mente y de una sola vez en los hornos de pequefias dimengio-[.
nes, y en moldes apropiados para obitener varias piezas o blo—
ques separados, que se unen luego para formar el revestimignf
to de los hornos de grandes dimensiones; y porgue dichaé’qom;_
posiciones presentan la propiedad de gque por efecto de las ‘
elevadas temperaturas que se alcanzan en el interior del hor-
no, esperimentan un principio de fusidén que provaca su vi-
trificacidn, soldéndose las distintas piezas entre s{ y ob-
teniéhdoselun revestimiento monoblogues

2.- Procedimiento segdn la reivindicacidn anterior,
caracterizado porque la composicidn empleada para el reves-
timiento de hornos destinados a la fusidn del hierro por el
procedimiento bdsico, estd constituida por una'dolomia pre—
viamente cocida, la cual se muele hasta obtener un polvo im-
palpable, y que se aglomera luego mezcldndola con algquitrén
deshidratado o vegetale . )

3o~ Procedimiento segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque la composicidn empleada para e;
revestimiento de hornos destinados a la fusién del hierro
por el procedimiento £cido estd constituida por una mezcla
de sflice descompuesto y de cuarzo, con un contenido total
de 95 a;99% de sflice puro, la cual se muele hasta alcanzar
un grado suficiente de finura para que, despuésvde l;geramen-
te humidificada, forme al secarse un blogue homogéneo. ’

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque la composicidén empleada para obte—~
ner un revestimiento de tipo intermedio semialuminoso estd ‘
constituida por una mezcla de 86% de chamota, 10 & 15% de ar-
cilla, 5% de caolfn, y una pequefia proporcidn de feldespato
fluor, con un contenido total de 44 & 48% de alumina.

5.- Procedimiento segfn las reivindicaciones anterio-
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res, caracterizado porque la composicién.empleada para ob-\
tener un revestimiento de tipo intermedio sfliceo aluminoso
consiste en una mezcla de 60% de silice, con una arcilla
aluminosa, y con una arcilla semialuminosa gue contiene

una mayor proporcidn de dxido de hierro. ,
6e— Procedimiento para el revestimiento de hornos.

Esta memoria consta de siete pdginas, escritas por

ung sola carae
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