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a favor de Don ANDRES MENDEZ I SEREIS, ae nacionalidad espa­
ñola, reamente en Barcelona, calle San Laxa, 7» 38, x&,
p or "UN PERNEO0 1ONAlilERi‘0 Eli LA íRÁBr IOACION DE C0ÜDÜ020- 
xû S ElfiíJitilüO S” •

IBLORlA DESÜnlDTlVA

la presente invención ae reitere a un per!acciona­
miento introauoiuo en la fabricación ae conductores eléc­
tricos, el cual recae directamente en ei aiaiemiento de 
loa miamos, mediante oayo perfeooionamiento se consiguen 

5« varias ventajas de orden técnico y económico, dado que ae
obtiene ana absoluta protección ciei conductor que elimina 
todo pendro ue lugas eléctricas y falsos contactos, a cu­
yo í'iu ae emplea un material de una naturaleza adecuada pa­
ra proporcionar un revestimiento eficaz y susceptible de 

10. llevarse a la practica sin tener que utilizar máquinas as-
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Como es sabido, xos conductores eisotríeos, tan­

to mono g o m o  polifilares, se han venid o i* bx*xoando hasta 
ia fecha partxeüao del o de ioe hilos metálicos correspon­
dentes, sobre ios cuales se deposita un recubrimiento de 
caucho vulcanizadle que ulteriormente se reviste con un 
trenzado textil, en una o varias capas, fíate funda resul­
ta no sólo de elevado coste sino ue difícil aplicación, 
pues es preciso disponer para ello de una máquina que su­
ministre de modo continuo ex nilo para efectuar el eludi­
do trenzado, Por otra parte, la humectación accidental de es 
ta funda externa redunda en un aumento de conductibilidad 
periférica del cable, el cual, a pesar del recubrimiento 
interno, puede acusar fugas en los puntos en que el oaucho 
lia envejecido y resquebrajado.

Para evitar este grave inconveniente se ha reourri- 
do al procedimiento objeto de la invención, que consiste 
esencialmente en aplicar sobre el conductor, dotado ya bel 
recubrimiento de caucho vulcanizado, una capa de una materia 
termoplástica adecuada, preferiblemente cloruro de poiivi- 
nilo, la cual se deposita en forma continua mediante una 
máquina de extrusión conveniente. La adherencia del plás­
tico sobre el caucho interior es completa y el aislamiento 
resulta óptimo, aun cuando la funda interna se deteriore 
en algún punto, por otra parte, la materia empleada se ca­
racteriza por su gran flexibilidad y por la facultad de

c
V
i.

I
i-"Vif

r:

i ' ;í

f

i
i

recibir permanentemente coloraciones varias, lo que es muy £ 
indica io para el control del conductor en las iris talado- :•

i
nes ce cables múltiples.
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Para la mejor comprensión ae la presante memoria 

desoriptiva, se acompaña un dibujo en el que, tan sólo a 
titulo ae ejemplo, se representa un caso prático de rea­
lización del perfeccionamiento objeto be la invención.

¿in cieno dibujo, la iigura i muestra la fase da
recuorimiento sel conductor mediante una máquina aé ex— 
trusión apropiada; y la lisura 2 representa un cable fa­
uno ado ->.e acuerdo oon el perfeccionamiento.

rara nevar a la práctica el objeto ce iu inven­
ción eo utiliza una maquina de extrusión —i—, provista de 
la worrejponülente tolva de carga —2— , boquilla de salida 
-5- y medios calefactores (resistencias eléctricas) -4-.
neutro de esta 
fin impulsor -

máquina figura el oportuno tornillo sin 
■5-, moviao por una transmisión -ó-, mo n o

t o r n m o  -5- es acierto longitudinalmente para paso del 
conductor eléctrico, el cual a su entrada en la máquma 
está constituido únicamente por el hilo metálico —Y— re—
cubierto por una capa de caucho vulcanizado -8-.

Ai saiir el conductor referido por la boquilla -5- 
üe la máquina, recibe un revestimiento ae material plásti­
co -9-, preferiblemente ae cloruro ae ¿>oliviniio, el cual 
se adhiere fuertemente sobre el caucho interior -8-, oon
el que liega a formar un cuei'po indisoluble.

bebido a ser aplicado si plástico en oaliente, la 
unión del mismo oon el caucho -8- es completa en toca la 
longitud dei cable que penetra en la máquina y sale por la 
boquilla -5- de ésta de forma que aun ouanao la capa -8- 
poseyera alguna fisura o burbuja, la misma sería rellena
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aa por el material agregado, evitándose así que el metal 
-7- pueda comunicar eláotrinamente con el exterior, aun 
cuando ex mismo está instalado en un ambiente Ilúmedo o 
sumergido en un líquido.

iiii recubrimiento plástico -9- puede ser transpa­
rente o bien coloreado, bastando en este último caso agre­
gar a la materia expulsada por la máquina -1- los oportu­
nos pigmentos o cargas para conseguir la tonalidad previs­
ta, que, al mismo tiempo que mejorará el aspecto del con­
ductor, puede servir como medio distintivo para el control 
del cable en las instalaciones múltiples, en las que, tan­
to en las reparaciones como en el estaolecimiento de lí­
neas, es necesaria una identificación rápida y segura.

El conductor propiamente dicho -7- puede ser mono 
o polifilar, de acuerdo con las condiciones eléctricas a 
que haya de ajustarse, no variando en tai caso el desarro­
llo del proceso, que se lleva a efecto en la forma de s o n ­
ta.

Serán independientes dei objeto de la invención 
ios materiales, formas y dimensiones de los conductores 
fabricados cié acuerdo con el procedimiento, característi­
cas de la máquina empleada y demás detalles de orden secun­
dario que no afecten a su esenciaiiciaa.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente
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de invención
1. Un perfeccionamiento en la fabricación de con- 

auctorea eléctricos, que se caracteriza esencialmente por 
el hecho de obtener estos últimos partiendo de un ánima 
metálica mono o polifilar, previamente revestida con una 
funda ae caucho vulcanizado, la cual ae introduce en una 
máquina de extrusión conveniente para recibir, a la sali­
da de la misma, un recubrimiento de un material termoplás- 
tico, preferiblemente de cloruro de piolivinilo, incoloro
o de la coloración prevista para satisfacer las necesida­
des de la instilación o permitiría identificar en loa opor­
tunos empalmes, lempositándose el aluaido plástico a la tem­
peratura conveniente para conseguir una íntima unión entre 
él y el caucho interior, con el que llega a formar, una vez 
consolidada la aplicación a la salida de la máquina, un 
cuerpo indiaoiuDle que asegura un perfecto aislamiento y 
evita fugas eléctricas debidas a los defectos que eventual­
mente pueda presentar la aluáiaa capa de caucho.

2. Un perfeccionamiento en la fabricación de con­
ductores eléctricos.

la presente memoria consta de cinco hojas folia­
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 24 de mayo de 195b.
Andrés MENDEZ leí ERKE
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