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La presenil; e patente ¿Le invención se refiere a un sistema 

para Xa oonstmoción de bóvedas cerámicas t e l cual comprende 

el «apleo de vigas preparadas a l pie de obra, y constituidas 

por pie zas de sección adecuada para resis t ir  la  inversión de 

momentos, que corrientemente se verifica  en las bóvedas, y por 

tanto de sus zonas comprimidas y tensadas respectivamente,» cu 

yo fin  tales piezas presentan, en su parte superior e in ferior, 

un mayor espesor, que sirve para elevar el momento resistente 

de la seoeión*

Las operaciones y medios que caracterizan el sistema qiie

se reivindica son los siguientes:

•» se colocan Iar piezas cerámicas, haciendo contacto por 

sus extremos, sobre una base de fomisa curra, que vuelva su oon 

cavidad hacia arriba, por capas sucesivas, cada una del núme­

ro necesario, de acuerdo con la  luz a que se destinen las v i — 

gas, extendiendo entre cada dos series de piezas cerámicas una 

capa de arena, que se enrasa e iguala mediante una forma de ma 

¿Lera, que se desplaza a lo larga de una guía dispuesta al eíec, 

to en soportes verticales, cuya guía va elevándose para formar 

las vigas sucesivas*

-  en las piezas cerámicas asi colocadas, muy empapadas en 

sepa y bien presionadas, contra la  capa de arena sobre la  que 

descansan, Be realiza la  aplicación de mortero, cemento dosifi­

cado a 600 kilogramos, y se efectúa la introducción de los hie­

rros que arman las vigas, en las correspondientes canales de 

las piezas, empezando por los que corresponden a la  parte supe-
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rior de las mismas, para después aplicar los de sus partes in­

feriores*

-  se dejan fraguar las vigas durante dos o tres días, pa­

ra después amontonarlas o ponerlas directamente en obra; para 

lo que es suficiente emplear sencillos andamiajes, que permi­

tan sostener los extraños de las mismas, y las viguetas longi­

tudinales de unión que se emplean como complemento del sistema»

-  presentadas en obra las vigas, la unión en la clave de 

la  bóveda (o entre dos vigas adyacentes por sus extremos,de las 

que formen cada sección de la cubierta) se efectúa oolocando a 

lo la r 83 de di cha clave cuatro hierros redondos, que atraviesen 

los ganchos de los extremos de los hierros fue arman la  viga,

y solidarizando entre sí esos hierros longitudinales por un rec 

tángelo de armadura que los rodea»

-  en el arranque de la  bóveda, se colocan los estribos de 

las formas y dimensiones convenientes para por una parte suje­

tar la armadura de la viga, y por otra armar el honnigonado que 

oonstltuye el anclaje de la  viga al muro o análogo , y que fo r­

ma el remate de la  bóveda*

-  ese hormigonado se efectúa en el siguiente orden: vigue­

ta longitudinal; vigas de apoyo de los arranques de la  bóveda; 

y relleno de los espacios comprendidos entre las vigas»

-  finalmente, si procede, se disponen tirantes de caracte­

rísticas adecuadas según la luz de la bóveda, provistos de ten­

sores, para absorber los esfuerzos de presión contra las pare­

des laterales*

H  sistema que se reivindica es aplicable para la construo 

oión de bóvedas, pisos y tejados de muy diversos edificios y lo.
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cales, empleando en cada caso el minero de tí gas por p erfil ne­

cesario y haciendo oada una de ellas del minero de piezas y con 

la curvatura que se estime conveniente, sin  que tales variacio­

nes, como las que puedan hacerse en las características de las 

piezas, segdn la  aplicación concreta a que se destinen, o en e l 

empleo de unos u otros medios auxiliares, para la  realización 

de las operaciones reseñadas, afecten a la  esencial idad reivin­

dicada, por lo que, las aplicaciones que se hagan del sistema 

con cualquiera de esas modificaciones, no serán sino variantes, 

igualmente comprendidas y protegidas por e l presente registro* 

En esta idea, las adjuntas figuras corresponden únicamente 

a foxmas de ejecución, sin carácter alguno limitativo, que se 

presentan a título de ejemplos de realización, para concretar 

cuanto se dice en esta memoria descriptiva*

La fig *  1 representa la  vista de conjunto de una de las v i 

gas que constituyen la pieza fundamental del sistema que se red 

vindica.

La f ig .  £ detalla la  forma de extender la  capa de arena en 

tre viga y viga»

La f ig .  3 muestra una sección del arranque de la bóveda, 

en la que se aprecia la  colocación de los hierros y estribos, 

en correspondencia con las puntas de las vigas.

La f ig .  4 indioa la  disposición del andamiaje cuando la  

bóveda requiere solo dos vigas en cada una de sus secciones.

La f ig .  6 corresponde a la  vista del detalle de la  unión 

entre oada dos vigas en la olave de la bóveda*

La fig *  6, de modo análogo que la fig* 4, se refiere a l an 

damiaje necesario cuando la bóveda, en oada una de sus seccio-
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nes, está formada por tres vigas.

La f lg .  7 Ilustra, en sección transversal, la  aplicación 

del ais tana a las cubiertas en dientes de sierra de las fáb ri­

cas y talleres modernos.

Con referencia a tales figuras y a los míseros que sobre 

ellas designan las partes y detalles de los elementos represen­

tados, fue interesan a los fines de esta memoria, la descrip -  

oión de los mismos y del sistema que se reivindica es como s i ­

gne:

Sobre la  base 1 ( f ig .  2 ), de cualquier material apropiado, 

y dimensiones y curvatura acordes con la lom a y tamaño que se 

desee para las vigas, se colocan las piezas cerámicas 2, en con 

tacto por los extremos de sus huecos, disponiendo en la  super­

fic ie  de apoyo entre viga y viga Tina capa de arena 3, que se 

enrasa a iguala mediante la forma de madera 4, que se desplaza 

a lo larga de la  guía 5, que a su vez va elevándose segdn sea 

conveniente en los soportes 6. Le este modo, como se ha indica­

do, se obtendrán curvas iguales entre las vigas.

Las piezas cerámicas, muy empapadas previamente de agua, 

se dispondrán al revás sobre la base de apoyo 1, es deoir, l l e ­

vando boca arriba los canales destinados a la  introducción de 

los hierros, colocando las piezas en perfecto contacto entre 

s í y bien presionadas sobre la capa 5 de arena.

Una vez colocadas así las distintas series de piezas, se 

realiza la  aplicación del mortero (cemento dosificado a 600 k i­

logramos) y se efectiía la  introducción de los hierros 7 en las 

! canales de las piezas. Los hierros inferiores se aplicarán una 

vez armadas las vigas eon los superiores*
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Después de dos o tres dias de fraguado, las vigas pueden 

amontonarse aparte, o ponerse directamente en obra, efectuando 

su transporte, de un modo preferente, llevándolas descansando 

en los horneros de los operarlos por tino de sus costados*

Para la  colocación en obra de las vigas 16 (fig s . 4 y 6) 

serán suficiente sencillos andamiaje* 14 y 15 que sostengan 

los extraños de las mismas y las viguetas longitudinales de 

unión*

Una vez presentadas en obra las vigas, se colocarán, a lo 

largo de la clave de la bóveda (f ig *  6), los cuatro hierros re­

dondos 8, que atraviesan los ganchos de los hierros 7 de la  v i­

ga, y se solidarizan entre sí por el rectándnlo 9 de armadura* 

En las puntas de las vigas (f ig *  3} se colocan los estri­

bos 10 de redondo, de las formas y dimensiones convenientes pa­

ra la sujeción de la armadura 7 de la viga, y para a su vez ar­

mar el hormigonado 11, que efectúa e l anclaje de la viga al mu­

ro 12, y que fonast el róñate 13 de la bóveda.

En el hormigonado se procede, corno se ha indicado, en el 

siguiente orden: vigueta longitudinal; vigas de apoyo de los 

arranques de la  báveda; y relleno de los espacios comprendidos 

entre las vigas curvas.

Finalmente, para absorber los esfuerzos de presión contra 

las paredes laterales 12, se pondrán tirantes de redondo, de 

diámetro acorde oon la luz de la  bóveda de que se trate, siendo 

preferible que dichos tirantes vayan provistos de tensores*

las cubiertas en dientes de sierra ( f ig *  7), pueden esta­

blecerse oon una sola viga 16, para cubrir e l p e rfil de cada 

una de las partes*
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Este registro consta de las siguientes reivindicaciones:

1. -  Sistema para la construcción de bóvedas cerámicas, ca­

racterizado porque como elemento fundamental u tiliza  vigas cons 

tituídas por piezas cerámicas de la curvatura y características 

adecuadas para la  luz a que se destinen, cuyas vigas se prepa­

ran al pie de obra, colocando las piezas cerámicas en contacto 

por sus extremos, sobre una base de forma curva, con su conca­

vidad hacia arriba, en capas sucesivas, extendiendo entre cada 

dos de ástas arena, que se enrasa e iguala mediante tina forma, 

desplazable a lo largo de una guía, dispuesta al efecto en so -  

portes verticales, en los que va elevándose para formar las v i­

gas sucesivas.

2. -  Sistema según anterior reivindicación, caracterizado 

porque en las piezas cerámicas así colocadas, muy empapadas en 

agua y bien presionadas contra la capa de arena en que desean -  

san, se aplica mortero, de cemento dosificado a 600 kilogramos, 

y se introducen en ellas los hierros que las arman, empezando 

por los correspondientes a las partes superiores de las vigasj 

dejando fraguar a ástas durante dos o tres días.

5 .- Sistema según anteriores reivindicaciones, caracteriza­

do porque presentadas en obra las vigas, mediante andamiajes con 

venientes, la unión en la clave de la bóveda (o entre dos vigas 

adyacentes por sus extremos, de las que forman cada sección de 

la cubierta) se efectúa mediante cuatro hierros redondos, que 

atraviesan los ganchos de los extremos de los hierros que arman 

las vigas, y se unen entre s i por un rectángulo de armadura que
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lee rodea.

4 . -  Sistema, según anteriores reivindicaciones, caracteri­

zado porque en e l arranque de la  cóveda se colocan los estrióos 

que, por una parte, sujetan la  armadura de la  viga, y, por otra, 

arman el hormigonado que constituye el anclaje de la  viga a l mu­

ro o equivale vite, y que forma el remate de la  bóveda.

5 . -  Sistema, según anteriores reivindicaciones, caracteriza­

do porque el hormigonado se efectúa en e l siguiente orden: vi -  

gueta longitudinal de la clave de la  uóveda, o unión entre vi -  

gas equivalente; vigas de apoyo de los arranques de la  bóveda;

y relleno de los espacios comprendidos entre las vigas.

6 . -  Sistema para la  construcción de bóvedas cerámicas.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria des -

criptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la  misma se acompa­

ñan.

Consta esta memoria de ooho hojas fo liadas y escritas a má­

quina por una sola de sus caras.
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