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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar a nombre de

ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N*V* entidad holandesa, estableci­

da en Velperweg 76, Arnhem, Holanda,

le r . CERTIFICADO DE ADICION

por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EB EL OBJETO DE LA PATĤ TE 

PRINCIPAL" Nám. 826.598, solicitada e l 9 de Febrero de 1956, 

por; "APARATO PARA ELIMINAR CONTAMINANTES GASEOSOS DEL 

AMBIENTE DE UN PUNTO DE HILAR"

Esta inveneián se refiere a un perfeccio­

namiento en e l aparato de h ilar materiales polímeros en es­

tado de fusián, tal como se describe en la  solicitad de pa­

tente espaítola na 226.598 y más en particular a la hilatu- 

5 ra de nylon de elevado ndmero de denier, apropiado para

naos tales como conrdoncillos para neumáticos y tejidos 

industriales.
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En dicha solicitad se prppone em eppleo de ana 

caja de soplado para evacuar las impurezas volátiles que se 

encuentran inmeditamente adyacentes a la tobera de h ilar  

Esta disposición es altamente satisfactoria para nylons de 

bajo número de denier, como son los utilizados en e l ramo 

textil, y con su empleo se puede lograr un elevadísimo por­

centaje de producción de hilados sin rotura de filamentos*

Pero en cambio, cuando e l  hilo es de un número de denier su­

ficiente para entrar en e l ramo de los tejidos industriales 

y los cordoncillos pera neumáticos, la misma disposición que 

tan excelentes resultados da con bajo número de denier no 

resulta ya eficaz, y se producen demasiadas roturas de f i l a ­

mentos*

Consituye, por tanto, uno de los fines de la  

presente invención resolver el problema que se caha de enun­

ciar, y proveer un aparato perfeccionado para e l hilado de 

materiales polímeros que se caracteriza por la ausencia muy 

satisfactoria de rotura de filamentos,

Otros fines y ventajas de esta invención se 

pondrá de manifiesto a l considerar la siguiente descripción 

detallada de una realización preferida del miaño; aclarada 

por los adjuntos dibujos en los que

la í lg .  1 es una vista, parte en alzado y 

parte en sección vertical, que representa un puesto de h ilar 

para la  hilatura en fusión que incorpora e l presente inven­

to,

la fig* 2 es un vista en planta, por la par-
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te superior, del aparato de caldeo y recuperación de vapores 

de la presente invención,

la fig* 3 es una vista en sección vertical 

por la. línea 3-3 de la figura 3,

5 la f ig .  4 es una vista en sección vertical

por la línea 4-4 de la fig*- 2,

la fig* 5 es una vista en sección horizom- 

ta l tomada por la línea 5-5 de la fig *  3 y exponiendo prin­

cipalmente el aparato recuperador de vapores de la  presente 

le invención, y

la fig* 6 es una vista parcial en sección 

vertical de una de las boquillas de proyección re agua, de que 

va provisto e l equipo ne la presente invención*

En la fig* 1 se designa con e l  námero 10 

15 una cabeza hiladora que lleva una tobera 11* Esta tobera

expulsa un haz de filamentos 12 a travós del ánima -de un ca­

lentador anular 13 que somete a calor radiante a los filamen­

tos. Los filamentos caen luego por e l  interior de una cáma­

ra anular 14 dispuesta coaxilmente bajo e l calentador 13*

23 La cámara anular 14 está colocada coaxilmente encima de una

caja de soplado 15* La caja de soplado 15 conduce a una 

chimenea 16* Las aberturas u orificios del ánima del calen­

tador 13, la cámara anular 14, la caja de soplado 15 y la chi­

menea 16 están alineadas y definen en conjunto una trayee- 

25 toria continua del hilo.

La estructura y la función del calentador 13 

puede comprenderse mejor por medio de las figuras 2, 3 y 4*
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El calentador está formado por una serie de elementos a is­

lantes térmicos 17 anulares y apilados unos sobre otros 

mantenidos en posición apilada laminar por varios sernos 

verticales 18 que se extienden a través de la  pila de lá -  

5 minas 17 y a través ¿e la pared superior de la cámara anular

14. Alrededor de la periferia interna de las láminas api­

ladas 17 hay dispuesto un radiador anular 20 de aluminio, 

sujeto an su sitio  por tom illos 31. Este radiador define 

en unión de las 14a minas 17, un espacio anular 32 dentro del 

lo cual se dispone un elemento de caldeo 23 en forana de tira

Dicho elemento de caldeo comprende una resistencia e léctri­

ca de unos 300 vatios de consumo, embutida en un oon&uctor 

de calor apropiado* El elemento de caldeo 23 es alimentado 

con corriente eléctrica a través de los conductos 84 y 25,

15 la situación de los cuales se ve mejor en la f ig .  g. Los

conductos 84 y 25 salen al exterior a través de una de das 

lámina a 17, y se disponen generalmente de forma tangencial 

con respecto a l  elemento .e caldeo 23*

Volviendo a 3a fig* 4 puede verse en ella re- 

2o presentada una placa metálica 86 de forma anular que yace

debajo de la pila de bloques 17 y del radiador anular 2o*

Los tornillos 21 pasan a través de dicha placa 26, así co­

mo los pernos 18, de modo que todo e l conjunto del calenta­

dor 17 constituye una estructura única que puede sacarse de t 

25 la cámara anular 14 aflojando los pernos 18. La cámara anu­

lar 14 tiene además de su pared superior 19, una pEred infe­

rior 27, una. pared exterior 28 y una pared interior 89.
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La pared interior P9 está interrumpida por dos grandes ranu­

ras en 3o, que establecen comunicación entre la trayecto­

r ia  de los hilos por el centro de la cámara 14 y e l inte­

rior ¿e la cámara anular misma- Las dos ranuras en 30 se ex­

tienden en casi 1802 alrededoc del interior de la cámara 

anular 14* como puede verse mejor en la figura 5- La cámara 

anular está conectada marginalmente a dos conductos 31 y 

32, en lados opuestos entre ce la misma- Estos conductos 

desembocan en los costados de la cámara de manera que su 

eje resulta aproximadamente tahgente a la  línea de le pa­

red exterior 28 de la cámara 14* En e l  interior de estos 

vonductos, pero fuera de la línea correspondiente a la peri­

feria  de la cámara 14, están situadas una boquillas 33 y 

34 para agua- La construcción de estas boquillas puede ^pre­

ciarse en la f ig - 6* Es de observar que e l agua que fluye 

de sus aberturas es dirigida a unos 3 0s hacia dentro desde 

la  línea ¿el conducto y sobre una línea que se paralela 

a una tangente a la pared exterior 88-

Los conductos 31 y 38 reciben agua ce las 

boquillas 33 y 54 respectivamente- El agua, una vez perdi­

da la velouiaad inherente a su descarga desde las boquillas 

cae por los conductos y se elimina, por la acción de la gra­

vedad. Los conductos 31 y 3 8 están conectados a una bom­

ba de evacuación, no representada en la figura, de forma que 

se origine una importante presión negativa en el interior 

de la cámara anular 14-

Ahora puede verse que los gases desarrolla-
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dos ineidentalmente durante e l hilado son arrastrados a l 

interior de le. cámara 14 a través de las ranuras en 30- 

Este flu jo direccional es producido por la presión nega­

tiva que se mantiene en el interior de la cámara merced 

a la succión aplicada a los conductos 31 y 32* Al aban­

donar los gases le cámara anular y pasar por los conduc­

tos, atraviesan una cortina de agua prooednete de las bo­

quillas 33 y 34 respectivamente, y de este agua disuleve 

los constituyentes solubles de dichos gases, notablemente 

los monómetros de caprolaetama- Estos constituyentes se 

recuperan por tanto, con e l agua, mientras los gases ino­

cuos restantes se descargan a la atmósfera, por ser arras­

trados y disueltos rápidamente todos los monómeros que en 

fo. ma ¡se seosa se presentan en la tobera se evita un proble­

ma ce insrustaciones alrededor de la tobera la  caja de so­

plado. La volatilínsoión de los monómeros queda asegurada 

por e l mantenimiento de una temperatura adecuada en Iso f i ­

lamentos recien expulsados merced a l calor radiado por la  

superficie del mahguito de aluminio 20. La combinación del 

dispositivo de caldeo con la zona de succión asegura esen­

cialmente la volatilización de todos los monómeros y su 

eliminación antes de que tengan oportunidad a condensarse, 

independientemente del denier del hilo que se esté hilando- 

EJSMPID

Se polimerizó caprolaetama y la masa fundida 

se hizo pasar a un recipiente de descarga en las condicio­

nes generales reseñadas en la patente española nS 200*031
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La temperatura del polímero fundido en la cabeza de hilado 

del recipiente de descarga, era de 270SC* El matetial fun­

dido pasaba, por medio de una bomba, a travás de una to­

bera de acero inoxidable, de 73 mm de diámetro con 34 aber­

turas de anas 25o mieras cohvenientemente separadas, fo r ­

mando asi un hilo que, una vez extraído; resultaría de 210 

denier* La cara de la tobera estaba rodeada por un calen­

tador eléctrico de forma anular, con un diánetro de 78 mm 

y una longitud de unosdnoo centímetros* Bajo e l calentador, 

y de acuerdo con la descripción precedente estaba colocada 

una cámara anular parecida a la representada en las figuras 

4 y 5* con e l  calentador eláctrico apagado, la temperatura 

de la car ace la tobera era de unoB 2358o* Al llevar a cabo 

las operaciones de hilado, estando la tobera a esta tempera­

tura, se producían numerosos defectos en el producto ob­

tenido Al encender e l  aalentador, aplicándole la energía 

elóo trica suficiente para alcanzar una temperatura de unos 

2509C en la cara de la tobera los defectos del hilo obteni­

do quedaron prácticamente eliminados*

Aunque la presente invención ha sido descri­

ta en térmicos generales con respecto a l hilado por fusión 

se ha visto que resulta particularmente d t il en e l hilado 

en estado de fusión, de materiales polimericos tales como 

la caprolactama polimerizada y otros semejantes* En estos 

casos, los monómeros ¿e la caprolactama son volatilizados por 
e l calor del calentador anular 13, arrastrados y disuel­

tos en los su til ores d agua que brotan de las boquillas
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¡33 y 34- Esta disposición ha dado resoltados excelentes en 

el hilado de nylon de 210 denier con 34 filamentos- 

de 420 denier con 70 filamentos y de 840 denier con 140 

filamentos. La adición del calentador debajo de la tobera 

no solamente contribuye a vaporizar los gases volátiles s i ­

no que ayuda también a mantener una temperatura uniforme 

y regulable en dicha tobera lo cual es esencial en el h ila ­

do por fusión.

Las pruebas realizadas en un aparato del ta­

maño a la producoión normal indican que e l empleo de esta 

invención calentador y caja de succión aumentará e l nivel 

de la  producción normal desde un 50% a un 8B% aproximadamen­

te, del total hilado.

Esta solicitud que corresponde a la presen­

tada en E-U-A- eh 6 de Octubre de 1955, bajo e l NS538.892 

ae acoge a los beneficios del artóculo 51 del vigente Esta­

tuto sobre Propiedad industrial-

N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan en España para que sean objeto de este cer­

tificado de Adición son los siguientes:
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is . -  Mejoras introducidas en e l objeto de 

la  Patente principal o sea en aparatos para eliminar conta­

mina tes gaseosos del ambiente de un puesto de h ilar, para 

el hilado, en es 1a.do de fusión, de material polímero aparato 

g que oomprende una cabeza hiladora con Ana tobera, una oaja

de soplado situada debajo de dicha cabezahilad.ora y dispuesta 

para recibir los hilos recien hiladas que salen de la tobe­

ra, un dispositivo ce cámara intermedia entre la cabeza y 

la  caja mencionadas rodeando la trayectoria del hilo entre 

lo e llas y teniendo dicha cámara una abertura interna y un

dispositivo de salida que establece una proyección S asper­

sión de líquido en el interior de dicha cámara entre la aber­

tura y la salida mencionadas, y un sistema para aplicar su­

co ián dicha salida con objeto de extraer los contaminantes 
15 gaseosos de las proximidades de la tobera y hacerlos pasar 

a través de dicha aspersión de líquido, tal como se descri­

be en la solicitud de patente española ns ¿126*598 consis­

tiendo el perfeccionamiento en la provisión de un calentador 

en forma de anillo que detone un camino de paso del hilo re- 

cien expulsado direct¿,mente adyacente a la tobeta y unos ór­

ganos s medios, co¿;xiles con dicho calentador, para retirar 

los componentes volátiles a e l hilo que salen del calentador* 

gs.-M ejoras conforme a la anterior reivin­

dicación 1, caracterizadas por e l hecho de que e l calenta­

dor y la cámara definen juntamente i l  camino de pem.o adya­

cente a la tobera*

25



2 2 8 9 9 7

S

10

39 * -  He joras oond orme a ^¡s anteriores r e i ­

vindicaciones 1 ó 2, caracterizadas pac estar provisto a l  

aparato de medios para e l enfriamiento del hilo en la  tra­

yectoria del hilo y más a llá  de los órganos o medios de 

retirada.

4 s .- Mejoras introducidas en e l objeto de la  

Patente principal ne 226*598.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibnjos que se acompasan y pa­

ra los finer spie se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas 

por una sola cara.

MADRfo
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