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por ”PROCEDL1ETO DB FABRIGACION D& CATZADO-LUSCO EN
LATERTA PIASTLCA 2iDURKCIBLE AT CAIOR O &4 wATERLA TER-
O-PLASTICA Y SIKILARY, g favor de la firwa italiauna,
SANDAL, S. Te Le, comiciliada en PIACANZA (Ltalia),
"Vig Trieste, n? 227,

HAIORIA DESCRIPTIVA

Iz presente 1nvencidn se reriere a un proceaiwlen—
to de fabricacibn d¢ calzado-zueoo en wateria pléstica
endurecivie al ¢alor O en wateria termo—pléstica y si-
wilar,.

Bzte calzado, obyeto de la 1avencidn, esté reatize-
a0y a lo wenos en parte, con una wateria pléstica de la
citada naturaleza.

Se pretenae con esta invencidén reemplazer los tipos
uomalses de celzado—Zueco de madera, tanto para nowwres
como para wujeres, a fin ge hacerios mas resistantes,
was ligeros y de mayor estabiliaad, y eSté substancial—
wente caracterizada porque el calzado comprsnge una Sue—
1a de una soia pleza en wateria pléstica endurecivle al
calory, 0o en wmateria termo-pléstica y similar y l1llcva so-

ore la base de apoyo para la suela una cavidad dentral
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determinando un wvorde periférico en relievwe, Iorwando
un elemento de apoyo Sobre el +terreno.

Describiremos la invencién ou referencla al divu
JO esSguematizado en las riguras ae la adjunta lémina,
como ejemplo de realizacién de caraoter 1lustrativo mas
1u0 limitativo del alcance de la iuvencidn.

i los divujoss

La fige 1% wuestra el calzado, en Secoildn megia ver-
tical, limitada a la parte que forma la Suela y €1 ta=-
obn, y

Las friguras 28 y %2 sou, respectivamente, una vista
en plante desde arriba y desde avajo dsl zapato.

Ba dichas figuras A indica La suela y 8 el tacbu,
realizados en una pieza Ynica do materia pléstica endu-
reoible gl calor. o bién en materia termo-pléstica.

La suela A presenta por debajo,en su parte central,
una ocavidad Jl destinada a hacer wras ligero dicho eie—
wento y dar al Zueco, especialuente sobre terrenoc plan—
o ¥ aranoso la mayor estzbilidade Drona cavidad 1 de—
termina un borde periférioco 2, en relieve forwanao ia
vase de apoyo y llevando una acanaladura ocontinua 3 =sn
ia ocual puede alojarse, ventajosamente, un perffl en
materia pléstioa o similar el ocual, Sobresaliendo de la
suela, hace mas ofmodo el uso de este zueoo y reduce el
desgaste de la suela.

&1 taofn 2 1leva una oavidad 4 de aligersm¥buto o
vierta haocia arriba, olocindose en la abertura una pe—
quefla placa 5 de ocierre, cuya placa esth formada de la
micma materia que la de las partes A4 y S.

Por el elemento antes desorito se obtiene un zueoo
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.de mayor resistencia que la de los tipos oonooidos, mas
odmodo y mas silencloso, que ademéds puede ser red izago
en todos los colores asi como en material transrparente
0 similar,

Zu el gibujo Se ha ilustrado un zueow para uso fe-
menino pero es evidente gue pueden ser previstas anilo-
gas caracterfistiocas en loc zuecos destinados g hombres
¥ quey en tod ocaso, los getalles de realizacidn podrén
variarse sin salirse por ello del alcance de la inven-
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Heoha la descripcidn del presente invento se decla—
ran como nuevas y de propia invencidn las reivindicacio-
nes siguientes:

18, Procedimiento de fabricaocidn de oalzado tipo
Zueoo en materia pléstica endurecible al calor o en ma-
teria termopléstica y similar, caracterizado porque se
moldeg en una sola pieza la suela y el taedn inyectan—
do para ello materia pléstioca de las antediohas ocaracte-
ri{sticas en un molde gque, en la zona morrespondiente a
la cara de la suela gue ha de gpoyar sobre el terreno,
presenta una elevaoién adecuada para orear en la cite
da oarz una cavidad central gue determing un borde peri-
térico en relieve sobre el plano de la suela y que ror-—
me asf un elemento de apoyo sobre el terreno.

28,~ Procedimiento, segfn la reivindicacidn 12, ca-
racterizad porque, el mencionado saliente del molde

gue na de orear la reierida cavidad central en la sue—
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la, en la ocara de apoyo de la misma sobre el terreno,
se contornea oon un nervio ligeramente distanciado de
dicho relieve, oreando asi en el saliente borde peri-
térico une acanaladura contfnua, en la cual se gloja
ulteriomente una tira perfilads de materias pléstica
ouya altura sea algo mgyor gue la profundidad de La
referida acanalagdurs.

%8 .~ Procedimiento, segfn la reivindicacién 1%,
caracterizado porque en el semi-molde superior del
oonjunto del molde, y oentradamente ocon respeoto gl
entrante gue prescenta el semi-molde inferlor en la
zona correspondiente al moldeo del tacdn, se dispone
wr macho de perfil adecuado para oresr en el citado
taodn una oavidad, de suerte que la gltura de dicho ma-
oho sea algo menor qus 1z profundidaed del hueoo desti-
nado @l referigo moldeo de tacdn, oon lo que resultard
este tacdn gbierto por su parte swerior y aligerado
en su pesOe.

48 .- Prooedimiento, segln la reivindiocaocidn 32, oa-
raocterizado porgue una vez moldcado el oconjunto de sue-
la y taofn se oierra dicha abertura superior gel taocén
oon una plaguita o similar que puede ser obtenida del
mismo material oonstitutivo del oonjunto suela y taodu
O Ser de material dlstinto a2l de estoSe

58— Frocedimiento de tabriocacidn de calzado-zueoco

en materia pléstica encdurecivle gl calor o en materig
termo-pléstica y siwilar.

Seglin se desoribe y reivindica en la presente wemo-
ria que oonsta de ocuetro hojas foliadas y mecanografia-
das por una solg cara y dé una lfmina de dioujos,.

liadridy, a 6 de Junio de 19%6,

SAnN DAL, S.r.l.
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JAIME ISERN MIRALLES
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Kudrid, a o de dJuulo de 1990
JAIME ISERN M{RALLES .
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