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po r  "PRO CEDIMI^TO DE FABRICACI3E DE CALZADO-ZUECO EN 

MATERIA PLASTICA INDURECIBLE AL CALOR O EN mATERlA TERr- 

MO-PLASTICA Y SIMILAR", a  f a v o r  de l a  f i r m a  i t a l i a n a ,  

SAtJDAI ,̂ S .  r .  1 . ,  d o m ic i l ia d a  en PlACEhZA ( I t a l i a ) ,

" V ia  T r i e s t e ,  n3 2 2 " .

mEAORlA DESCRIPTIVA

La p re se n te  invención s e  r e f i e r e  a un procedim ien­

to de fa b r ic a c ió n  de calzado—zueoo en m ate ria  p l á s t i c a  

endureoiuie a i  calor o en m ateria  termo—p l á s t i c a  y s i ­

m ila r .

Este calzado , ob je to  de l a  invención , e s t á  realizar- 

do* a lo menos en p a r te , oon una m ateria  p l á s t i c a  de l a  

c ita d a  n a tu ra le z a .

Se pretende con e s t a  invención reem plazar lo s t ip o s  

normales de oalzado-zueoo de madera, tanto p a ra  nomores 

como p a ra  m u jeres, a f in  de h acerlo s mas r e s i s t e n t e s ,  

mas l ig e r o s  y de mayor e s t a b i l id a d ,  y e s t á  snos tan o ra l­

mente c a ra c te r iz a d a  porque e l  calzado comprende una sue­

l a  de una s o i a  p ie z a  en m ateria  p l á s t i c a  endureció le a l  

c a lo r , o en m ate ria  te rm o -p lá s t ic a  y s im ila r  y l le v a  so ­

ore l a  b ase  de apoyo p a ra  l a  s u e la  una cavidad d en tral
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-determinando un oorde p e r i fé r ic o  en r e l ie v e ,  formando 

un elemento de apoyo sobre e l  te rren o .

D escribirem os l a  invención oon re fe re n c ia  a i  diour- 

jo  esquematizado en la s  f ig u r a s  ce l a  ad ju n ta  lám ina,

5. oomo ejemplo de r e a l iz a c ió n  de carao ter  i lu s t r a t iv o  mas

no l im ita t iv o  del a lcan ce  de l a  invención .

Eu lo s  d io u jo s !

La f i g .  13 m uestra e l  ca lzad o , en seooión  media ver­

t i c a l ,  l im ita d a  a l a  p a rte  que forma l a  s u e ia  y e i  ta -  

íO. oón, y

Las f ig u r a s  23 y 3 & son , respectivam en te, una v i s t a  

en p la n ta  desde a r r ib a  y desde aoajo d9l zapato .

Rn diohas f ig u r a s  4  in d ic a  l a  su e la  y h e l  tacón, 

re a liz a d o s  en una p ie z a  ú n ica de m ate r ia  p l á s t i c a  endu- 

13. re o íb le a l  c a lo r , o bién en m ate ria  te rm o -p lá s t ic a .

La s u e la  4  p re sen ta  por debajo ,en  su  p a rte  c e n tra l, 

una cavidad d e stin ad a  a  nacer mas l ig e ro  dicho e le ­

mento y dar al zueoo, especialm ente sobre terreno olan­

do y arenoso la  mayor e s t a b i l id a d . Drena cavidad .1 de- 

20. term ina un borde p e r ifó r io o  en r e l ie v e  formando l a

oase  de apoyo y llevando una acan aladu ra  o o n t in u a l  an 

l a  cual puede a lo ja r s e ,  ventajosam ente, un p e r f i l  a i  

m ater ia  p l á s t i c a  o s im ila r  e l  oual, so b resa lien d o  de l a  

su e la ,  hace mas cómodo e l  uso de e s t e  zueoo y reduce el 

25. d e sg a ste  de l a  s u e la .

E l tacón n l le v a  una oavidad 4  de aligeram ien to  ar- 

o ie r t a  h a c ia  a r r ib a , oolocandóse en l a  ab ertu ra  una pe­

queña p la o a  .5 de o ie r re , cuya p la c a  e s t á  formada de l a  

misma m ater ia  que l a  de l a s  p a r te s  4  y á .

30 . 3?or e l  elemento antes d e sc r ito  se  o b tien e  un zueoo
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,de mayor r e s i s t e n c ia  que l a  de lo s  t ip o s  oonooidos, mas 

oómodo y mas s i le n c io s o ,  que además puede s e r  reáL izado 

en todos lo s  oo lores a s i  como en m a te r ia l  tran sp aren te  

o s im ila r .

5. Bu e l  dibujo s e  na ilu s tr a d o  un zueco p a ra  uso f e ­

menino pero es evidente que pueden s e r  p r e v i s t a s  análo­

gas c a r a c t e r í s t i c a s  en lo s  zueoos d estin ados a hombres 

y que, en todo caso , lo s  d e ta l le s  de r e a l iz a c ió n  podrán 

v a r ia r s e  s in  s a l i r s e  p o r  e l lo  del alcanoe de l a  inven- 

10. oión.

M O T A

Hecha l a  d esc r ip c ió n  del p re se n te  invento se  d eciar 

ran como nuevas y de p ro p ia  invención l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes s ig u ie n te s !

1 6 .-  Procedim iento de fa b ricao ió n  de calzado tipo  

zueco en m ateria  p l á s t i c a  endurecible a l  c a lo r  o en ma- 

15. t e r i a  te rm o p lá st ic a  y s im ila r ,  carac te r izad o  porque se

moldea en una s o l a  p ie z a  l a  s u e la  y e l  tacón inyectan­

do para, e llo  m ate ria  p l á s t io a  de l a s  an ted iohas oaracte- 

r l s t i o a s  en un molde que, en l a  zona correspon d ien te  a 

l a  oara da l a  s u e la  que ha de apoyar sobre el terren o , 

SO. p re se n ta  una elevación  adecuada p a ra  o rear  en l a  c i t a r

da oara una cavidad ce n tra l que determ ina un borde p e r i­

fé r ic o  en r e l ie v e  sobre e l plano de l a  s u e la  y que fo r­

ma a s í  un elemento de apoyo sobre  e l  te rren o .

2 § .-  Procedim iento, segán l a  re iv in d ic a c ió n  16, ca- 

25. ra c te r iz a d o  porque, e l mencionado s a l ie n te  del molde

que na de o rear l a  r e íe r id a  cavidad  ce n tra l en l a  sue­



l a ,  en l a  cara  de apoyo de l a  misma sobre e l  te rren o , 

se  contornea oon un nervio  ligeram en te d istan ciad o  de 

dicho r e l ie v e ,  oreando a s i  en e l  s a l ie n te  borde p e r i­

fé r ic o  una acanaladura continua, a i  l a  cual se  a l o ja  

u lterio rm en te  una t i r a  p e r f i l a d a  de m ate ria  p l á s t i c a  

cuya a l tu r a  se a  algo mayor que l a  profundidad  de la  

r e fe r id a  acan aladu ra.

2& .- Procedim iento, según l a  re iv in d io ao ió n  1&, 

carac terizad o  porque en e l semi-molde su p erio r  del 

conjunto del molde, y oentradamente oon respe oto a l 

en tran te  que p re se n ta  e l semi-molde in fe r io r  en l a  

zona correspon dien te a l moldeo del taoón, se  dispone 

un macho de p e r f i l  adecuado p a ra  orea? en e l  citado 

taoón una oavidad, de su erte  que l a  a l tu r a  de dicho ma­

cho se a  algo menor que Ta profundidad  del hueoo d e s t i­

nado áL r e fe r id o  moldeo de tacón , oon lo  que r e s u l t a r á  

e s te  taoón ab ie rto  por su  p arte  su p e r io r  y a lig erad o  

en su  p e so .

4 S . -  Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  3& , ca­

ra c te r iz a d o  porque una vez moldeado e l  oon junto de sue­

l a  y taoón se o ie r r a  d icha ab e rtu ra  su p e r io r  del taoón 

oon una p la q u ita  o s im ila r  que puede s e r  ob ten id a  del 

mismo m ate r ia l co n stitu tiv o  del conjunto suela, y tacón 

o se r  de m a te r ia l d is t in to  a l  de e s t o s .

p a .-  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de oalzado-zueoo 
en m ateria  p l á s t i c a  endurecióle a l  ca lo r  o en m ate ria  
termo—p l á s t io a  y s im ila r .

Según se  d escrib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memo­
r i a  que con sta de cuatro h o ja s  f o l i a d a s  y mecanogragia?- 
das por una s o la  c ara  y de una lám ina de d io u jo s .

M ad rid , a 6 de Ju n io  de 1956 .
S A n D A L, S . r . l .  

p .  a .
JAIME tSERN MlRALLEá
P. f.
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