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Constituye el objeto de la presente invencidn
una mégquine perteccionaua para la formacidn de planchas
de madera, ue longitua uetorminada, constituidas por -
particulas de mauera, come virutas, recortes o gimila-

res, nediante distribucidn de las partfculas ue nadera,
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desde un ulspositive distribuicor que comprende cuando me-
12083 un punto de distribucibn, sobre bastidores que se des~
plazen debajo ael mnisumo.

la presente invencidn tiene que resolver el problema
de distribuir partfculas de madera en bastiuores que se suce
den con interrupcidn, sin vertier las partfculas en cuestion
al lado ue los bastidores. Al propio tieupo, tiene que ser
indirerente el que las uistancias entre los bastidores que
se desplazan debajo uel punto de aistrivbucibén sean uniror-
mes o0 no.

Seglin el procedimiento ae la invencién, se resuelve
este problema haciendo que 8l punto we uistribucidn mandado
por los bastidores empicce & cistribuir automdticanente en
cuanto el extremo delantero de un bastidor se encuentra de-
bajo de dicho punto ae uistribucién, Y que el chorro de par
t{iculas de madera gue va cayecndo vuelva autométicamente a
interrunpirse en cuanto wl olro extremo wel bastidor peasa
debajo del punto ue uistribueién.

La invencién couprende avemds un dispositivo para
la aplicacién del brocedimiento, Hsto dispositive emplea el
ulspositivo transportador en si conoeido barea el transporte
uniforme de bastidores, as{ como el brinciplo cel dispositi
vo distribuldor provisto de pPor lo wenos un punto de distri
bucidn, estanuo caracterizado por medios de mando, acciona-
bles por los bastidores en novimiento, para accionar ¥ parar
¢l punto de distribucién,

Bl dibujo muestra en la Mg, 1, parcialmente sn seg
cidn, un dispositivo segin la invencién dado a tftulo we 8~
jemplo. la uireccidn en la que se mira es vertical con res-

pecto a la direccibn de transrorte de los bastidores, las
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Pigs. 2 ¥ 3 se reficren & secciones esquemdticas de un de-
talle de une varilante uel dispositivo.

El dispositivo representado estéd provisto de un so-
lo punto ue distribucién, gue sirve para verter una capa de
virutas en bastiuores de noldeo 1 gque so ussplazan uniforme
mente y en linea recta, tales como los gque se emplean para
la fabricacibn de planchas de madera prensadas en caliente
con agentes de lige 0 aglutinantes.

Por el dibujo pueue verse que los bastiuores de mol
deo, uno de los cuales estd precisamente a punto de pasar
debajo del punto de daistvsibucidn descrito més adelante, tie
nen una place de fondo 2 y un bastidor 3 propiamente dicho,
cuyo borde va abriéndose cénicamente hacia arriba. EL basti
dor es eliminado antes de le entrada uel pastel de virutas
en la prensa de pisos,., Los bastidores de moldeo 1 son lle-
vados por varias cadenas sin fin 4 paralelas ¥y sujetados con
rospecto & éstas por un Gispositivo de arrastre 5. Unos ro-
uillos 8, que también pueden estar sustitufdos por listones
cont{nuos ue apoyo de madera, impiden que cuelguen las cade
nas 4.

Ia masa ue virutas es almacenadsa primero en un reci-
piente 8 y cedida a medida Ge la cantidad e virutas para
distribuir. Con este objeto, en el interior del reciplente 8
¥y en proximidad de su salida puede estar previsto un rodillo
de pdas que gira cuando hay necesidad de virutas, mientras
que se para el wmotor que lo acciona en cuanto la reserva de
virutas del dispositivo distribuivor es suiicientemente gran
de para peraitir la vormecidn de una plancha ininterrwapida.
wn el Srzano transportador que sigue el reciplente 8, y que

hace avanzar las virutsas (en el presente caso un canal osci-
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lante 12), podrian preverse por ejemplo unas entenas de
mando de contactos sléciricos que ccnectasen el motoar de
accionaniento del rodillo ue plas de extraccién en cuanto
la altura ue la rasa de virutas 15 gque se acumula sobre -
este Orgpano transportador huviese bajado de c¢ierto valor
previamente ueterminado,

Todos los motores de accionaniento, dispositivos
ue mando, drgencs ue accionamiento, etc. estdn montados en
una armadura constitufda por columnas verticales 9 y por
largueros 10 de seccidn transversal en forne de U que des-~

cansan sobre aquéllos.

De los largzueros lC estd suspendido mediente bielas
11l un canal oscilante 12 en el que caen las virutas alimen
tadas por el recipiente 8. Bl plano el canal oscilante es
casi horizontal., Para la produccidn del movimiento de vi-
bracidn necesario para el avance de la masa 13 de virutas
estd previstc un motor eldctrico 14 que acoione un 4rbeol 17
mediante une correa 15 y una polea 16, Sobre dicho 4rbol es
t4 monteda con ohaveta una exedntrica 18, de forme que, du-
rante la rotacibn ue dicho drbol, es accionade con movimien
tu de valven una Larra ue accionamiento 19 gue rodea la ex-
céntrica 18 mediante un cojinete de bolas montade a presién
en el anillo 20, La barra de accionamiento 19 estd artiou~
lada en 22 con el canal oscilante 12. Hay que decir adn que
el érbol descansa en cojinctes no representados de un sopor
te 23, sujeto a su vez a los dos travesafios 24, Para que
aliora la cantidad de virutas csdida por unided de tienmpo -
por el borde ue cafda del canal oscilante 12 quede los més
unirorme posible, vy por tanto las virutas vertidas por el

canal oscilante 12 gueden sueltas y distribuidas unii orme~
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nente en toca la anchura, en correspondencia del borde de
caida ectd previsto un rouillo de pdas 26 que gira en el sen
tido ue la Tlecha. Ias pdas 27, curvadas hacia atrés, ge nue
ven pucs en sentiuo contrarioc al sentido e moviniento de la
nesa ue virutas 18, Por consigulente, las virutas son emonto
nadas en parte por el rodillo ue plas 26. Pare accionar el
drbol 28 del rodillo de pldas 26 sirven un motor eléctrico 31
y una correa 29 y una polea ue acclonamiento 30,

En lugar uel rodillo 26 ue lenta rotacién podrfan
naturaluente prevecrse para la scumulacidn de la masa de vi-
rutes otros medios, como rastrillos o siuilares animados de
moviniento ue traslecidn, cue hiclesen gue el espesor ae la
cana de virutas gue pasa debajo de ellos gusdase unirorme,
Segun las nsoesiuades de cada caso, el eje de rotacidn del
rodillo de plas se encontirard exactamente encima del borde
de cafda del canal oscilante, o inclusc algo leteralmente -
con respecto al wmlismo,

El canal oscilante uescrito va geguido de otro canal
oscilante o9 de wds granue inclinacidn gus, andloganente al
canal 12, es hecho uscilar por una barra de accionamnicnto 34
articulada en 35. También esta barra termina en un anillo que
rodea, mediente un cojinete de bolas montado a presibén, una
exodntrica montada a su vez sobre el eje, Bste scprundo canal
oscilante cstd suspendido ue la s vielas 56 y 37. BEL cometi-
do de este canal ocscilante adicional es en primsr lugar el
de hacer avanzar a més velocidad las virutas que salen del
intersticio entre el canal 12 y el rouillo de plas 26, la ace
leracién ue las virutas surte el efecto ue gque las pequefias
pelotas de virutas que salen el mencionado insterstiecio son

deshechas. sJor Lin, el movimiento uel canal oscilante 33 vuel
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ve a suprimir la orientacibn de las virutas tavorecida por
el rodillo de pias 26, ue modo gue 8o tiene la seguridad de
que, en corcvespondencia wel borde ce cafda del sepundo canal
oscilante, las virutas no tienen ya posioién alsuna preva-—
laente,

Ahora bién, para gue el punto de distribucidn traba-
je sblo cuando uebajo del mismo pasa un bastiuor de moldeo,
estdn previstos pares iijos de contacto 40 y 41 destinados
para cooperar con los topes &8 Y 43 ue los bastidores de mol
deo, Para gue el par de contaclos 40 pucda ser cerrauo sblo
por el tope 42 y el payr dc contactos 4.1 pueaa'serlo sélo por
el tope 4%, tanto los dos parcs de convactos como los dos to
bes estdn dispuestos reciprocanenve uesplazaedos en sentido
transversal, Sobre el bestidor del dispositivo estd adends
rmontado un electroimédn 44 para el mando de una plancha o com-
puerta 46, articulada en 45, gue ueja pasar, y respectivamen-
te interrumpe bruscamnente, el chorro de partfculas de maderé.
Bl electroimdn 44 podrfa por e jemplo estar tembidén sustituf-
do por un pequsilo cilindro de aire comprimide de umando clec-
tromagnético.

Los brgenos de mando para la conexién y desconexidn

[o]
@

los rwotores 14 vy 31 y para el accionamiento de la compuel
ta 46, no estén representados en el ailbujo., Ventajosamente
se emplean para este Tin relés electromagnéticos cuyo estado
de conexidn es wodificado por los impulsos emitidos durante
el breve cierre de los pares ds cantactos 40 y 41l. El conjun
to esté previsto de mode que los dos motores 14 y 31 son -
puestos iTuera ue funcionamiento en cuanto un extreno de bas-
ticor de moldeo estd a punto de abvandonar el punto de distri

bucién. Estos motores tienen gue “ener un monento de torsiébn
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de arrangue reletivanente grande y por otra parte tienen gue
poderse parar de golpe. Ventajosamente, uno cuanco nenos de
los motores ostd provisto de un freno que runciona autondti-
carente al interrunpirse la alimentacién de corriente. Con-
venientemente, se trata de los llamados motores »stop» gue
reunen en si el motor y el freno, mn tales nmotores, al inte-
rrumpirse la corriente, cl rétor es desplazado axilmente en
el estdtor por la fuerze de un muelle, hasta gque un disco de
rrenado montado sobre el c¢je del rétor se aplica sobre una
superficie fija ue irenado y pare de lanera précticamente ing
tantdnea el motor. Al volverse a conectvar el motor, el rétor
es desplezado por la traccién megnética venciendo la accién
del nuelle, de modo gue vuslve a abrirse el freno y el rétor
puede girar libroenente.

Bl runcionaniento uel dispositivo cuya estructura se
acabe de describir es el siguisnte:

Ias virubas almacensdss en el recipiente 8 son ali-
nentadas por medios no representados y caen sobre la super-
ficie plana uel canal oscilante 12, cuye vibracién las lle-
va hacla el procillo de ples 26. Las pﬁas 27 rechazan las vi
rutes amontondnuolas hasta cierta alturae, de modo gue la coQ
rriente de virutas que cas por el borde del canal sobre la
parte superior uel canal oscilante ¥3 tiene un volumen cons-
tante para tilempos iguales. la curvatura de las pﬁas 27 ime-
pide que las virutas sean arrastradas por encima del rodillo,
Sobre el canal oscllante 3¢ se verliica un ulterior esponja-
miento y cGisposicién sl azar de las virutas. En el dibujo se
supone que un bastiwor de moldeo se encuentre preclsamente
debajo del punto ue uistribucibn, es decir del borde de caf-

da del canal ogcileante 33, Bl bastidor de moldeo 1l pasa con
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velocldad coasivance webajo uel punto de distribucidam y la
gorricnie de virutas que cae libromente, culdadosamente cali
brada, rorma sovre la plancha £ una capa uniforme. En cuanto
el tope 43 cierra el par ue contactos 41, los uotores 14 y
31 son irenados instantdneanente y el imdn 44 es llevado a
una posicién de conexidén que corresponde al cierre ue la -
plancha 46, Bsta posicién we le plancha estd indicada con
lincas ue puntos. De este nodo, las virutas que siguen ca-
yendo scn captadaes y alinentauas solo una vez que la placa
vuclve a abrirse, os decir al ser cerrade el par de contac
tos 40 por el tope 42 del basiiuor de 0ldeo siguiente. la-
turaluente, el impulso de mando originado por el accionamien
to de uste par de contactos provoca nuevanenie la puesta en
Tuncionamiento de los motores 14 v 3l. Gracias al mando ds
1los medios de alirentacion uc virutas qel punto de distribu
cién por los oastidores riismos ue wolueo, es absolutamente
indirerente la aistencia a la cual dichos vastideres de mol
dec se suceden v le calided de la uistrivucién no es inrlqi
da por la dJistancia ue los bastidores ue nioldeo.

Bn le variante represenvada en d0s distintas pusi-
clones en las Figs. 2 y 3, en corresnonuencia del trayecto
de la corrienve ue virutas que cae del vorde de distribu-
cién del canal oscilante 33 estd uispuesta una plancha des-
viadora 47 oscilante alrededor ue un cje 48, Bl eje 48 estd
dispuesto verticalmen.e con respectc a la direccidn de movi
micnto de lug bastidores ae noldeo. Bn la Fig, 2 se supone
gue el princinio de un bastidor de roldeo se encusutre en al
bunto de cafda «e las particulas ue nadera, Ia plantha des-
viadora, plana en el ejeunlo representaco, impide que las -

virutas puecdan caer demasiado hacia welante, os decir Dor en
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cima del porde uslantero del vastidor ue mnoldeo ¥ gue s -
uespnlazea en ia direceidn ce la ilecha. Durante el ulterior
desplazamiento uel bastiuor ue moldeo, la plancha uesviado
ra 47 es wesplazads continuanenve hecia la posicién repre-
sentada en la 'ig. 3. Con este rin vucue emplearse ventajo
sanmente un nando por disco ue lovas. Se ve poOr esta Tigura
que el chorro we virutas es dirigido ahora lacia atrds. De
no preverse tal oscilamiento de la plancha desviadora 47,
en el extremno trasero del vastiuor de moldeo resultar{a una
zona provista ue una capa ue menor espesor. la precisién de
la distribucidn resulta considerablemente nejorada por el
conveniente mando ue la placae desviadora. Bn el momento en
que el rotor 14 se para, puede también llevarse la plancha
desviadora 47 a su posicidn inicial, para gue virutas aisla
das que adn pueden caer caigan dentro del bastidor ue moldeo
5.

Sobra decir gque el »rincipilo descrito puede ser utie
lizado %tanto pare los ulspositivos provistos de un solo pun-
to de distribucién, como tambidén para los dispositivos pro-
vistos de nayor ndmero de puntos de distribucidn, pudiendo
los aistintos puntos ue disvwibucidn elimentar tembién dis-
tintas clases <e virutas. Segun la capacidad de vertido ae
1as virutas v el espesur de la plancha que se gulere fabri-
car, bastard una sola capa ue virutas, o bien se distribul-
ran varlias capas una encima e otra, pera obleuer al final
una plancha de virutas en la que los eveniuales errores de
distribucibn queden compensados prédcticancnte por completo,
Como ya se ha dicho, puede eniouces nacerse pasar un basti-
dor de moldeo debajo de varios puntos dse Jigtrinueidn lic-

pusstos uno tras otro, © tambidn podrfa utilizarse un solo
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punto de cistribucibn haciendo pusar aebajo del misuo, con
movimlento de vaivén, uno o varios pvastidores, Jara sllo no
hay més que cuiusr gue el Tinal del Wltimo bastidor de mol-
deo pase a bastanie distancia del punto de distribucidn para
que en la carrcra contraria los bastidores de moldeo hayan
alcanzado todae su velocidad cuenuo la aistribucibn vuelve a
empezar cn el priner basticor de moldeo, ya que de otro modo
podrian obtsnefse capas de espesor irregular.

n ciertos casos pucede también convenir enplear, en
lugar Jde contuctos acoionados rnecénicamente, mediocs fotoelég
tricos cuyo rayo luminoso saa inrlufdo por los bastidores
rilsmos, con Tines de mendo de los motores 14 y 31 y del eleg
troimén 44. iuemds, oxiste también la posibilidad de accio-
nar medios de acoplamicnto entre los motores de accionamien
to y los canales ocscilantes, y respectivamente el rodillo de
pdas, mediante topes o similares previstos en los bastidores
de moldeo. Bn este caso, los motores funcionarian sin inte-
rrupcidn. Bl accionamiento mencionado puecde ser entonces ui
recto 0 eiectuarse con interposicién de brgancs eléctricos
de nanco pura el erbrague de acoplamientos aelectromagnéticos.

Por dltimo, se hace constar expresamente que cual-
quier mouilicacidn que se introduzca en el obJeto aescrito,
tanto en Lorma, dimensiones o cluse ue material empleado, se
consideraréd inclufda deniro del pressnte registro, siempre y
cuando gue no altere o modirigue esenclalmente su finalidad
cavacteristica.

i 0w a
, Lor dltimo, se declaran de noveuwed y propia invencién,

las sigulentes:
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1%,- Una mdquina perfeccionada para la formacién de
planchas we madera, de loagitud ceterminada, constitufdas -
por part{iculas ue uiche meteria, caracterizada por coupren-
der un cisteme Gistribuidor we las partfculas de mmdera que
contiene cuando menos un phunto de uistribucidbn en bastidores
de moldeo que se desplazan uebajo del mismo. Ll punto de dig
tricucidn mendado por los bastidores de moldeo cupieza a ver
ter avtomfticamente en cuento el comienzo de un bastidor de
rioldeo se encuentra uebajo us dicho puniec de distribucibn y
de que ol chorro de partfculas de uedera gue cae, vuelve a
interrumpirse automdticamente en cuanto un final de bastidor
de nolueo pasa debajo del punto ue distribucidn.

28 .= Una méquina perfeccicnada para la Tormacidn de
nlanchas de lmuera, ue longitud determinada, constitufdas
per particulas we dicha materie, secin la anterior reivindi
cacién, caracterizado por comprender un sistema pare el trans
norte wniiorme de los bastidcores de moldeo y un dispositivo
distribuildor provisto por lo nenos de un punto de distribu-
cidn, presentando asfmismo brgancs «e ando accionebles por
los bastldores mismos en nmoviniento, para poner en funciona-
miento y parar el punto de wistrivucidbn.

sS4, ~ Una méquina verfecclionaua para la farmacidn de
planchas ue madera, de longitud determinada, constitufdas -
por partf{culas ue dicha neteria, segin las anteriores reivin
dicaciones, caructerizeda nor counpronder bastidores de moldeo
gue presentan levas we cooperacidn con contactos rijos parsa
wandar medios accionadaos por un motor elédcirico para el trans
porte de particulas hacia el punto de distribucién.

4%, - Una ndquine perfeccicnada para la iformacidn de
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planchas ue lmdera, de loncitud determinada, segdn las ante-
riores reivindicaciones, caracterizado por compiender medios
fotoeléctricos cuyo rayo luminoso ¢s influfdo por los mismos
bastiuores de molaeo, para nanuar uedios accionados por un

moctor oléetrico y destinados al transporte ue part{culas de

madera hacia el punto de distribucidn.

5% ,~- Una méquina perfeccionada para la Tormacién de
planchas de padera, de longituu determinada, segin las ante
riores reivindicaciones, caracterizada por comprender un ca
nal osecilante inclinado provisto oen el punto de distriboncién,
desie cuyo borue nés bajo caen libremente las partfculas de
madera.

6&,- Une mdquina perfecciocnada para la formacibn de
planches de madera, ue longitud determinada, segn las ante-
riores reivinuicaciones, caracterizada por comprender un ér -
zano desviador ulspuesto en el trayecto de cafda ue las par-
t{culas de madera que se depositan sn los dastiuores de 1MoLl-
deo y oscilante alredecor ue un eje vertical con respecto a
la ¢ireccidn de movimiento ue los Dpastidores ue moldeo, ues-
tinado pare dirigir el chorro ue particulas de mpdera gque em
pieza a caer contra el comienzo del bastidor y el chorro de
partfculas de madera a punto de interrumpirse contra el ex-
tremno posterior del bastidor ue uoldso.

78, Una méquina perfeccionada para la f ormacidn de
planchas de nadera, de lonjitud deterninada, segin las snte-
rlores reivindicaciones, caracterizada por comprender uin ca-
nal oscilante, cuyo norde ue distribucidn coopsra con una
plancha que interrunpe bruscamente y vuelve a uejar libre pa
so al chorro ds partfculas de nmadera y ae gue aicha pnlancha

s k g " . 4. e -
es accionada por medilios eclecliromagnéticos sometlidos & la in-
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fluencia ue los nedlos de mauidO.

8% ,~ Une ndquina porfeccionada para la formaciln de
plenchas de rmdera, de longitud determinada, segin las ante-
riores reivindicaciones, ceracierizada por comprender un se-
gundo canal oscileante de menor inclinacifa que el anterior y
que en correspondencia con su borde de cafda estdn uispuestos
medios mdviles y accionados gue amontonan las part{culas de
nadera Sransportadas por dicho canal ogcilante y no dejan pa
sar debajo de los nismos, sino una corrliente de part{culas
de madera de aliurea limitada,.

92, Una mdquine verfeccionaua para la forracibn de
plenchas ue madera, de longitud deteminada, segdn las ante-
riores reivindicaciones, caracterizasda por comprender medios
de rezulacibn de la altura de la corriente de part{culas de
madera transportada por el mencionado canal oscilante, conse
titufdo por un redillo e pﬁas cuy o seniido de rotacién es
elenido we roime que las plas dispuestas inferiormente se nue
ven cocntra la corriente de particulas ue madera, iLasg citadas
plas estdn orientadas hacia su parte posterior,

10%,~ Una méquina perfeccionada para la formacién de
planchas de mmdera, de longitud determinaua, segin las ante-
riores reivindicaciones, caracterizada por comprender en ol
punto de distribucidn para el trensporte de las partfculas
de madera, cuando menos un motor ue accionamiento eléeirico,
con un rreno que actda automédticamente al interrumpirse el
suninistro de corrisnte.

113,- Une méqguina perfeccionada para la formacién de
planchas de madera, de longitud determinada, segﬁn las ante-
riores reivindicaciones, caracterizade por comprender basti-

uores de 1oldeo gue se abren cénicamente hacia su parte supe
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Louo ello tal y como so describe en el cuerpo de 65—
ta memoria, se reivindica en su aocta y so representa & t{tu-
lo we ejemplo, en la aujunta loja uJe planos & los fines que
se citan,.

Tsta nmeonoria descriotiva consta de catorce hojas fo-

liadas y necanografiedas por una so0la de sus caras.

radrid, O JUN 1956
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