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DE RACIONALIDAD ESPAÑOLA, CON DOMICILIO EN TUDELA (NAVA­
RRA), Soldevila, nfi. §, - - - - - -

por

"SISTEMA DE FORJADO DE PISOS A BASE DE ELEMENTOS PREFABRI­
CADOS" . - - - - - _ _
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invento consiste en un sistema de forjado de pisos 

sobre la base de elementos prefabricados.
ün objeto del Invento es proveer un medio de forjar pi­

sos apoyados o empotrados, segán el caso, al par que suscep­
tibles de ser practicados con voladizos.

Tiende también el invento a proporcionar un ahorro en 
la mano de obra y a facilitar el empleo mínimo de madera me­
diante un forjado nervado que permite la supresión del enco­
frado .

El nuevo sistema de forjado de pisos ofrece aun otras 
características ventajosas, tales como economía de hierro en 
comparación con el preciso para forjados sobre viguería metá­
lica o en losa de hormigón armado; economía de cemento si se 
compara con el preciso para los aludidos forjudos en losa de 
hormigón armado; buenas condiciones de aislamiento debido a. 
las células huecas que quedan en el forjado; y superficie In­
ferior lisa y muy apta para la formación del cielo raso.

Segtín se ha aludido antes, el Invento está basado en una 
cerámica especial para la prefabricación de las viguetas, en 
una bovedilla nad hocn y en la unión de ambas para formar el 
piso y cielo raso correspondiente.

Bonforme al principio expuesto, el sistema de forjado 
de pisos oomprende viguetas cerámioas de sección en V que Van 
colocadas sobre las jácenas o muros sin hormigonar con «nq 
separación de ejes de 50 oms., y con las armaduras de las ca­
bezas respectivas atadas a las de dichas jácenas o muros, de 
modo que la armadura superior absorbe los momentos de fuerza
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negativos mientras que el esfuerzo cortante es absorbi­
do por barras dobladas y los estribos; bovedillas cerá­
micas, también de sección en V, ajustadas en toda la ex 
tensión de las luces entre viguetas; y una losa nervada 
en 3? que está constituida por el hormigonado de una ca­
pa comprensora con el de los huecos de la vigueta cerá­
mica y previo hormigonado de los muros o vigas de apoyo.

Las viguetas se componen, a su vez, de piezas colo­
cadas a tope en el sentido longitudinal, previo rociado 
abundante de agua y con interposición de una paletada de 
mortero, y por la correspondiente armadura de hierro que 
va colocada en la canal corrida de la misma y la varilla
inferior de la cual queda envuelta en el mortero y pegan 

do a la cerámica en tanto que los extremos de la varilla 
superior, luego de ser doblados en 45*, quedan fuera y por 
encima del nivel de la vigueta como asimismo la separación 
de varillas y las cabezas de estribos.

La pieza cerámica de que se componen las viguetas 
esta constituida por una base y dos paredes laterales, hue­
cas y con un nervio central, que forman una canal corrida 
interior y retallos de acoplamiento de las bovedillas en
las extremidades superior e inferior de los costados.

Las bovedillas que cierran las luces entre viguetas 
consisten en una pieza cerámica de sección en V, cerrada 
por la parte superior, que presenta dos tabiquillos inte­
riores y comprende en las aristas superior e inferior, de 
los lados retallos de ajuste con los relativos de las vi-
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En el °aso Se 4ue el piBo comprenda voladizos, la arma 

^ a  superior de las v i s t a s  va prolongada en lo,

L8r  to?  y — -  - -, , luego de estar cerradas i.. j„í. _
»  tea bovedillas. °°“ ^

eJe"Pl° 49 ejecución práctica Sel invento ae ilustra 
seguidamente con los dibujo, anexos, 4Ue representan,

to. “ * “  VlBta cecoionada del sistema de forja-

la figura 2», una vigueta prefabricada.

viguetaa^ÍSUra ^  ^  51928 °OT8Kl°a *  *“ 00 ^
La figura i», una bovedilla de cerámica, y
!* 5*’ “  46talle 401 fer Jedo de loa voladizos. .

+ a°“ r!° O0n 100 41taJ°e reaeaados, (1) indica la, vi-
gustas de cerámica de sección en V nUe van o m  *, ea v <lue van colocada? sobre¿as ¿aceñas o duros Í2)«urca IZJ, (3) la armadura de hierro de las vi- 
guatas, (4) la bovedilla, tamh-ióv. a *
y . ’ t0"bie“ 40 “«rímica y de seocián en
t capa compresora 4ue con loa huecos (6) de las vigue­
tas constituye una losa nervada en I (7 ) i» h___, . a en x» w ;  la base de la pieza

terir ^ d ^  ^  ^  °°mP0Ilen 188 ■TlfiUat« *  <8> ^ s  paredes la- ales de dicha pies, 0erámloai („  eX ^  ^

: r ;  «v*» - — — j .  
ao r m r  r ns" ie!itMents’ *e ia° ^ 100—las v i s t a s  para el acoplamiento de las bovedillas, (12)

~ 8 la6B in t 0 r l°000 40 «l°*aa bovedillas, y (13) ioa reta-
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,11ob d© ajuste de las mismas oon los relativos de las vi­
guetas .
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En resumen, la patente de invención recaerá sobre las 
reivindicaciones siguientes»

18.- Por "SISTEMA. DE PORJADO DE PISOS A BASE DE ELEMEN­
TOS PREFABRICADOS", que comprende viguetas cerámicas de sec­
ción en 7 que van colocadas sobre las jácenas o muros sin hor­
migonar con una separación de ejes de 50 cms., y con las ar­
maduras de las cabezas respecrivas atadas a las de dichas ja- 
cenas o muros, de modo ,que la armadura superior absorbe los 
momentos de fuerza negativos mientras que el esfuerzo cortan­
te es absorbido por barras dobladas y los estribos; bovedi­
llas cerámicas, también de sección en 7, ajustadas en toda 
la extensión de las luces entre viguetas; y una losa nervada 
en T que está constituida por el hormigonado de una capa com­
presora con el de los huecos de la vigueta cerámica y previo 
hormigonado de los muros o vigas de apoyo.

23.- Por "SISTEMA DE FORJADO DE PISOS A BASE DE ELEMEN­
TOS PREFABRICADOS", según la reivindicación 1®, en el que las 
viguetas comprenden, a su vez, piezas constituidas por una 
base y dos paredes laterales, huecas y con un nervio central, 
que forman una canal corrida en su interior y retallos de aco­
plamiento para las bovedillas en las extremidades superior e 
inferior de los oostqdos, las cuales van colocadas a tope en 
el sentido longitudinal, previo rociado abundante de agua y
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con Interposición de una paletada de mortero? y la corres­
pondiente armadura de hierro, que va colocada en la canal 
corrida y cuya varilla inferior queda envuelta en el morte­
ro y pegando a la cerámica en tanto que los extremos de la 
varilla superior, luego de ser doblados en 45a, quedan fuera 
y poâ  encima del nivel de la vigueta como, asimismo, la se­
paración de varillas y las cabezas de estribos.

3®.- Por n3ISl'EMA DE FORJADO DE PISOS A BASE DE ELEMEN­
TOS PREFAUR10ADOS", según la reivindicación 1», en el que 
las bovedillas que oierran las luces entre viguetas oonsisten 
en una pieza cerámica de sección en V y cerrada por la parte 
superior, que presenta dos tabiquillos interiores y comprende 
en las aristas superior e inferior de los lados retallos de 
ajuste machiembrado con los relativos de las viguetas.

4®.- Por «SISTEMA DE FORJADO DE PISOS A BASE DE ELEMEN­
TOS PREFABRICADOS«, según la reivindicación 1®, en el que, en 
caso de comprender voladizos, la armadura superior de las vi­
guetas va prolongada en los lugares y e-n el vuelo precisos y 
hormigonada con la capa compresora, luego de estar cerradas las 
Ínterluces con las correspondientes bovedillas,

5®.- Por "SISTEMA DE FORJADO DE PISOS A BASE DE ELEMEN­
TOS PREFABRICADOS".

Tal y como queda sustanclalmente descrito, reivindicado y 
representado en esta memoria, que consta de seis hojas de tex­

to, mecanograficasa por una sola cara, y una hoja doble de plano* 
Madrid, 5 de junio de 1956

Enrique M í Pelso Calavia

JOSE m m
135 p. a
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