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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPaANA
por VEINTE afios
@ nombre de HARRY SIGURD VALDEMAR JARUND, de nacionalidad
sueca, residente en 0tto Lindblads 18, Lund, Sueggﬁgapor:

»UN METODO DE ANCLATE DE PERNOS, O ELFMENTOS SIMILARES® .-
=0=0=0=0-0=0~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0-0~

Le presente invencidn se refiere a un métode
de anclaje de pernos, o elementos simileres, en conductos
eabiertos preferiblemente hecim ebasjo como, por ejemplo, agu-
Jeros ciegos horadados en el techo rocoso de recintos subte-

5 rréneos.

Al ebrir tdneles en mascizos montefiosos, o
bien al perforar cavidades subterrdnees en roca vivae, resul-
ta & menudo necesario anclaf pernos de refuerzo en agujeros
horadados en las peredes, techo o suelo del tinel o de la

10 cavidad subterrdnea. Tal anclaje no presenta dificultades
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especiales en el caso de agujleros que abren hacia arriba,
pues la mezcla de moldeo, que es generslmente hormigﬁn, pue~-
de depositarse en dichos agujeros mds o menos por la aceién
de de graveded. Pero en el caso de agujeros cuya boce se
abre hacie absjo, surgen ciertos problemas que hasta ehora
vienen complicando esencialmente el eanclaje ds los pernos

de refuer~zoc, o elementos simileres, en agujleros de esta
clase.

Como & la mezcla de moldeo no se le puede
hacer entrar por su propio pesoc en agujeros que abren ha-
cia abajo, es preciso recurrir & otros expedientes. Un mé-
todo pera intentarlo consiste en obligar a le mezela, por
medlio de un dispositivo inyeector, & entrar en el agujefo.
Otro, en llener previamente con la mezcle une mange de lon-
gitud eproplede e insertar después en sl agujero la carge
as{ preparada, dejando el extremo de la mangs en el agujero
adn después de la insercidn del perno de anclaje dentro de
€1, Considerando el volimen del perno de ancleje, el aguje-
ro puede no ester completamente lleno de mezcla. Por lo tan-
to, al utilizaer cualgquiera de los dos métodos que se amcaben
de mencionar quederd una cémeras de aire encerrada entre la
columna de la mezcla ds moldeo y el fondo del egujero; aire
que, en el primero de los dos métodos citados, resultard ya
comprimido hasta un cierto grado ai inyectar la mezcla, eau-
mentando este compresidn al insertar el perno en el agujero;
Yy en el segundo casoc se comprimird, el menos, en el momento

de inserter el perno en elazujero. La resistencia que la al-
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mohadille de aire encerrada en el agulero y la mezcla de
mbldeo inyectada ofrecen juntamente al movimiento de in-
gsercidn, he llegadoc & exigir el uso de herramientas neuméd-
tices para poder introducir el perno de anclaje en el agu-
jero. Al hacerlo, el alre encerrado se abre salida hacia le
boca del agujeroc a través de la mezcla de colads, producien~
do en ésta bolsas de alre que son motivo, & su vez, de fa— '
llos o debilidad en los anclajes.

Por medio de la presente invencidn se eviten
todos estos inconvenientes. Asf{, el método de acuerdo con
esta invencidn, se caracteriza esencialmente por la inser-
cidn de un sistema o provisiédn de bvarrera y védlvulea en le
regidn de le boca del conducto, después de la cuel insercidnm,
en primer lugaer, se inyecta en el conducto una cantided apre-
plede de una mezcla de moldeo relativemente viscosa, prefe-
riblemente hormigén, efectuando la inyeccidn a trevds del
sisteme de barrera y vélvula, y en el sentido de mayor faci-
lided de pasc; y despuds se introduce en le medide necesaria
el perno de anclaje, & través del referido sistema de barre-
ra y vélvula y en el mismo sentido. El voldmen desire ence-
rrado en dicho conducto se expulserd de allf al inyectar le
mencioneda mezcla, aal como al insertar el perno de anclaje,
¥y la expulsidén puede hacerse, por ejemplo, por un tubo o dis-
positivo semejante de longitud apropiada, que se introduce
en el citedo condueto entes de le inyeccidn de la mezcla de
moldeo, ¥ se retira unas vez efectuada la insercidn del perno

de anclaje.
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La invencidn tembién se refiere & un siste-
ma 0 provisidn de barrers y vévula pera la ejecucidn préectice

del método de acuerdo con esta invencidn, estando tal sistems

cargcterizado esencialmente por: una parte en forma de mangui
to que asienta en la regidn de la boca del econducto, sobre
les paredes del mismo, y se adapta en posioidn de funciona-
miento de modo que queda dicha parte retenide en el eonducto,
por friccidn contra las paredes de éste; y por otra parte o~
nectadea a la que tiene la forma de manguito, ya mencioneds,

Y adaptada para, en posicidn de trabajo, permitir la inyee~
cidn de la referide mezela de moldeo y la insercidn del per-
no de anclaje en el conducto, as{ como para funcionar como
una vélvula de bloqueé, de modo que précticamente impida a

le mezcla salirse del conducto.

Le esencia de la invencidn quederd aclarada
con la descripcién que sigue y los dibujos que se acompaflan,
dibujos gque ilustren, & menere de sjemplo, diflerentes aspec-
tos y realizaciones préctices de esta invencidn.

La figura 1 es una vista en seccidn, que re-
pressnta la inyeccidn de une mezcla de moldeo &n un agujero
clego abierto hiacia abajo.

La figurs & constituye una viste en ssccidn
parcial, representando un sistema de barrera y vélvula de
acuerdo con la presente invencidn, en posicidn de trabajo.

La figure 3 es una vista en planta de un sis-
tema de barrera y vdlvula de acuerdo con la presente inven-

Ciclno
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La figura 4 ilustra un ejemplo de pieza pa=-
ra el sistema de barrera y vélvula. de acuerdo con la inven-
cidn, pieza que se representaﬁesarrollada sobre el plano del
papel.

La figura 5 es una seccidn recta de la pie-
2@ representads en la figura 4.

| La figura 6 ilustra de qué menera puede do-
blarse la plezae de la figura 4 para obtener el sistema de te-
rrera y vélvula que se ve en la figura 2.

Las figuraes 7 & 10, ambas inclusive, son seg-
clones longitudinales que muestran diversas fases del métode
de acuerdo con esta invencidn.

Segdn esta invencién, cuendo un perno de re-
fuerzo ha de ser anclado en un agujero ciego que se abre ha-
cia ehajo, puede recurrirse al método tel como se ilustra en
lag figures 7 a 10, ambas inclusive. En primer lugar, en la
boca del agujero hay colocgdo un sistema de barrera y vélvu~-
la 2, ai ledo del cual se inserta en el agujero, y & lo ler-
go de la pared de éste, un tubo de escepe de aire 3, de mod>
que un extremo 5 de dicho tubo 3 quedea muy préximo al fondo
el agujero, mientras el otro extreme de dicho tubo sobresa-
le del referido agujero, como se ve en la figura 7. Entonces
se introduce en dicho agujero, y por dicho sistema de barre-
ra y vélvula, la parte correspondiente a la boquilla de un
dispositive inyector 7, como se ve en la figura 8, Por medio

de dicho dispositivo inysctor 7 se introduce en dieho aguje-

ro une cantidad aﬁropiada de una mezcla de moldeo relativa-
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mente viscosa como, por ejemplo, hormigdn. Al hacerlo asf,
se deja sin llenar un espacio en dicho sgujero, espacio que
corresponde al desplazamiento de la parte del perno de an~-
claje que ha de quedear dentrq‘del agujero. En la fase si~-
guiente del método, segin la invencidn se quite el menciona-
do dispositivo inyector 7, tal como se ve en la figurae ¢ y
el sistema de barrera y védlvula & ya mencionado queda funcio-
nendo como una vélvula de blogueo, impidiendo que la mezcla
de moldeo inyectada se escepe del agujero.

Finelmente, se introduce en dicho agujero un
perno de anclaje 17, a través del mencionado sistema de ba-
rrera y vdlvula 8, tal como se indica en la figura 10. Dicho
perno 17 desplaza una cantidad de mezcla de moldeo corres-
pondiente al volumend la porcidn de perno introducida en
el cltadc agujero. El escape de esta cantidad de mezcla que-
de esencialmente impedido por el sistems de barrera y vélvu~-
le 8, pero en cembio se produce el llenado del espacio de
agujero que habfa quedado sin ocupar al inyectar la mezcla.
De ese modo, el aire residual encerrado en dicho egujero es
obligado a salir por el tubo de escape 3, que puede a conti-
nuacidn ser sacado del agujero, como se indica en la figura
10. Por otra parte, el citado sistema de barrera y védlvulae
£ puede permanecer colocado, esto es, anclado jJuntamente con
el mencionado perno 17 en el agujero, sin ningun inconvenien=-
te.

A nmeyor escala, la figura 1l ilustre la fase

del método segin esta invencidn, fase en la que la citada mez-
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cle de moldeo es inyectade en dicho agujero; y esta figura
constituye una mejor demostracidn del sistema mediante el
cual se lleva a cabo este método. Como dicha figura indica,
el mencionado dispositivo inyector puede comprender un ci-
lindro inyector corriente 7 con un émbolo 8 deslizable por
su interior. El extremo interno 5 del citado tubo de escape
3, en su posicidn de trabajo, puede ir achaflanedo de mode
qus permita a dicho extremo 5 llegar hasta tocar la pared
del fondo del agujero sin riesgo alguno de que el repetido
extremo § del tubo quede tapado. Para impedir que la boca
de dicho extremo 5 quede obstruida por pequefias partfculas
procedentes del agujero 1, se coloca en diche boca detubo
un filtro 6 de tipo apropiado. E1 referide tubo 3 puede fi-
jarse sn su posicién de trabajo conectdndolo de manera apro-
piada al citado sistema de barrera y vilvule 2, el cual se
fija a su vez en la regidn de la boca del agujero. En la fi-
gura 1 se representa esto por medio de una atadura 4 entre
dicho tubo 3 y el sisteme de barrere y vélvula 2. Por supues-
to queda que el dispositivo inyeetor 7, 8 puede estar provis-
to de medios de detencidn que le impiden entrar en el aguje-
ro méds alld de una profundidad determinada cuando estd inyec-
tando mezcla en éste.

Como ya se ha dicho, el mencionado sistema
de barrera y vélvula estd adaptado para su insercidn en la
parte de la boca del agujero. Le figura £ proporciona une
mejor ilustracidn de ssto. El sisteme de barrera y védlvula

comprende; una parte en forma de manguito 2 que se ajusta &

fii

Jl,
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la boca del agujero y que en su posicidn de trabajo se ha-
lla asdaptadas para guedar retenida en dicho agujero por ro-
zemiento contra las paredes del mismo; y otra parte 9, co-
nectada a la anterior que tiene forma de msnguito (8) y
adaptada en su posicidén de trebajo para permitir la inyec-
cidn de la mezcla de moldeo y la insercidn del perno de an-
claje 17 en el agujero, asi como para funcionar como vélva-
la de blogueo pera impedir précticamsnte que le mezecla in-
yectada se salga de dicho.agujero. Dicha parte en forma de
manguito & es de una dimensidn trensversal adapteble a di-
ferentes di mensiones transverseles de agujero, y estd dis-
pueste paras quedar splicade & las paredes del agujere por
sus proplas ceracter{sticas eldsticas. Para fijar dicho
sistema de barreres y vélvula en su egujero, dicha parte 2
en forma de mangufo estd provista de medios de fricecidn en
su costedo pesra aplicarse en las paredes del conducto, me~
dios que, en el ejemplo representado en el dibujo, consis-
ten en unos picos u orejas puntiagudaes 12 obtenidos por es-
tempacidn y de une pieze con la parte 2 en forme de mangui-
to, estandc dichos picos u orejas 12 adaptados para oponer-
se a que dicho sistema de barrera y vélvula pueda salirse
del agujero. Si dicho sistema de barrera y vélvula hubiera
de fijerse pare que no se mueva en sentido opuesto, diche
parte 2 en forme de manguito se podrfe proveer de orejas 13

o cosa semejente en combinecidn con el borde de la boca del

agujero.
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La parte 9 de dicho sistemes de barrera y vék-
vula se conecta a la parte 2 del mismo esencialmente todo @&
lo largo de un borde extremo de ambos, y esenclalmente tie-
ne la forma de una cubierte cdnica renurade, le cualfs, es-
tando en el agujero, eldsticamente deformable desde el inte-
rior, y convertible esencialmente en une especie de manguite
truncade de las mismes dimensiones trensversales, préotica-
mente, que las de la seccidn correspondiente de dicho aguje=-
ro.

Preferiblemente, el citedo sistema de barre-
ra y vélvula esté hecho de una sola pieza de un materisl re-
lativemente delgado e intr{nsecesmente eldstico como, por ejem-
plo, plancha de acero. Como se ve en les figura 4, dicho sis-
tema de barrera y védlvula puede comprender una pleza, esencial-
mente en forma de banda, que se doble en la forma precise y
e le dimensidn transversal deseada. Dicha pieza, desarrollada
sobre un plano, comprende une parte rectanguler que, al cur-
varla, se corresponde con la citada parts en forma de mesngul-
to 8, y varios picos u orejas 10 de forme précticemente trian-
gular y uniformemente espasciados, que sobresalen de uno def
los dos costados longitudinales de la mencionada parte rec-
tengular de le pleza, y adeptados para ser doblados de manem
gue resulte la referida parte 2 del sistema de harrera y vél-
vule, Cuando dicha parte rectangular de la pieza esté desa-
rrolladea en un plano, el plano que contiene dichos picos u
orejas trienguleres 10 y el plano mencionado en primer lugar

definen un éngulo tel que dichos plcos u orejas 10 en su es-
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tedo normal de funcionemiento, constituyen una cubierts
cénica, cuya cdspide comprende las puntas o vértices li-
bres de los picos u orejas 10.

Considerando la dificultad existente pera
gjustar a su valor correcte la cantided de mezcla de moldeo
e inyectar en dicho agujero, los huecos triengulares 1l gue
quedan entre dichas orejas triangulares 10 deben ser de for-
ma tal que la cublerta cdnice 9 resultante en condiciones de
funcionemiento quede siempre provista de las ranuraes 1l co-
rregpondientes, que permiten un escepe restringido de la
mezcla hacla el exterior del agujero en caso de que el des-
plazamiento del eitado perno de anclale 17, al ser introdu~
cido en el agulero, sea mayor que el volumen de la cémare
gue he guedado sin llenar en el citado agujero.

Si el sistema de barrers y vdlvule menciona-
do se fabrica en piezas o trozos desarrollados en forma de
benda, resultard fdcilmente esdaptaeble a agujeros de diferen-
te dimensidn trensversal. Las piezas en forma de banda se
doblen de manera que sus extremos queden solapasdos. Perea
eJustar le medida transversal requerida en cada caso por el
sistema de barrers y vdlwvula, la cara interna de la parte
rectangular de la piezea en forme de banda que ha de quedar
hacia dentro, puede ir provista de resaltos 14 o dispositi-
vos gimilares en la proximidad de uno de sus extremos, es-
tando dichos reseltes 14 o dispositivos similares edaptados
para cooperar con el otro extremo de la parte rectengular de

le pleza en forma de banda.
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Con objeto de impedir gue dicho sistema de
berrerea y vélvula, preparado & base de pieza rectanguler en
forma de banda, se deforme durante el proceso de moldeo de
modo que los dos extremos de dicha pieza =me separen uno de
otro en el sentido longitudinasl del agujerc, un extremo de
la citada parte rectanguler de la pieza en forma de banda
puede ir proviste de una ranure 15 pera alojar el borde li-
bre de diches parte rectanguler, cooperando con un dentado 16,
caso de que lo haya, & lo largo de dicho borde libre.

El método conforme a la presente invencidn,
ss{ como el sistema o provisién de barrera y vélvula con el
que se reelize dicho método pueden ser modificados sin sepa-
rarse del propdsito de esta invencidn tal como se define en

las siguientes reivindicaciones.

Los puntos de invencidn proplia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien~

tes:

<.
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12,- Un método de anclaje de pernos, o ele-
mentos similares, en conductos abiertos preferiblemente ha-
cia abajo como, por ejemplo, agujeros clegos horadados en
el techo rocoso de locales subterrdéneos, caracterizedo por
tener una disposicidn de barrera y vdlvula que se introduce
en la regién de la boca del condueto, después de lo cual, en
primer lugar, se inyecta en dicho conducto, @ travéds de di-
cho sisteme de barrera y vélvula. Y en el sentido de meyor
facilidad de paso, una cantidad apropiada de una mezcla de
moldeo relativemente viscosa, preferiblemente hormigdén; y
después se introduce en le medida necesaria el perno de ean-
claje, a través del referido sistemes de barrera y vélvula ¥y
en el mismo sentido;siendo el voldmen de aire que gquedare ane-
cerrado en dicho conducto expulsado de él al inyectar la ci-
teda mezcla, asi como al introdueir dicho perno de enclaje,
Yy efectudndose le mencionade expulsidn, por ejemplo, por me-
dio de un tubo o dispositivo semejante de longitud epropia-
da-que se introduce en el citado conducto entes de la inyec-
cidn de la referida mezcla de moldeo ¥ se retira una vez
efectuada la insercidn del perno de anclaje,

22,~ Un sistema de barrera y vdlvula para
la ejecucidn préctica del método objeto de la anteriormei-
vindicacidn 1, caracterizado por tener: una parte en forma
de manguite que asienta en la regién de la boce del conduc-
to citado en el pérrafo anterior, sobre las paredes del mig-
mo, y sé adapta en posicidn de funcionamiento de modo que que-

da dicha parte retenida en el conducto por fricecidn contra

- 12 -
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les peredes de éste; y otre parte, conectade & la que tie-
ne forma de manguito ya mencionada, y adsptada para, en po-
sicidn de trabajo, permitir la inyeccién de la referida mez-
cla de moldeo y la insercidn del perno de ancleje en el con-
ducto, as{ comoc para funcionar como vélvula de blogqueo de mo=-
do que impida précticemente a la mezcla inyectada salirse del
conducto. ‘

32,- Un sistema de barrera y védlvule confor=-
me a la reivindicecidn & anterior, caracterizado por tener
su parte en forma de manguito, ellf mencionada, una dimen-
sién transversal edapteble a diferentes dimensiones trans-
versales de conductOo

48.~ Un sistema de barrera y vdlvula cone
forme a las reivindicaciones 2 6 3 anteriores, que se carac-
teriza por tener su parte en forme de menguito, all{ mencio-
nada, dispuesta para quedar aplicedea a las paredes del con-
duecto por sus propias caracter{sticas eldstices.

52,~- Un sistema de barrera y vélvula con-
forme a les reivindicaclones 2, 3 o 4 anteriores, que se
caracteriza por tener su parte en forma de manguito, a1l{
mencionada, provista de medios de friceidn en su costado pa-
ra aplicarse en les paredes del conducto.

62.- Un sistema de barrera y védlvula con-
forme & cuglquiera de las anteriores reivindicaciones 2 a 5,
embas inclusive, ceracterizado por estar su parte en forma
de manguito, @1l{ mencioneda, provista de medios gue soope~
ren con el borde de le abertura de la boca del conducto para

situar dicha parte en forms de manguito en el referido con-
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72,- Un sistema de barrera y vdlvule con-
forme & cualquiera de las anteriores reivindicaciones 2 a
6, ambas inclusive, caracterizedo en que la parte de barrera
y vélvula esté conecteda a la parte en forma de manguito,
all{ mencionada, esencialmente & todo lo lergo de un borde
extremo de la mismg.

8%.~ Un sistema de barrera y védlvula, con-
forme & cualquiere de las anteriores relvindicaciones & @&
7, ambas inclusive, caracterizado en que la parte de barre-
re y védlvule tiene la forma de una cubierta cdnica ranureda
la cuel es, estando en el conducto, elésticamente deforma-
ble desde el interior y convertible, esenciaslmente, en una
especie de manguito truncado de las mismas dimensiones trans-
verseles, précticamgnte, que las de la seccidn correspon-
diente del conducto; estando las ranuras de dicha cubierta
cénice edaptadas paras, cuanis la presién & que se sometsa
le referida mezcla de moldeo inyectada en el conducto ex~
ceda de un determinado valor, permitir un escepe restringi-
do de la mezcla, & través de las ranures, en sentido nor-
malmente de retroceso.

92.,~- Un sistema de barrera y védlvula, con-
forme ® cualquieré de las relvindicaciones enteriores 2 & 8,
ambas inclusive, caracterizedo por estar construido de una
sola pleza de un‘maferial relativamente delgado e intr{nse-

camente eldsticoe.
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102.,~ TUn sisteme de barrera y vélvule, con-
forme a cualquiera de las enteriores reivindicaciones 2 a 9,
embas inclusive, caracterizado por estar constituido por una
pleza esencialmente en forme de bande,,a doblar en la forma
precisa y a la dimensidn trensversal deseada, pleza que, de
sarrollada en un planc, comprende una parte rectangular de la
que, &l curvarla, se obtlene la parte en forma de manguito
mencionada anteriormente, y varlios picos u orejas de forma
précticemente trianguler y uniformemente espaciados que so-
bresalen de uno de los dos costados longitudinales de la men-
cionade parte rectangular de la pieza, y adaptedos para ser
doblados de maners que resulte la referida parte de barrera
y vélvula;estando dichos plcos u orejas, cuando la parte rec-
tangular de la pleze se halla desarrollade en un plano, con-
tenidos en otro plano que formeton el de la parte rectangu-
lar un dngulo tal gque los citados plcos u orejas triengula-
res, en su estado normal de funcionamiento, constituyen una
cublerta cédnica cuys cdspide comprende las puntes o vértices
libres de los picos u orejas triangulares.

112,~- Un sistems de barreras y védlvula, ‘con-
forme a la reivindicacidn 10 anterior, caracterizado por es-
tar la parte rectangulaf, all{ mencionada, provistas de medios
para ajustar la dimensidn transversal de la referida parte
en forma de manguito.

"18%,~ Un sistema de barrera y védlvula, con-
forme & la reivindicacidn 10 anterior, caracterizado por es-

tar la mencionada parte rectangular de la pleza, provista de

- 15 -
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medios para treber entre si los dos extremos de la mismea en
el sentido del eje de la referide parte en forms de menguite.

132,- Un método de anclaje de pernos, © ele-
mentos similares.

Tal. y como se ha descrito en la Memorla que
enecede, representado en los dibujos que se acompaiian y cen
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas es~

critae a mdquina por una sola cara.

Yedrid,  E4 JUN 1953
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