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Hste invento se reliere g un procedimiento e ins—

telacidn para la fumdicidn del vidrio, y mas particularmen-

te a hornos de vidrio gque llevan un dispositive mecénico de

direccidn que actdia en cooperacidn con un dispositivo de ca-
lentamiento eléctrico.

Bn la menufacturs del vidrio, especisglmente en

‘hornos para fusibn de tipo resenerativo, los materiales de

la nornada se introducen generalmente en un extremo del hor-
no y se calientan por contacto con el vidrio fundido conte-
nido en el mismo y por las llamas,qué brotan s los orifi-
cios de calentar del horno.

Bl vidrib se mantiene en estado fundido por las
llamas, y se retirag del horno por el otro extremo para ser
empleado en lez Tabricacidn de productos de vidrio. En el
proceso para la manufactura continua de articulos de vidrio,
es importante assegurar suficientemente ls meszcls de los ma-
terigles del vidrio, para que el vidrio gque se retira ys
acabado‘sea una masa homogénea de composicién esencialmen-—
te constante. Como la densidad del vidrio varfa con la tem-
peratura hay una circulacidén continua de vidrio en el $an-
que originads por las corrientes de conveccidn producides
en el drea de czlentamiento. Los materisles mal reiinados
tienen tendencia a fluir en laz pgrte superior de 1z horna-
ds desde la gzona de fusibén hasta la zona de descargz, mien-
tras que el vidrio refinado tiende a fluir a lo largo de la
parte inferior del horno retrocediendo a la zona de fusidn.
Con objeto de proporcionar la circulacidn neceszria en les
procedimientos de técnica amterior, frecuentemente es nece~
sario aplicar una cantidad excesiva de calor en la zona de
calentamiento y mantener una tempersbura elevada durznte
un periodo de tTiewpo excesivo.

Por lo tanto, una Iinalidad de este invento
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es proporcionar un procedimiento y aparato para fundif vi-
drio en un horno de fusidén de vidrio de tipo de tanque, que
tiene una pared de puente sumergida en el mismo, que produ-
ce la mezcla perfeccionada del vidrio funmdido v sumente btame
bién la capacidad de 1usidn del vidrio del tangue.

Otro fin del invento es proporciongr un procedi-~
miento de fundir widrio en un horno para iusién de vidrio
de tipo de tanque, que lleva una pared de pucnte sumergida
en el mismo, en que el calor, tanto interior como exterior
se aplica gl vidrio, fundido junto a la pared del puente.

Otro objeto de este invento es proporcionar un
horno para iundir vidrio, que tiene una pared de puenbte su-
mergida y un dispositivo de celentamiento colocado junto a
1a pasred de puente para producir corrientes de conveccién
en el vidrio fundido en ls regidn Optima 3 lo largo del
trayecto de la corriente de vidrio, y también para Tavore-
cer la capacidad de fusidn del horno.,

& continuacibén se hace referencia = los plznos
que se acompaiian.

Lg Pig. 18., es una seccidn vertical g través de
un horno de este invento, que ilustrs en particular la po-

sicibn de los electrodos y de la pared de puente sumergi-—

‘dae

Le Fig. 28., muestrs el alzado en seccidén efec—
tuado segin le 1linea 2-2 de 1la fig. 1a.

La Fig. 38., representa lz seccién longitudi-
nal segin la 1linea central de un cristal de iusidn gque re-
presenta una forma moditicada del invento; ¥y

Lz Fig, 48., se ve una seccibn transversal
efectuada segln la linea 4-4 de la Ifig. 33,

Segin el presente invento, se proporciona un
procedimiento de fusidn de vidrio en un horno para Fundir

vidrio de tipo de tanque, que contiene un bafio de vidrio
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fundido y que lleva una pared de puente sumerzida en el mis—
mo, sobre la que fluye el vidrio fundido, que comprende la
aplicacidn de calor concentrado al vidrio fundido inmedia-
tamente adyacente a la pared depuente para crear una regidh
de corriente térmica ascendentes de vidrio fundido en el
bafio a 1o largo de un lado de dicugpared de puente.

ELl invento proporciona también un horno en gue el
vidrio es sowetido a fusidn y refinscidn en zona sucesivas
del horno separadas por una pared de puente sumergida; un
dispositivo para calentar el vidrio en la zona de fusidn;
un dispositivo para calentar el vidrio en la zona de refi-
nacibén, y un dispositivo para calentar el electrodo chhoca—
do junto a la pared de puente y rodezdo por el vidrio fun-
dido para calentar interiormente el vidrio fundido inmedia-
to g dicha pared de puente,

En lu:s Fige 1lé y 22.,, se muestra un horno designa-
do en gereral con (10). El horno tiene uns parte inferior
(11) y psredes laterales (12 y 13). La parte inferior (11)
y las paredes laterales (12 y 13) forman un cenal glarzszdo
a través del cual fluye el vidrio fundido. Para retener el
vidrio en el horno en el pnnto de entrada del material de

la hornsda , va colocada la pared extrema»(l4). L.os mate-

rigles de la hornada son introducidos en el horno por el

punto (15), y el vidrio fundido se retira por el otro ex-
tremo del horno (gque no se ve). E1 horno estd cerrado con
un techo (16) que lleva una pared extrema (17) y paredes
laterales (18 'y 19), que tienen orificios de calentar (20
y 21) y otros (que noke ven) dispuestos en toda su longi -
tud,'a través de los cusles brotam llamas para calentar el
interior del horno.
Uns pared de puente, indicada en general con

(22), va unida a la parte inferior (11) del horno y se ex-
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tiende entre las paredes (12 y 13). La pared de puente (22)

tiene una pared posterior (23), que gira hacia el curso de
la corriente de vidrio, una pared anterior- (24) y una pared
horizontal o suelo (25). La pered (23) forma un 4ngulo ob-

Se= tuso con el suelo del horno (11) y es esenciglmente perpen—
dicularra:lss paredes del horno (12 yl3). La pared (23) lle-
va una serie de electrodos (designados con los nlmeros 26 ®
38) que sobresalen de las misma. Todos los electrodos son

esencialmente perpendiculares a la pared (23) y, en conse-

10 .- cuencia, van en posicién oblicua. Cada electrodo estd unido
a la pared (23) por medios de fijacién corrientes (3%9). Van
colocados medios conductores (que no se ven) para extender-
gse por la pared (23), proporcionando asi la conexidn de ca—
da uno de los electrodos (26 a 38) con alambres. de paso apro-

15.~ piados.

La energis eléctrica puede ser corriemte continusg

o corriente alterna bifdsica con los dos alambres de paso
bifurcéndose para conectar con electrodos alternos. Prefe-
rentemente, se emplea una corriente alterna trifdsica, con
2V - alambres que pucden designarse como A, B y C. Los elestro-

dos "26, 29, 32, 35 y 38) estidn conectados con el alambre

A3 los electrodos (27, 30, 33 y 36) van conectados con el

alambre de paso B, y los electrodos (28, 31, 34 y 37) van

conectados gl alambre de paso C. Cuando estdn conectados
25.= de esta manera, los &hambres de paso B y C conducen la co-
rriente a ciatro electrodos, cada uno de los.cuales es ad~

yacente a dos electrodos abastecidos por la corriente de

los otros dos alambres de péso. Bl alzmbre de paso A esté
conectado a los tres electrodos intermedios dichos y e los

30 o= dos electrodos extremos, uno de los cuales es adyacente a
un electrodo abastecido por la corriente del glszmbre de pa-

so B y el otro, adyacente a un electrodo abastecido por la

C
Py
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corriente del alambre de paso C. Esta disposicidn pr0pmr—
ciona un equilibrio eléctrico apropiédo para mayor acono=-
mia, pues lgy corriente eléctrica pasa a través del vidrio
fundido entre los electrodos y calienta el vidrio medign-
te el efecto Joule. Se pueden emplear otros procedimientos
para colocar los electrodos y para instalar alambres en
los mismos, y se pueden lograr circuitos equilibrados va-
riando la superficie expuesta de cada uno de los distintos
electrodos. 8i se deséa, los electrodos extremos (26 y38)
pueden ir empotrados en las paredes del horno (12 y 17},
de forma que cada uno lleve expuesta la mitad de su &rea
normal.

En general, el espacio comprendido entre dos eleg-

¢ trodos adyacentes cualquiera, es considerablemente mayoxr

que el didmetro de los mismos electrodos. Lsto permite un
paso més uniforme de la corriente eléctrica desde las di-
ferentes dreas de las superficies del electrodo, haciendd
as{ que la corriente eléctrica pase a través de un volumen
mayor de vidrio fundido. Los electrodos van colocados de
modo que sus superficies de conduccidén estén completgmente
sunerzidas en el vidrio fundido.

De acuerdo con l& prictica de este invento, el
v drio elcanza su temperatura mds elevads en las superfi-
cieg del electrodo. Con objeto de impedir las temperaturas
excesivas .en dichas superficies, lo que causaria dafios a
los electrodos, es conveniente hacer que la corriente de
vidrio pase las superficies del electrodo a una velocidad
relativamente alta. “a velocidad de lz corriente de vidrio
fuera de los electrodos estd devsrminada por ls combina-
cién de las corrientes de conveccidn y el efecto de 1la
pared de puente obstructora. Bl componente vertical de ve-

locidad aumentada proporciona mejor mezcla del vidrio y
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una distribucién més uniforme del calor z través de 1a masé
de vidrio.

La cantidad de vidrio que pasa entre les electro-
dos es meyor que la cantidad de vidrio que pasa sobre el
suelo (25) de la pared de puente (22)., En consecuencia,
algo de este vidrio vuelve a circular hacia el extremo de
alimentacibén del.horno a lo largo de las superficies supe-
riores del vidrio. 4ste material de vidrio se pone en con-
tacto con vidrio parcialmente fundido y materias primés de
la hornada haciendo que se ifundan y fluyan a lo largo de
la parte inferior (11) del nornc en estado fundido en par-
te; “ediante este disposigibn, todo el vidrio fluye a traw
vés ae la zona de calentamiento y se impide que el vidrie
parcialuente fundido fluys sobre la pared de puente. ELsto
proporcions un vidrio iundido homogéneo, que tiene un tanto
por ciento de ingredientes relativemente constante, sesln
se determina por el tanto por ciento relativo en el mate-
rial de lg hornada. Dicha disposicidn proporcionz unag digs-
tribucidn mis uniiorme del calor, de iorma gue no es nece—
sario calentar el vidrio hasta une temperatura tzn elevada
en la zona de calentamiento como se requeris hasta shors.
Bsto proporciona una reduccién en lzs pérdidas de calor y
un ghorro en el gasto de energia neceszria,

Lo modificacidn del invento que se expone en las

Tiguras 3& y 4& estd 1deada principaimente para fomentar

lz capacidad de fusidn de un crisol de fusidén regenerativo

de tipo éorriente similar al taugue (4C), que es 2l tipo
usado generalmente pars la produccidn de hojas o placas

de vidrio. Bl tanque (40) es generalmente rectangular en
seccibn transversal y tiene un: pared inferior (41), pa-
redes lutbera.es verticales opuestas (42) y un Gecho gbove-

dado (43). La parte interior (44) del tanque, estando de=—
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'terminados los extremos de dicha parte interior por ung

pared extrema (45) y un drco mévil susendido (46), se
calienta por mwedio de llamas que brotan transversslmen-—
te de una parte s otra del tangue desde una serie de cin-
co orificios (47) colocsdos en cada una de lss paredes
laterales del tanque (42) ¥y dispuestos unos fren%e 3 8
otros.

Les materies primes de 1z hornada se introdu~
cen en el tenque por una entrada (48) en 1z superficie
(49) de un bafio fundido de vidrio (50) contenido en el
mlsmo, y mientras estdén dentro de ls cduars (44), 1s hor—
nede en bruto y el vidrio estdn so.etidos a2 la accidn de
las llamas que brotan de losloriiicios (47), que cslien-
tan el techo del tanque assta la incadescencia, y el be-
cho, & su vez, irradiz el calor hsacia gbajo, a los mate-~
riales de ls hornada y sl vidrio fundido, que se calien-
ta mejor en profundidad por rsdiacidn,

Bn resunen, segln dicha iorms representativa
del invento, uung pared de press o de ouente sumer:ids
(51), que lleva electrodos (52) colocados en le misiwa,
va situada en la psred inverior (41) del tanjue y se ex-
tiende trancsversslmente s su través para junturse con

las peredes lateraies (42), siendo encendidos selectio

vamente los orificios (47) del horno para crear un sitio

o regidn (D) en que se coucentra el czlor, ds coriientes
térmices ascendentes de vidrio fundido en una porcidn
del befio de vidrio que estd sobre ls nared de ouekte,

¥y el vidrio fundido en laslcor:i@ntes térmicas es czlen-—
tado por resiciencia nediante los elesctrodos. For ejem—
plo, la pared de puente (51), como se ve en la Fix, A&,
vy el sitio en yue se concentre el calor (D) pusde ir si-

tuado frente al bercer orilicio (53)de la serie de cin-

. R oy .
co orificios (47) colocados en lags parede. laterales del
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teénque. 81 sitlo en gque se concs

que, que determinzs, en reslid:
nss elevads del bafio, se puede colocar selsctivamente co-

mo se desee. ror ejemplo, se puede colocar cenerzlmente

en linea con el orificio medioc o tercero (5%) v oen la re-

zidn del bafio gque rodes 1 vared de pusute, controlando

5]

=X d

el volumen de llamas cue brotan de los respectivos orifi-
cios del horno. En otras palabras, los oriiicios (47) se
encenderdn de muncra Jue la narts del techo del 2A0rno gue
se hwalla sobre =l sitioc en .ue se eacusntre el calor (D),
esté reletivacente nfs caliente que las vesvantes nartes
del techo, y debido £l recorrido trasusversal dz lss lls-—
na s dgmtro Ger bangue, especizlumente si se enciende el
oriticio medio (5%) a cads +zdo del venjue 5 uns veloci-

ded de emisidén de celor misc slevads que los oriiicios res-

tantes,

incendescencis, suste cisliente g través de tods la an-

-

churs del tangue e inuedistamente encima Ce una resxidn

trensversal licitada del bhafio, gque entonces se convierte
en el sitio enque se coucentra el cezlov, Dichs fres trsns-
versal del tecno irradis el cslor Laciz abajo, o

produce esenclalmente uns residn de coextensidn ds ¢o-

e

rrientes téruicas ascerdentes de vidrio rundido, nuo cunee-

vituyen ei sitio enge s¢ concentrs el cslor y jue, en
reslidad, Lorwes un lijero smontonamiento en g sunsrlis
cle del vidrios

s

1o fundido sic=Lzs el afyimo e

Como el vi
culor en 1o re idn que delormi.z e sitio en “ue se con-
cantra @i culor, es nenos denso gue el vidrio de los 8rears

a cads Lado del sitio en que se coucectrs el calor. dor

consipuiente, ¢l vidrio fundido biends =2 fluir de

- .

do dasde ol ciontonsmiento en =1 =5

)

HLO en A Sa concens—

s B, S |
aln Lzdo

el misro.

o

O

tra el calor, el dres més friz &
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Los fleches de trazos z lo larso de le superricie Cel bha-
Ao por el ludo de ent zds de la pared de puente (51), in-

dicz las corrientes tirmicas del vidrio fundido, gue flu—

. ewliTe T S S A TR
al 1o n entrads (473)

Ilecliss ller

vidrio, poxr el olro lade e Li narsd
. N e T S Y S : . . - ] .
Ge puente, nelcin lso coryvlentes tirmicass gque se Civi-

san hacig el extremo de descarma Gal tangue (que no se

Oy

ven) y en ls Giveccidn del “sruusgme'™ en el bafio, debi-

do & lg desc:rge del vidrio ael

LEIN0 .

o e B o Yo, o1 N e o R N R
g poered o pusnts (B1) pusde ser exiciiuen-

te lo misio gue Se pered de puente (22) que ss ve en las

<

nared posterior (54) diri-

o LB Y 2%e,¥ Comsronde una

gida angulsramente, gue mirs azcls ls entrsda, una

anterior (55) opusstz dirizid:

)

jog

snsuleraente, suce mirs hog-
cla el srco suspenaido (45), y una oaced forizontal o

o E - . - . - PR - .
suelo (50, que une las wos osrodes inclinsasas (54 y (5%)

por sup exbrewos superiorss  en un panto senerslriente

bujo Lz superclcie (49) del befo fundico.
Zn le pared posterior (54) de.la nared de
puente (51) van colocsdos varios elactrodos sep:rados

4 5N EVe v Doy = 1 At "—y - . o T oan Tan iy
(52), gue puaeden ger idénticos a los zlsch

ivs 1&g ¥y 2&,, con sus sobressliendo de la ais-

ma y denuno del ViGrio fundido. Dichios electrodos nuedan

ir coneciedos de Vvorigs wenergs con el orisen de la co-

rriente eléctrica paia ue pase uns coririente sifcirica
entvre eillos y & través Gel vicrio Lundido, con obhjeto

L S0 .

de eilsctusr el culsntezmiento nor rosictenciz del

iplo, el elechrodo axtremo (7)), 2 jlaierdyg

¢

de La *is, 48., y el electroco (58) inwmediataments 3 1s

1o linea central del banjue, estdn avasivsci-

dos por Ul nilo (w) de uub

«origen de uns corriente =lterns trifdsica. -os electrp-.

P R N P .

e
RS
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dos (©0 y ©l) udyacenves Y o# lu uerecis G0 los slachtrodos

o —— o N NI S P [ P - " = . - R SRR ™ bl
&5 ¥ 58), estin conecusdos con ol serundo nilo (B) del

- %

\N1

-
S

¥ 53) restantes, son
1

cuble (59), v los Gos elecbrucog (62
d

abagtecidos por el tereer hilo (C) cabkeé,

Coando el montdn (64) &o nsteria primsa a nor-
nada para lz produceidn del vidrio se introduce en ol tan-—
que por l: cntruda (4) del mizuo, ol wontdn, dehido a

la presidn cgerclds por montones suce-ives, es impulsado
naciz delawte en el inverior del tanque o cimara de fu-

sién (44) pora ser expusesto a2 lus que brotan do

*_-
ay
favl
[O]
ie]

e
e
o
)
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o
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H
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los owiiicios (47) y 2l cslor 15iC0 nzcia gha-
Jo desue el techo del tangyue. Msts accidn de c-lentemien—
to superior, gue deprite ¥y lunde ls horcada, estéd comple-

n hscia

o

mentada con las porrientes tdrmicas que se cidrd
atrds ({lechas de trazos) deo vidrio “undidn, cue actlur
sobre las porciouus de le unornaca, vajo Lu superiicie del
bzfio. Se spreciard fécilmeute que si el cilzntamicnto de

La parie superior del nzioo se mantiene relsbivanente corg—
tante, en cusnto al consumo de color de la parte superior
en el lLunque se rericre, se puede zuuentar la cavgcidad

de tfuslidn del tenque aunentsndo L= temper:tura del vidrio

contenido deutro e las corrientes térnicss en movimiento

&%)

gque se ponen en conbzclio con los moterisles de la nornad:
pars ser Lundidos.

von el Iin de describir més sdecusadzmente o1

u

procedimiento del inverto, nay gue seflalzr que lz porcidn
(65) del interior del tanque comorendido enbtre la entrads

Yy le pared de puente se cousidersri ls zons de i1usidn y

une poreifn limivsas (66) al otro lado de ls rared de puen-
te se considersrd la zona de reiinacidn. Como se sabe nuy

bien en la industria, la zona de fusibn es 1z parte del
Teljgue: en que se efeclla lu Busién de la hornada de vie

drio, y lazona de resiingcidn es la parte del tanjue en
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que se eliminan los grumos ¥y burbujas debidos a 13 accién

de 1z fusidn,

Conforme gl procedimiento del invento, los
orificios (47) del tangue son encendidos selectivaments
parz colocar transversalmente el sitio en que se concentra
el calor (D) del bafio sobre la parec de puente (51) y su-
perpuesto sobre la misma, y el vidrio fundido dentro de
las corrientes térmices ascendentes en ls zons de susidn
€s calentado por resistencis antes de slcanzar 1s superfi-
cie del bafio de vidrio, en la regidn del sitio en cue se
concentra el calor, mediante corrientes eléctricas gue pa-
san entre la linea.transversal de elsctrodos (52) v a tr4-
vés del vidrio fundido. Como se ve en ias Yizg, 34 y 4a.,
los electrodos (52) estdn situasdos en las éapas inferiores
del bafios Por consiguiente, después de calentarse por re—
gilstencia, el vidrio fundido dentro de las corrientes tér-
micas tiene mayor tendenéia a elevarse hécia la superfi-
cie del bafic. .

4 medida que el vidrio calentado por risisten—
cla se aproxima a la superficie, absorbe mds calop racian—
Te de la regidn del techo inmedistamente encimz del sitio
en gue se concentra el cglor, y al llegar a la Superficie
y ser arrastrado hecis atréds, hacia la entrads (48), el
vidrio dentro de las corrientes térmicas es calentzdo,
ademds, por lus llamas que broten de los orificios mis
prfximos a ls entruda. 4l ponerse en coutacto con la por-
cién del montdn (64) bajo la superficie del bsfio, dichas
corrientes se enfrizn, pues se toma cierta cantidad de ca-
lor de lss mismas pargfundir 1la hornada. Después de ser
enfriades de esta forma, lus corrientes tZrmicas descien—
den hac.a lg parte iuferior del tanque y ayudadas por el
"arrastre' en el bafio, Tluyen a lo largo de is pared infe-

rior (41) del targue hacia la pared de puente (51) v si-
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tlo en que se concentra el calor (D). Despuéds de entrar en

la rezidn del sitio en gue se coucentra el calor, el vidrio
dentro de las corrientes es abrastrado hacia arriba otra
Vez y se calientsa nuevamente por resistencis wmediante lss
electrodos antes de ser arrsstrado nacia atrds para repe-
tir el ciclo de circulacién. lds especificamente, mientras
estd dentro de 1z regidn del sitio en jque se concentra el
calor, es gumembtada la temperstura del vidrio en las co-
rrientes térmicas, debido a 1a concentracién de calor ra-
diante desde el teého del tangue, y el vidrio tiene ténden~
cia g subir a2 1% superficie. Ademds, como la pared (54) de
la pared de puernte (51) estd inciinada, el movimiento del
vidrio que fluye la ayudas de e.evarse, y al pasar asi ha-
cia arriba a lo largo de la pared (54) el vidrio pasa an-
tre los electrodos (52) y es calentado por resistencis has—
ta uns temperatura mis elevada mediante el paso de unz co-
rriente elecirica az través de los mismos.,

Se comprenderd, nsturalmente, que debido al
arrestre del tanque, cierta proporcidn del vidrio de las
corrientes térmicas asceddentes en la zona de fusidn seri
arrastrada hacia delante en la superficie del bhafio y sobre
la pared de puente (51) paraunirse con 1zs capas superio-
res del vidrioc fundido en la zona de reiinacidn. Como la
porcién arrastrada hacia delante estd a elevada temperatu-
ra, debido & que pasa a través del sitio en que se coucen-
tra el cslor y a que es calentada por résistencia en el
mismo, la refinacién.del vidrio dentro de la zona de refi-
nacién se efectuaré més rdpidamente.

Al pasar a lo largo de la superficie de la gzo-
na de refinacidn, el vidrio fundido srrastrado hacis delan-—
te desde la zona de rusidn es calentado, =demds, por las
llamas de los dos orificios (47) mds alld de la nared de

pueute y también por el culor radisante dirigido hacis aba-
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Jo desde el techo de tanque en la zona de rerigéézsn.

Desde 1a zong de refinacidn, el vidrio mis czlieh—~
te continde 2 lo largo de'la superficie del bafio & través
de la gzona de acondicionamiento del horno (que no se ve)

y hasta el puuto de descarga del horno. Bl vidrio gue vuel-
ve desde el puntu de descargs se mueve a 1o largo de la
parte dnferior del tangue y vuelve g entrar en lz zona de
refiracidn para ser arrastrado hacig arriba mediante la.
accidn combinusds del sitio en que se concentras el calor

(d) y de la pared de puente (51).

Uns modificacidn més del invento comprende la co- -
locacidn de électrodos en la pared frontal (55) de 1la pa-
red de puente (51). Como se ve en la Fig. 2., Los elem-
trodos (67) (que se ven en lineas de trazos) pueden ir si-
tuades en la pared (55) en posicidén similares g los elec—
trodos (57) que sobresalen de la pared (54). Colocando de
esta iorma los electrodos adicionales (67), el vidrio en
la zona de refinacibn que se mueve a lo largo de la pargé
inferior del tanque hacia la pared de puente, es calenta-
do por resistencia hasta unag temperatura mis elevadas s me-
dida que fluye hacia arrdbs a lo largo de la pared (55),
permitiendo asi que el vidrio se mezcle més répidsmente
con el vidrio fundido que pasa .g la zona ds rerinacidén so-
bre la parte superior de la paréd de pueite.

Anteriorumente se indicé jue la pared de puente
puede ir situads frente al tercer orificio del tanque y
que los orificios deberdn sen encendidos de maners que se
cologue selectivamente el sitio en que se concentra el ca-
lor sobre la pared de puente. En‘caso de gque 1uers conve-
niente colocer la ared de puente, por ejemplo, frente al
cuarto o segundo z partir del Gltimo orificic slejado de
la entrada, es evidente que log orificios del horno enton-

ces habrdn de encenderse, de tsl msnera, que el lugar eh
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centra el calor estd situado sobre 1a D

aréd’ 46 pnens
te en diéﬁé posicidn,

NOTA

En reéumen, la presente solicitud de patente de inven—
cién recaeré sobre las siguientes reivindicacioness
iz,~ Prqcedimiento € instalacién para la fundicidn de
vidrio, carSCferizado borque se realiza en un horno de log™
llamados de "tipo de tanque", el cual coutiene unm bafio de vie
drio fundido, llevando una puared de buente sumergida en el ﬁﬁm
mo, sobre la gue fluye el vidrio, que comprende la aplicacidn
de calor concentrado al vidrio inmediatamerte adyacerite a la
pared de puente, par= crear una regidn de corriente térmicas
ascendentes de vidrio fundido en el bafio, a lo largo de wn 13;
do de dicha pared de puente,
28,~ Procedimiento, segin la reivindicaeidn'anteriori
caracterizado porque la aplicécidn de calor concentrado inclu=
ye la aplicacidén exterior de calor el vidrio fundido,’
384~ Procedimiento, segin las reivindicaciones anterid-‘
res caracterizado porque la aplicacidn de calor extericrmente
se efectua en forma de banda transversal de calor vddiante di-
rigido hacia el vidrio fundido,
48,~ Procedimiento, segdn las reivindicaciones entew |
rioresvcaracterizado'porque la aplicacidén de calor concentra~
do incluye 1z aplicacidn de calor interior al vidrio Iundido;;y
58,~ Procedimiento, segin las reivindicacioneS‘an-k
teriores caracterizado porque se aplica el czlor interno ca-
lentado por resistencia el vidrio fundido,
62,~ Procedimiento, segdn las reivindicaciones an-—
teriores caracterizado porque la pared de puente separa

las zonas sucesivas de fusién y refinacidn, y el calor cone
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centrado se aplica al vidrio fundido s medidsa que paps so-
bre la pared de puente.

7%+~ Procedimiento, segin las reivindicacio-
nes anteriores caracterizado porgue el calor externo se
aplice al vidrio fundido después ds pasar sobre li paced
de nuente,

8g .~ Frocedimiento e instalacidn, caracterizg-
do porque el horno para fusidn de vidrio de tipo de tangque
contiene un baiio de vidrio fundido Yy en el cual el vidrio
estd sowetido ¢ fusibn y refinacidn en zZonas sucesivas del
horno sepéradas Por una pared de puente sunergida; dispo-
sitivo para calenter el vidrio en la zona de fusidn; dig-
positivo para calentar el vidrio en lg zona de refinaeidn,
¥y dispositivo e calentamlento del electrodo colocado ad-
yacente a la pared de puente J rodeado por el vidrio Fundi-
do, pars calentsr inbteriormente el vidrio iundido inmedia-
to a dichs pared de.puente. ‘

g.= Procedimiento e instalacidn, sezfn 1a
reivindicacidn znterior caracterizado porgue el dispositivo
de calentamiento del electrodo comprende elecirodos sepa-—
rados situados en un lado de 1z pzred de puente.
102+~ Procedimiento e inatalacién, sezln las
reivindicaciones anteriores caracterizado porgue el lado
de la pared de puente que lleve los electrodos mire ucia
la zona de iusidn del horno.
11&.- Procedimiento e jiastalacién, segfin iae

reivindicaciones anteriores caracterizado porque logs elec—

trodod sepasrados van colocsdos bambidn en el lado de la

L
W
et

pared de puente gue mirs Lacis 1a zona de reiinacidn

horno,.

l2¢ .~ Procedimiento e instalacibn, sezin las
reiviudicaciones anteriores caracterizado porgue el dis—

N
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positivo para calentar el vidrio en la zona de fusiéﬁvééﬁ;
prende un dispositivo pars ascer raser las llamas 2 trzvés
del vidrio iundido.

152 .- Procedimiento e instalacibn, sezdn las
reivindicaciones anteriores caracterigzado pofque el dis-
positivo parsz calentsr el vidrio en la zona de relin=cidn
cowprende ur aispositivo pars Lecer pEser las llunss g
través del vidrio fundido,

LA4g o= PROCEDLL s U0 & 108UALACIUN 14Mds 4
2 UnwDIDCION Dis VIDRIO.

Begdn se describe eu 1a presente wemoris que
consta de diecisiete Loj:ss escritas g miouina por una so-

-

ia cara y dibujos zdjuntos.

kzdrid a4 JUN 1990
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