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nuevo ■-•av.ce.fiii tiento de í  ibilc? c i—ón cíe v i : i  s ¿‘-s especíale o 

para, la  construcción, L o cu l.es son u tilizadas pavo fo rja ­

dos cíe piaos y cu- a t  a o rus obras sea necesario e l erpleo 

de ee atas viguetas, cuyas c v - e te r í  eticas a cor; i  lavación ae- 

taliaren.es concis1. ente.

L a r  v ig u e t a s  que n o s  ocupan e s tá n  c o n s t r u id a s  p or

p ie z a s  c o ra r i c a s ,  h ie r r o  en v" r i l l '  s y  n o r te r o  " P o r t la n d " .

L a s  p ie z a s son de d i" tu ic io n e s de 220 r ía .  de ancho  por IqO

mi!, de a l t o y  1 oí n i  t u c in e s  de 2b0 y ó00' m ía ., l a s  c u a le s  pue

den s o r  v a r i  b le s  p a ra  mont-ar lo s  t r ..nos cerámicos que i r á n

aunen.taj.id o en lo n g it u d e s  de 5 GEl.

•e g u l;; ia , s i  b ie n  t ie . . . e c i e r t i i seme­

l l a r  a]a n is a d a , t ie n e e ii l a  qin t é

v e r t ía i : i i  ue c e ra ; i c u que l a i  r ife -

ie s o-

Las piezas c e r  .n ic a s  un.'; cuneutuven l a s  viguetas 

presentáis una seou-íóii xi. 

ja n z a  a l a  i  ore.a r e e i - n g

£3 Ullj ta JO a. OI' j lili "i 'O tol li. x

r i o r  p a ra  que r e íd  o to  b ie n  l a  com pres-.ón a  que h ay  que 

meterlas, no ya una vez acubado e l  'or jado cerámico, sino 

v ie n t r e s  se e fe c t ú a  e l  t r a s l a d o ,colocación y h o ir  igonado 

d e l  mismo.

L a s  l i e  z a s  que l a s  c o n s t i t u y e  e s t á n  co n q u es uc-s por 

s e i s  n e r v io s  o 'pared es v e i ' t i c a l e s  que dan g ra n  r_giuez*

En  l a  p a r te  suu ori or hay el os apoyos p a ra  su  u t i l i z a c i ó n  

c o n ju n to ! e n te  con  r.acb ihem l raeos con e l  d in  de a p o y a r lo s  

u is n o s  o b ie n  para. r e l l e n a r  con b o r r ic ó n  en e l  caso ce  co­

lo c a r  1 o id '- r e t a s  to cá n d o se  u n a s  con o m s .

L a  p a r te  i n f e r í  or1 p r o ce n t a dos tu e c o s  ue gim-u Capa­

c id a d  en lo r ia  ce  c o la  ce  m ilen io  p a ra  s i t u a r  l a s  v e n i l l a s  

v e l  ñ o r t e r o ,  a s i  cono l a  s o n .  c e n t r a l  l l e v a  una s o le r a ,  

l a  c u a l  se  ro  pe p a ra  r e l l e n a r  l a  p a r t e  c e n t r a l  con m o rte ro  

11 P o rt la t id "  y l a  colocación de una o dos v a r i l l a s  ce L ie iro



10. -

í

1 5 . -

&

2 0 . -

2 5 . -

5 0 .-

- 5-

según los  casos. 228887  *
la s  partes extremas in fe r io re s  sobresal en cíe la  p ie­

za cerámica con una inclinación  superior áe 452 con e l fin  

de soportar los  mnohihei¡brados cortados a b is e l que se u t i­

lic en  en e l  ;'orjado de pisos, o para aguantar e l  hormigón 

entre vigueta y una v a r i l la  s i e l cálculo lo  ex ig ie ra .

En la  formación ele ]x c v„fp.cuas se emplea v a r i l la s  

de h ierro que traba;]an únicamente a tracción  dependiendo 

e l diámetro de las mismas exclusivamente* ¿e la s  luces y 

sobrecargas a que hallen de tra b a ja r ; en c ie rtos  casos se 

coloca en la  parte su .er io r de las vi uetas un h ierro  de 

poco ciái.e uro cuya misión es ev ita r se rompan las viguetas 

durante su colocación .

El hor igón que se emplea en estos forjados cerá­

micos cebe ser de mortero de arena y cemento "P o r fia rá " ,  

y en casos de urgencia se pueden emplear cen-.-.ntos fundidos 

los que permiten la  colocación do los  fo rjados en muy po­

cas horas de ir - .g a d o .

Para e l montaje de loo elementos en primer lugar se 

uro ce de a la  -'ornaoión ue un lecho de arena por donde se ¡pa­

sa una p l  n t i l la  para darle forma cóncava.en su parte supe­

r io r ,  con una flecha  según su lu z; seguidamente se colocan 

la s  piezas cerámicas a l reves de su posición  normal, con 

e l  fondo itcortado y en los  extremos se colocan la s  piezas 

con corte a b is e l. A continuación se disponen la 3 v a r i l la s  

en sus r-.nuras ve rtién  orne e l hormigón, e l cual una vez ha 

fraguado se puede trasladar y colocar en obra la s  v iguetas.

En la s  v i, netas en que la s  p iezas que las  componen 

no llevan  h ierro en. ru cabeza ue reverán g ira r  y transpor­

tar con e l  marino de precauciones, pues est "s solo pueden 

sostener se por los extremos ya ene a], no lle v a r  h ierro en



5 . -

10.-

1 5 ,-

20 —

25,

5C.-

228887  i'
su parto superior y no poner tr-roajar tracc ión  s<¿ quebra- 

r ía *

Las vSi_ o.. 0. s a c otais y i.u e t o.3 empecí 'le s  en los io r

para pisos son a l tai xite not-. b les , tanto en su. parte­

a col¡o en su parte ciconóra '.en además de su í'nci diara

c.e t r ' rispóme y elevación  en obran, pe.oto <|i o se pueden 

tener lo s  elementos que la s  constituyen acóo-luciOu en axüia— 

cen y siempre uispueotos yare, eirpxe a rlos  i-n c,.' j.qurei lon­

g itu d . A l mi su o tiempo ya-asertan, un t ran aielanrontu te r -  

liico y a c ú s t ic o s o n  impudribles e incos ■ bus t i  oros y sus Lue­

go;. son ú t i l"  sudes par oonduccionuo e le c tr ic e s  o lunes 

análogos.

Presentar ulano su Pondo fa c ilita n d o  asi e l  lucido 

y por ran-ón de sus Aneaos son 1L tro s

Ahora bien, la  principal vnut ¿a y la  carne t e i ' i s t i— 

rrouia ue lo s  fo r ja ros  en que se u t iliz a n  es—ca esencia

tas piezas ceranic 6 b une se colocar. los elementos to—

c/nuose los unos con los otros en e l  aeutio.0 la te ra l que­

dando sus in te re jes  a  d i s t a n c i a s  calculadas, o bren a.xspo- 

niéndo los Ín te re jes  a una instancia qu© oe yucaan m ¿ w - 

calar entre las piezas los machihembrados, uno en la  parte 

superior para e l piso y otro en la  parte in fe r io r  para s i 

para e l c ie lo  raso,

Los .L'o.'j< -dos son enpleuo.o en í  oíd a de apoyanOo , se— 

liie ínotr: n.os, volad i  ¿ios, viyi s continuas y pn a  cualquier 

luz o sol recor ya. n u d o  e l edículo lo  en ye  se horniyonu 

en sr -orarte ouoericr for$ándose una buena cabeza de compre» 

sión.

S i  bien la  :'oraa. de e je c u c ió n  aqui descrita  del pro- 

ced ir ien to  ue noc ocupa has tu La consecución exacta c-.e 

n ietas cera : icos oro constituyen la s  v ig u e t a s  es ...atada en
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f  orraa preferente podrán f a r o  fue i r  se m odificaciones (le fo r ­

ra y f:e deis l i e  sin que por e l lo  v a f e  la  esencialidad ¿e l 

mismo, e l cual se r e í  Tánico, en la  ^ fru iente

n 0 T A

3n resunen; la  presante patente de i  nv'-ación recae­

rá a obre lo s  si:-, ai entes re iv m  .icuciones.

1^.— irroeeaiiuiento ¿e fa b r ic  ción de v i netos espe­

cía le s para 1- coiu tracción, car- eterizano porque se proce­

de en primer luyan a la  : 'ore: a ción de un lecho de arena por 

donde se pasa una p la n t i l la  pare, darle fo rra  cóncava en 

su parte superior, con una flecha según su lu z .

2&.A Procedimiento, según la  re iv irá .i c-' -ción anterior 

oaiv eterizado por ue se colocon lo.3 piezas c er-ánic-us a l 

revee oe su. posición normal, con e l fo n o  recortado y en 

lo s  e .trenos se colocan las .doras con corre a b ise l es­

tando . ichr.-j p. esas cerámicos for: uas.s per una sección i r  re - 

pallar semejante a la  re o i  angular '-.paxsada, l i e  vaneo en la  

oarte g iarr or ras superíb.'icie v e r t ic a l de ceramicu que la  

in fe i ’io-r par. me res: ota la  compresión a que son. sometidas 

l:,s vi...retas durante e l fr.us.iadc coico ..ción y horu.igeuuuo 

o.el forn ido donde se u t iliz a n .

fe rooed in in jto  , ¡se.pan la s  re iv in a l o....cienes an­

terio res  c; ra o te r i s-auo porque segi ida ente y una ves en- 

fiiau u s i-u-i piezas cer-á. .lea se df.spoj.uri la s  v a r i l la s  en 

las  ranuras o o -..s crac-. û- o, ......t . n la s  ca:.'..les es m  _ctju-

das por nervios o paredes v e r t ic a le s  as i como dos huecos en 

cola ue allano en la  parte in fe r io r  y una solera central 

, la  cual preni-uante in.fra rom or para proceder a ver­

te r e l her- ig'ón y oonseg. i r  la  su 're len te  consistencia y 

formar un solo cuerpo dichas p esas cer.ii.io-.s que in tegra—

228887

rán una sola v ip u o tr.
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46.- procer li.ie i .lo , según la o re lv in c ic rc ion es an-

te r ie re s  caí 1.0 ’u zaao porcae en la par-te superior' de las

v iru e las  ya domad as y en su cabeza , se introducen va.;

l ia s  ele ñ iei ro cíe lili CLli l e d r o  In ter io r  a la s  utilizad-' 3S

para la  tor. ación de oí Cira vigueta, con e l Pin de que aue-

dan trabucar a tracción  y evitar’ que se quiebren.

56 ._ Pí.lUÜLLIi ‘Ibril'U Db i*b03.1OÜCIOi‘i Da YICrDaTAb ¿¡¡¿PE- 

ClÁlba PALA La C¡0í ¡3TIP GDI0íM".

Según se describe en la  presente ruemorii <- 

áe seis herías esc rita s  a máquina por una sola cara.
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