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Hasta Is. feoha, para l a  fabricación de tubos de hormi­

gón o cemento amado a máquina, se han empleado valonas de 

madera, siendo necesario para ello mía cantidad in fin ita  de 

las  mismas, ya qus uada tubo después de fabricado y retira ­

do a la  zona adecuada, a l ser dejado en el suelo precisa 

tener dicha velona in ferio r durante varias horas, ha4ta que 

el tubo está endurecido y permita reviraría , ya que s i se 

tratara de re t ira r la  inmediatamente de ser fabricado, late  

sería deformado al estar le  masa blanda.

Con el perfeccionamiento introducido en las máquinas 

de hecer tubos de hormigón o cemento armado, se ha consegui­

do eliminar esta cantifed de valonas, ya que el trabajo se 

efectúa oon valonas metálicas, bastando oon dos juegos de 

las mismas para efectuar el trabajo por tiempo indefinido 

ya que cuando el tubo está fabricado y se retira  con el mol­

de o camisa a la  zona adecuada, es disparada la  valona me­

tá lica  que lleva  en su parte in ferio r, quedando lib re  para 

u tiliza r la  de nuevo, cayendo direotEmente el tubo aisuelo 

donde queda plantado, no habiendo necesidad de moverlo has­

ta que se encuentre totalmente seco, ahorrando como es natu­

ral mucha mano de obra.

Le indicada máquina de hacer tubos de hormigón o masas 

adecuadas, está constituida por un caballete de forma cua­

drada, movida por dos motores, uno que produce la  fuerza pa­

ra efectuar la  vibración y el otro para efectuar el juego
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de elevar y bajar la  plataforma. Dicha plataforma lleva  una I1

argolla con sus muelles que sujetan la  campana o émbolo y i'

una valona metálica, lien© en la  parte baja-anterior un pie | 

o plancha metálica que es donde se acopla y se sujeta la  ca— |

misa o molde junto con otra Jalona metálica. Gomo complemento 

y auxiliar de la  maquina hay un aparato—vehículo que se uti­

l iz a  para retinar los tubos fabricados, llevándolos a la  zo­

na destinada dejándolos plantados sobre el suelo.

Para mejor comprensión del invento se ha dot&ao a l a  

presente memoria de una hoja de dibujos en la  cual;

La Fig. 1 representa el conjunto de la  máquina tenien­

do la  campana o émbolo elevado.

La Fig. 2 representa una vista del molde seccionado y 

la  posición de la campana o émbolo sobre el pie y la  valona 

metálica in ferio r.

!?-■

La Fig. 3 representa el aparato—vehículo que transpor­

ta el molde con el tubo fabricado.

En dichas figuras;

1» es el caballete de la  máquina.

2, el motor.

3} Idem.

4, plataforma.

5, valona metaLica superior.

6, campana o Imbolo.

7, camisa o molde.

8, valona metaLica in ferior.

9, pie o plancha metálica.

10, apa rato —vehículo•

Su funcionamiento es el siguiente;

Sobre el pie o plancha metálica 9 que está situada so-
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bre ei suelo en su parte central anterior, se coloca 

mente la  valona metal loa. 8 y sobre asta el molde o camisa 7 

y a continuación entra en acción el motor 3 y por medio de 

una garrucha desciende l a  plataforma 4 introduciéndose por el 

60.- interior del molde 7 la  campana o émbolo 6 cuyo émbolo lleva  

en su in terior el tubo vibrador, siendo centradas todae es­

tas piezas por medio de tres bisagras. Una vez centrado, s'e* 

guidámente se llena de hormigón o masas adecuadas, la  cámara 

o espacio que hay entre el émbolo y molde y se produce la  v i -  

65.- bración. Terminada ésta, se rellena la  cámara de hormigón

cubriendo el rebaje que ha tenido y se coloca la  valona me-
t

taLiea 5 sobre el molde 7 y se vuelve a vibrar nuevamente 

con objeto de que el borde superior del tubo tenga la  misma 

consistencia, aL mismo tiempo que hace el encaje adecuado, 

70.- quedando de esta forma el tubo totalmente fabricado. Termi­

nada esta operación, la  valona metálica 5 se cuelga por me­

dio de unas ganchos o cadenas a la  plataforma 4 siendo d i­

cha plataforma elevada por la  fuerza del motor 3 con objeto 

de subirse hacia arriba  la  campana o émbolo 6, sacándole del 

75*— in terior del soldé 7. Seguidamente y por medio del apa rato -  

vehíoulo ee retiardo del p ile  o plancha ihetállca 9, el mol­

de 7 que llev a  en su in terior el tubo fabricado y que al l l e ­

varlo elevado, permite que por medio de una palanoa sea dis­

parada la valona metálica 8 que es separada del molde y se 

80,- dejja caer el tubo que queda plantado directamente sobre el 

suelo.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y el 

modo de llevarlo  a l a  práctica Se hace constar que lasdispo- 

siciones anterionaente indicadas son susceptibles de moflifi- 

85.- ©aciones de detalle sin que por ello se altere la  esencia
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los puntos de invención, propia y nueva, que se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención, en 

España, por veinte años, son los siguientes: •

l s. -  Perfeccionamientos introducidos en las máquinas 

para la  fabricación de tubos de hormigón por vibración, ca­

racterizados por i r  provistos de una plataforma que descien­

de y se eleva por medio de una garrucha accionada por un 

motor, y de cuya plataforma pende una campana o émbolo que 

al descender permite eu introdusción en la  camisa o molde 

siendo elevada por la  citada plataforma una vez vibrado y 

fabricado el tubo,

2®.- Perfeccionamientos introducidos en las  máquinas 

para la  fabricación de tuvos de hormigón por vibración, ca­

racterizados por haberse previsto una valona metálica que 

esté colgada a l a  plataforma por medio de unos ganchos o 

cadenas y se acopla sóbrela parte superior de la  camisa 

o molde, de manera que al producrlse una segunda vibración 

deja terminado el borde superior del tubo y hecho el encaje 

adecuado.

32.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas 

para la  fabricación de tubos de hormigón por vibración, se­

gún puntos anteriores, caracterizados por haberse previsto 

otra valona metálica aooplada en la  parte in ferior de la  

camisa o molde, la  oual es disparada por medio de mía pa­

lanca, siendo separada del molde, a fin  de que al caer el 

tubo quede colocado directamente sobre el suelo.

42 .- "PERPECOIOHAMIENTOS INI'BODIJO EDOS EN LAS MAQUINAS 

PABA LA PABHIGAaiON DE SOBOS DE H0BMIGCN POB 7IBBACI0N»,
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todo ta l y conforme se describe en la  presente 

cual corista de 118 lín eas y a t ítu lo  de ejemplo se repre­

senta en e l adjunto dibujo. 2 2 8 8 8 0
Madrid, 3 0 MAY. 1958
GOHSl’BüCCIOBES GAIü ST, S. L.
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