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Hastz la fecha, para ls fabrieacién de tubos de hormi-
géu o cemento ameado a mdquina, se hai empleado valonas de |
wafera, slendo necesario pera ellc uwuea cantidad infinita de
las mismes, ya gue vada tubo despues de fabricudo y retira-

do & la zona adecuade, al ser dejedo em el suelv precisa

tener dicha velona inferior durente varias horss, hadwa que
. L3 )

el tubo estd endurecido Yy pemita reviraria, ya que 8i se
tratara de retirarla lnmediatamente de ser fabricade, $ste
seria deformado ol estar le mesa blanda,

Con el perfeccionamiento inmtroducido en las méquinas
de hemcer tubos de hormigdn o cemeunto armado, se ha consegui-
do eliminar esta cantihd de velonzs, ya que el trabajo se
efectlis cou velonas metélicas, bastindo con dos juegos de
las nmismas pare efectuar el trabajo por tiempo indefinido
va gue cuando el tubo estd fabriczdo Y ge retirz con el mol -
de o camlsa a la zona afdecuads, es8 disparsds la valona me-
télica que lleve eu su parte inferior, guedzudo 1libre pars
utilizerle de nuevo, cayendo directazente el tubo zlsuelo
donde queds plantado, no habiendo ueccesidad de mqverlo nas?

ta gque se encuentre total mente seco, shorra.do como s ustu-

rgl mucha mano de obhrea,.

Le indicada mdquine de hacer tubos de hormigén o meses

adecuadas, esté constituida por un cabellete de forma cua-

drede, movide por doe motores, uno que produce la fuerza pa- '

ra efectuar la vibracidn y el otro para sfectusr el juego
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de elever y bsjar 1a pletzforma. Diche platzforma lleva una -

argollsa cou sus muelles que sujetan la cempana o émbolo Yy

una velona metdlics. Tiene en la parte baja- antar:lor un pie ‘

(o] pleucha metalica que es donde se scepla ¥ e sujeta la ca-~
misa o molde junto con otra Welonc metdlica, Como complemento
y euxiliar de la méquina hay un sparato-venfculo que se uti-
lize para retiar los tubos fabricedos, llevéndolos a la zo—
na destinad&.dejéndolos plantedos sobre el suelo.
| Pare mejor comprensidu del iuveuto se ha dotado a ia

preseute memorie de une hoja de dibujos en 1a cual:s

La Fig. 1 representa el conjunto de la méquine tenien¥
do la cempana o émbolo elevado,

La Fig. 2~regresenta una vista del moide seccionado y
le posicidn Ae 1la campane o émbolo sobre el pie y 1la velona

metélica iuferior.

La Fige. 3 representa el aparato-vehiculo que tranSporé;*

ta el welde con el tubo fabricado,

BEn dichas figuras:

=t

, e8 el ocabzliete de l& méguina,

nN

» ©i motor,

o

lden,

pletaforma,

®
-

5, valone metélica superior,

campana 0 dno 1o,

o
-

7, camisa o mdlae.
8, valona metélica inferior,
9, pie o planche metélica.
10, aparato-vehfoulo.
Su funcionamiento es el siguiente:

Sobre el pie o plancha metdlica 9 que estd situsda so-
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bre el suelo en su parte central anterier, se colo e
mente la velons metélicz 8 y sobre dsta el molde o camisa 7
¥y a continuascién entra en aoqién ei meior 3 y por medio de
una garrucha desciunde la plutafomea 4 intro@ueiendose por el
interior del molde 7 la ocempans ¢ émbolo 6 cuyo abolo 1leva

en su imterior el tubo vibrador, siendo ceutrades todas es-—

tas plezas por medio de tres bisagres. Una vez cemtrado, se- '}
guldamente se llens de hormigén o masas adecuada.s, la cémars

o espacio que hay entre el émbolo y molde y se produoe la vi--

bracidn, Terminzds éota, se rellena la cémara de homigén

cubriendo el rebaje que ha tenido y se colooca la valona. me- ¥

télice 5 sobre sl nolde 7 y se vuelve & vibrar nuevamezlrce
con objeto de gue ¢l borde superior del tubo tenga la misma
counsisteicia, Aal mismo tiempo que hace el encaje adecusado,.
quedando de esta forme el tubo totalmente fabricado, Termi=
nada este operaoidn, le velona metélica 5 se cuelga por me-
dio de uies ganchos o cadenas a la piatcforma 4 siendo di-
cha plataforma esleveda por ls fuerza del wotor 3 cou objetb
de sublrse hacla arriba la caupana o éumboio &, sedaudole del
1nterior del molde 7. Seguidasuente y por medio del apa:r&to-r
veh{oulo ee retiardo del plie o plancha Metélica §, el mol-
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de 7 gque lleve en su interior el - tubo fabricado y que gl lle- B

varlo elevado, permite que por medio de una palanca sea die-
pereda la valona metélica 8 que es separsda del molde y se
deja cser el tubo que gquedes plantado directemente sobre el
auelo,

Descrita suficientemente 1z natureleza del invento y el
modo de 1levarlo a la préctica se hzce constar que lasdispo-

giclones znteriommemte indicadas son susceptibles de modifi-

caciones de detalle Bin gle por ello se zltere la esencie e
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Los puntos de invenoidn, propie y nueva, que se presen- |

tan pars que sesn objeto de esta Patente de Invencidn, en

Espafia, por veinte sfics, son los sigulentes: .

1¢,~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinaai375

para la fabricacidn de tubos de hormigén por vidracién, ca~

racterizados por ir provistoe de unz plstaforma que descien; ;z'

de y se ecleva por medio de una garrucha accionade por un
motor, y de cuya plataforma pende unz campana o eémbolo qﬁs
21 descender permite su introduccidn en 1z camisa o molde
siendo dle¥Wada por la citada platafomea uie vez Vibrado y
fabricado el *Hubo,

29, Perfeccionamienmoé introducidos en las méquines
pers la fabricacién de tuvos de hormigén por vivbracién, ca-
racterizefos por haberse previsto una valona metalica que
estéd colgada a ls platafoma por medio de unos ganchos o
cadenas y‘se acopla sobrele parte superior de la camisa

o molde, de manera que &l producrise wia segunda vibracidn

R

dejea terminedo el borde superior del tubo y hecho el emcaje
adecuasdo,

32,- Perfecclonamientos imtroducidos en las méquinas
pare le fabricacidn de tubos de hormigén por vibrzcidn, se-
gn puntos anteriores, caracterizados por heberse previsto
otra velouna metdlica acoplads én la perte inferlor de la
camisa o molde, la ocusl o8 disparads por medio de una'pa—
lanca, siende separades del molde, & fin de que al caer el
tubo quede‘colocado directeameiute sobre el suelo, _

42,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRCDUCIDOS EN LAS MAQUI#AS '
PARA LA FABRIGAGIOP DE TUBOS DE HORMIGON POR VIBRACION®,
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todo tal y couforme se describe en la preszente riemoria la

cual comstz de 118 T{necs ¥y a t{tulo de ejemplo se repre-

seita en el adjunto dlbujo. 22 8 8 8 0 '
Madrid, 3 OMAY, 1958 '
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