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PAYENTE
' DE
) INVENCION

a favor de PRMS-CUlT, S. A., entidad espaiiola, domicilia-
da en Barceiona, calille Aimogdvares, 83-85, por ”PROCEDI-

HIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS INDICADORASY.

LELOR1A DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere @ un procedimien-
to para la fabricacién por moiceo de piacas indicadores de
meterial pidstico, destinades a iz confeccidén de letreros,
netriculas para veniculos y demds eiementos simiiares en

5.' los que hen de constar leyendas o gréficos para aistintos
usos. Con este nuevo procedimiento se obtienen de una ma-
nera répida y perfecta las citacas places, las cuales ad-
miten un pintado indeleble, ya gue se haliis a2 cubierto en
su totelidsd de la accidén del medio ambiente. -

10. -Como es sabido, hasta la fecha, los letreros, ma-

o+ g L 41 e



L]

W

lO-

45,

20,

~

228845

tricules y endiogo se han venido fabricando & base de

una pleca de soporte metdliica o no, sobre la cual se es-—
tampan o superponen lés Jletrss, cifras y demés que cons-
tituyen las indicaciones literales o numéricas. Si se
utiiiza el saimpie pintado, es notorio gue 4ste no puede
resistir inderinidemente la accidén de la humedad, y si se
recurre a piezas superpuestas, las mismas, ademés de ser
Ge engorroso montaje, resultan caras. Lo ideal seria que
4a propie plsca llevapa incorporado el elemento inaicador
y que éste no séio poseyera el color gdecuzdo sino gue
también presentara un determinado relieve para hacerse

més perceptible. Bste resultado ha sido conseguido con ed
procedimiento ae la ainvencidn, que consiste esencialmente
en obtener Jla totalidad de 1a pleca indicadora empleando
pere la misma una iduina transparente ae una materis plds—
tica apropisads, d& cual se 1ntroduce en un molde con el
perfil conveniente psra que, al realizarse dentro del mis-
mo una fuerte aspiracidn, la ldming venga a adaptarse exac-
tamente & los entrantes y saiientes de lzs puries que reg-~
ponden al grérico, con lo gue is citaua lémina, una vez
extrafde del molde, es portadora de un acusado relieve en
aquelios puntos en gue ha suirido la cetormacidn por suc-—
cién neumética. B. procedimiento se completa con un pinta-
do de iss partes ahuecadas, zsi como con la extensitn de
otra pintura, que puede ser de distinto color para formar
un- fonuso, sobre Jlas zonas circundantes. Ia piaca acabada
posee, peor tanto, los8 elementos en reiieve (ietras, signos,

numeros o grélicos diversos) debicemente coloreados, o8
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cuales destacan sobre el oportuno fondo, gue, al igual
que aquefllos, son visibles debido a 1la transparencia ded
materizl empleado.

Yara la mejor comprensién ce la presente memoria
descriptiva, se acompaiisa un dibujo en el gue, tan sdélio @
titulo de ejemplo, se representa un caso prédctico de rea-
lizecidn del procedimiento mencionsdo.

s aicho aioujo, Lla fipura 4 es una vista en pers-
pectiva de los elementos bdsicos utilizados para llever s
cabo el procedimiento; la figura 2 muestra en seccidén es
molue para el tratvamiento ve la hoja inicisl o placa; la
figura 3 correspondae a ls fese de aspiracibn neumdtice en
el interior del mencionaco moide; ias iiguras 4 y 5 repre-
senten, en perspectiva y en seccibn respectiva la placa a
le saiida del molde, las ¥iguras b6 y 7 squivalen a las en-
teriores pero después del pintado ue Les zonas ahuecadas;
y 188 fizurss 8 y 9 son vistas, igualmente en perspectiva
y en seccidn, de la placa una vez &sta na reciovido el pin-
tado finad.

Para obtener la placa en cuestidn se parte ue una
hoje transparente de material pldstico -i~, de forma y di-
mensiones variables, 18 cual,debicamente preparada para
oirecer una méxima plasticidac, se introwuce en un nolde
constituiudo por une cémera -2-, proviste de un conducto =3
y ¢e una tapa ae cierre hermético -4-. En el tondo de la
citada cdmara -2~ se dispone el elemento perrilador o mol-
deador propismente dicho, determinado por una plateiforma

-5-, con una serie ce entrantes que respondan a los con-

e e b

B AN



De

10.

20.

25,

-4 -

: 228845

tornos de las corresponaientes letras, nmimeros y gréticos
que hebrd de poseer la piaca indicacora. £n el iondo de

los zjudidos entrantes de esta pieza -H— se prevén Los
oriticios —-6b-, en comunicacidn con ei conuaucto -3%-—, el cual
8e empaima a un aspirador. pPare assegurar la inmovilidad de
la l1dmina pifstica -1~ ¥ permitir uraericiente accidn neu-
ndtica sobre la misme, pueds colocarse un marco retensdor
~T-, que ejerce su presidn sobre todos los bordes de la
indicada lédmina -—i-.

B4 moldeo de la placa se realiza de una menersa
muy Simpie: Dispuestas las piregas tatl como muestra la ri-
gure 2, se conecta el aspiraior para gue lig succidn neumd-
tica engendrade por et mismo g trasmite al conducto —=35—y
al recinto situado en Jla parte inrerior de la platalorma
-5=, Uebido a los orificios -b-, L& &lucide succidn obli-
ga & la ldmina blanda -i- a adaptarse ruertemente sobre
la plastaiforme -5-, Sobre la que suire una deiormacidn por
distensidén que se traduce en un total adosamiento que gi-
gue los entrantes y salientes previstos en aqueila pieza
moldeadora. ku 18 figura % puede apreciarse la rase indi-
caue, en la que se intiica claramente el zdosamiento de .1a
idmina -1~ sobre -5-,.

Una vez consolidada la lémina o placa —-L-, Se €X=-
ireae del molae -2-, precediéniose a continuzcidn & deposi-~
tar sobre ias partes hundidas o ahuecadas una capa de pin-
tura -8- del color 2cecuado (iigures 6 y 7). Esua pintura
-8~ viene a ocupar unicamente iu zona de la letra, nimero
° grérico, sin afectar a la regiones circundantes. kn esS-

tag se Cxtiende luego otra capa de pintura -0- (iLijuras
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8 ¥ 9), que puede ser de distinto color que la —-8- y gque
constituird ei fondo de la piaca asi constitufua, cuya
lecturas se efectia por la cara opuesta, o Sea por sque-
ita en la gque aparecen los relieves, tal como se sefiala
con una fiecha en la figura 9. Graciss a la transparencia
de la ifmina -i-, son perceptibles con toda claridad los
colores -8- y -9-, de los cuales lios primeros otfrecen una
gran visualided por estar aplicados sobre las partes de la
ldmine que se eleven sobre el respo plano, dotedo éste ded
fendo cromatico posterior -9-.

¥sta placa podrd disponerse sobre el correspndien-
te soporte, adosdndola por la cara plana de la misma, a
fin de formar un letrero, matricula o similar.

Es evidente que ie aceidn del medio ambiente no
puede stectar a las partes coloreadas por haiisrse éstas
en le2 cara interna, y por lo gque atafie ai relieve, €1 es
completo y aventaja a Lbs‘eiementos suelto8 por su abso-
{uta inmoviiidad e imposiviiidad de desprendimiento.

Serdn indeenaientes del objeto de la invencion
108 materiales, formas y dimensiones ae les piezas de mol-
deo, naturaleza de la idmina bdésica y caracteristicas del
aparato aspirador empieasdo para la deformecidn de esta di-
time, siempre que las variaciones yue se introduzcan no

afecten z su esenciatidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
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de invencidén:-

i, Procedimiento para la Ifabriczoi®tn de placas in-
dicadoras, gue se caracteriza esencialmente por el hecho
ée gque para llevarlo a la préctica se parte de una hoje
transparente de materialrpléstico, de forma y dimensio-
nes adecuasdas, la cuel se introduce en un molde neumdtico
determinzdo por una cémara provista de un conducto gque se
empalma a un espirador y de una tapa de cierre hermdético,
en el interior de cuya cédmara se ha colocsdo una platafor-
ma dotada de unos entrantes gque responaen 2 lag indicacio-
nes giterales, numéricas o grdficas que ha de poscer la
placa, haildndose las partes hundiaas o ahuecadas de di-
cha plataforma provistas de unos.orificios que comunican
con el conducto de aspiracidén, a través del cuai es solici-
tado el aire por el succionador pzra deformar la ldmina
blanda y obligarie a seguir todo el perfil de ia piatafor-
ma, pasfndose a continuacidn, y una vez extrs{ia del molde
la 1dmina ya consolidada, a depositar sobre las partes cén-
cavas ue la misme une ceps de pintura que no elfecta a las
zonas circundantes, las cuales, & su vez, en le Yltima ope-
racibn dei procedimiento reciben otra capa de pintura gque
constituird el fondo crémédtico de le placa, el cusl serd
perceptible, al igual gue las regiones pintadas de 1os re-
ilieves, gracias & la transperencia del conjunto esi cons-
tituivo.

2. Procedimiento para la rabricacidn de placas in-
dicadoras.

‘Todo ello segin queda descrito y reivindicado en
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la presente memoria que consia de sige hojas foliadas,
escritas por uns sole cara.

Barcelona, a 23 de mayo de 1956.
PRES-CUIT,
.
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