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MEMQORIA DESCRIPTIVA

Se refiere el presente modelo de utilidad

a un Gtil centrador para maquinas-herramienta,

del tipo de taladradoras con mesas en coordenadas,
fresadoras, punteadoras, mandrinadoras, pantdgrafos

y similares, que aporta sensibles mejoras con

respecto. a los métodés y Gtiles hoy en uso para
la consecucidn dé la operacidn de centraje citadé,
alcaﬁzadq un alto grado de precisibén y a Base
de un elemento muy simple y con el que se puede
trabajar con suma rapidez, |

En efecto, actualménte es muy laboriosa
pof ejempio la situacién de un punto de trabajo

en una determinada pieza en donde se precisa

- realizar un determinado mecanizado, ya que cono-

ciendo las coordenadas del mismo respecto de
Qn punto de referencia hay que hacer el marcaje
corfespondiente sobre la pieza con la posible
falta de precisidn.. '

Ello se evita cdmplgtamente,con el
preseﬁté atil qdé asegura:con una preciéién de
1 a 2 milésimas el punto de trabajo citado,'
simplemente situindolo en eliportabrocas, pinza o si-

milar’y acercindolo a los bordes de referencia

de 1la pieza, de forma tal que cuando dicho atil

. gire con rotacidén concéntrica de sus partes

correspondientes, bastarid con mover la pieza

en la mesa de trabajo en la cota prefijada con

‘suma del radio del aGtil para obtencidén de una

de las cotas del punto a trabajar. Efectuando

lo propio en la otra cota se obtendri exactamente
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el punto .deseado, sin_més que haber hecho
intervenir al Gtil y a los husillos de la mesa
de trabajo.

Con el fin de facilitar lé explicacién
se acompafia a la presente memoria descriptiva
una hoja de dibujos en la que se ha representado
un caso préactico de realizacién, el cual se
cita sb6lo a titulo de ejemplo no limitativo
del alcance del preéente modelo de utilidad.

En dichos dibujos: '

La figura 1 es una seccién longitu-
dinal completa del atil arcuesfién y de la

pieza a mecanizar, en fase de actuacién entre

ambos.

La figura 2 muestra uﬁa vista en planta
de la posicidn relaﬁiva entre ﬁtil_yfpieza antes
del centraje. P |

La figura 3 se corresponde con otra
vista en planta de los mismos Gtil y éieza
cuando se obtiene el opoftuﬁo‘centraje.

Segiin tales figuras, el Gtil centrador
para méquinas;herramienta objeto del presente
modelo de utilidad esti constifﬁido por dos
casquillbs cilindricos huecos -1-2- inver-
samente dispuestos y rematados en respectivos
cuerpos discoidales -3-4- en' su zona de coincidencia,
atravesando longitudinalmente a dichos casquillos
un muelle interior -5- fijado a respectivas
cabezas extremas -6-7- apoyadas dibectamente

contra las embocaduras de los propios casquillos.
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También los discos -3-4- llevan interiormente un
rebaje central -8-9- para detefminar un alojamiento
donde se coloca vaselina,b similar para un buen
deslizamiento entre las caras en contacto de tales
discos.

Con tal constitucidn, el Gtil en aiestidn

~se fija al cabezal -10- de un portabrocas, pinza

o similar y se acerca por la zona extrema ligera-
mente regruesado- —li- del casquillo inferidr
-2- a la pieza —12; a mecanizar‘y‘se‘hace giraf
dicho cabezal aproximadamente a unasv600vr.p.m.,
parando en el momento en que los discos -3—4-_>
giran concéntricamente (Figura 3).

Seguidaﬁente, se retira'él atil y se
hace mover la pieza -12- en la mesa de trabajo en -
la medida o cota a trabajar suméndole el radio
del étil con lo due se tiene centrada una de las

coordenadas del punto de trabajo. Realizando

-operacién andloga en el otro borde de la pieza

-12- se obtiene directamente el punto de trabajo

en dicha pieza con una precisién.suma.
Elﬂmédelo, dentro de su‘esen%ialidad,

puede ser llevado a la précticé.en otras formas

de realizacién que difieran s6lo en detalle de

" 1la indicada ﬁnicémente a titulo de ejemplo, a

las cuales alcanzarid igualmente 1a protecéién_que
se recaba. Podri, pues, fabriéarse éste Gtil
en cualquier forma y tamanfo, con los medioé y
materiales mas adécuados Yy los accesorios mas

conVenientes, por qﬁedan todo ello comprendidb



en el espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente
modelo de utilidad:

1.~ Util centrador para miquinas-herramien--
ta, caractebizado esencialmente por estar constituido
por dos casquillos huecos inversamente dispuestos
y rematédos en sendos discos en su zona de coin-
cidencia, existiendo un muelle ‘interior fijado
a respectivas cabezas directamente‘apoyadas contra
las .embocaduras extremas de. los mencionados

casquillos, para asegurar el contacto entre discos,

- poseyendo el casquillo inferior una zona extrema

ligeramente regruesada que es la que fricciona.
contra la pieza a mecanizar hasta conseguir el
giro concéntrico de los casquillos, que asgura
él centraje del porfaherpamientas con respecto
al correspondiente borde de la precitada bieza;

2.- "UTIL.CENTRADOR PARA MAQUINAS-
—~HERRAMIENTA".

Consta la presente memoria deScriptivé
de cinco hojas mecanografiadas, acompaﬁada de una
lamina de dibujos. : -

Madrid, a @0 AL W

FELIX MEDRANO VALLE

p.a. ~
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