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Correspondiente a una PATEHYE DB INTRCIDUCCICHN cuyo registro
se solicita por diez afios,
A Ffavor de

MAIULL R-Y E HIJGS,S.L., de naclonalidad espafiola.

kesidente en VIGW (Pontevedra).-Tomé4ds Alonso, 131

WON PROCEVIMILTC PARA LA FABRICACION DB ARTICULCS D= GOMA
FORRAICS POR FLGCAIDM.
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E1 objeto sobre que recas la presente p.ltente de in-
troduccidn es nuevo en Espafia, no habiéndose practicado,
divulgado, ni puesto en ejecucidn en nuestro pais, por lo
que 8u azdopeidn comstituye una innovacién en la incustria
nacional.

Bl procedimisnto que en esta memoria se declara es
utilizado en Alemania, seglin se manifiesta ¢n la declara-
cién obrante en este mismo expediente, siendo aplicable
a guantes, para usos domésticos, industriales y proresio-
nales en susldiversas actividades que se utilizan normal-
mente medios de proteceidn de la naturalezs que nos ocupa,
as! como en calzados y otros artfculos de uso y vestido
fabricados a base de goma moldeada.

Los artfculos y productos asi obteridos presentan no-
tables beneficios sobre los ya existentes pudiendo concrew-
tarse en cuanto a los guantes y calzados en que tales be-
neficios se traducen en presentar una mayor comodidad, por
cuanto que no se procucen resbalamientos por la aceidén del
sudor o por sxcesiva resecacidén de la piel, tanto en las
manos cono en los pies, absorbiendo la exudacidn sin gue
gsto impligque ningtn inconveniente porque los artlculos
pusden someterse a lavados y sstirilizaciones de igual mo-
do que los hasta el momento conocidos, debido & que no
plerden ninguna de las propiedades de elasticidad de esta
clase ds produectos yw por el contrario, poseen mayor vida
que la normal de ellos por efecto de la eliminacién del
roce directo con la superficie de la goma por la parte

tratada con este nuevo procedimiento.

Por otro lado, ofrece una mayor comodidad para l&
colocacién y para el uso los guanies o los calzados, pre-
cisamente porque la superficie obtenida Tacilita su intro-

duccién y cierto grado de acherencia, unido 8l leve mulli-
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do que la superficie presenta, 3
En cuanto a la vista externa que tales guantes o cal-
3De=- zados ofrecen, es muy superior en los casos en gue se¢ uti-
lice como elementoc decorativo, puesto que puede dar la sen-
sacidn de terciopelo o ante, con la mé&xima diversidad de
colorido o combinacidn de estos.
Con el fin de facilitar de una manera més completa la
40,~ interpretacidn del objeto sobre gue recae esta patente, a
continuacién se expone un ejemplo de realizacidén préctica
de la invencidn de que en e sta patente de introduccién se
tratae.
El procedmiento consiste en que las piezas o artfcu-
45 gm los de goua, debidamente moldeados, son soumetidos & la impre
nacién de un pegamento en disolucidn sobre las superficies
totales, o parfiales, gque han ce someterse a truatamiento.
El pegamento utilizable para esta impiegnaeiédn puede
ser en forma de masa, pasta o lfquido y no r equiere condi-
50 ¢~ ciones especiales sino que son de utilidad todos aguellos 7
que por sus caracterfsticas resulten de aplicacién préctica,;
atendiend a lus materias que han ae adherirse, siendo en
todo caso necasurio que estos pegamentos estén constituldos
por disoluciones de latex o prouuctos capaces de producir
55 = la alteracidn superficial de los objetos de goma en forme
momenténeea y suficientemente diferida para que se mantengs
en este estado de ablandamiento superficigl hgsta el trata-
miento ulterior.
Sobre los productos asf tratados se extiende electros-
60 .~ t4ticamente, y en.sentido vertical, una capa de fibras tex-
tiles, en forma de copos, reducidas a particulas ds longi-
tud prevista, con arreglo a la utilizacién que haya de dar—
se al artfculo acabado sometiéndolas a reposo o aeireaciédn,

segﬁn el disclvente utilizado en gl pegamento, hasta la vola~
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tilizacidn o secacidén total del mismo.

In estas condiciones el producto gueda completamente
terminado y en disposicién de uso imnmediato.

Dgscrita suficientemsnte la natursaleza del objeto de
la petente y la Zorma de su realizacidn industrial, cabe
solamente aclarar que en €l mismo procedimiento son suscep-
tibles modificaciones de detalle en cuanto estas no afecten

a la parte fundamental del misno.
REIVINDICACIOINES

12).=-"Uil PROCEDILILING PARA LA FABRICACICN Di ARTICU
10S D GOLA PORRALOS PCRt FLOCAID" que se caractsriza porgue
los artfoulos que han de someterse & tratamisnto son impreg
nados por la parte o cara cuya superficie ha de resubrirse,
de un pegzmento en disclucidn capaz de recibir productos
de flocado.

28) ,~"UN PROCEDIMIZLTO ParA LA IMABRICACICH Do ARTICU
LS T GOLA YORRALUS POR rLOCADOY segdn la reivindicacidn
anterior, que se caracteriza porqgue sobre el producto tra- ;
tado segfin la reivindicaclén 128, son extendidas electrosté~:
ticamente y en sentico vertical, copos de fibras textiles
reducidas a particulos de la longitud necesaria y prevista
para el r ecubrimiento total de las partes de la superficie
o superficie total.de las piezas tratadas, cuyas fibras
quedan firmemente adheridas a las citadas superficiess for-
mando cuerpo con la gouna soporte.

38) ~"UIT PROCUEDINILTC PARA LA FPABRICACICH D ARTICU
LCS DE GOliA FORRADUS POR FLOCADOM qus se caracteriza porque
laes piezas tratadas segfn las anteriores reivinaicaciones,
son sometidas = proceso Us secaclidn adecuado al disolvente
¥ pegamento utilizados en la opsracidn segln la reivindica-

cién primera.
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42) .~"UlT PROCSIIMIE D PARA LA FPABRICACICH D= ARTICU
LCS L GC:LL;i TCRRAICS POR FPLCCAIOY.

La presente uemoria descrip%iva consta de ecinco hojas
foliadus y mecanogrefiadas por una sola cars, componiendo

un total de ciento l¥neas, incluldas estas.
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