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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién a nombre de:

VOGT & HARTMANN, de nacionalidad-alemana

domiciliada en MAINZ-WEISHNAU, Rheinstra

sse, 85, (A\lemania); por: /PROCEDILIENTO

Y MAQUINA-PARA LA DEFORNACION O MOLDEADO
DE PLACAS TERMOPLASYICAS" .=
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&l invento se refiere.a un procedimiento.y una maquina
para la deformacidn o moldeado de placas u hojas termoplés-
ticas, la cual se provée de un dispositivo para la calefac-
cién del materigl & moldear y de otro dispositivo para as-
pirar el aire.

- Gracias al nuevo invento se ha hecho posible producir
de modo sencillo partiendo de placas u hojas termoplésticas
cualesquiera formas o modelos, no redondos o a modo de Ga~
jas, de tal manera que por ejemplo el fonde de una caja se
adelgace en la elab&iabidn en tal grado que con la delgadez
restante se logre ung uniformidad aceptable de la parte es-
tirada de sustancia.artificial. dplicando el invento no es
ya ngoesario,-como'éﬁtes, tener que utilizar cortes conside-

rablémsntezmayores de material en placas u hojas para lograr
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una uniformidad aceptable en las paredes. £l nuevo método
trabaja ya pof este motivo de modo considerablemente mds eco- ?.
némico que el conocido, |

Segin el invento el método se desarrolla sujetando prf

neramente la placa de menera que cisrre hermétlcamente‘ai
un espacio o cémara, para calentarse luego y extenderge o |
estirarse prev1amente en la.cémara por inyeccién.de eire com-:;

primido., 4 contlnuacién la placa so mbldea previamente me- £
diante una estampa introdu61da hacia arriba y finalmente pro-
duciende un vacio en la cémera, en la que queda la estampa
leventads, se le da la forma definitiva. Ls una forma espe-

cial de ejecucidn del procedimiento la cémara despuds de
igyectar el aire comprimido cuando se ha terminado el proce-

so de estiraje previo o antes de producir un vacfo en la
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cémara, se commica esta dltima con el aire exterior.

La nueva méquina para llevar a la préictica este proce- -
dimiento se prevé para el sestiraje previo de la placa a
deformar con un dispositivo para introducir en la cémara
aire comprimido, la cual se cierra hermeticamente al aire
por la placae sujeta, mientras qite al mismo tiempo este dis-
positivo se wne con uﬁ dispositivo aspirsdor para realizar

por medio de vacfo la deformacién definitiva de la placa.
La estampa moldeadora destinade a la deformacidén en la mé~
quina se sustenta por un pistén que puede entrar y salir en
la cémara antes citada cerreda herméticemente al aire por!

la placa sujeta. La reunién de los dos dispositivos puede i
realizarse de manera qﬁe.el aire que hay que inyectar y que
hay que aspirar atraviese por un conducto existente en el

pistén y que Por;una-félvula.de tres vias se comunique con E
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una fuente de sobrepresidén, o una fuente de depresién o con
la atmésfera. El procedimiento se desarrolla de manera que
después del estirado previo por airs comprimido la vélvula

de tres vias se ajusta de suerte que primeramente se suprima

la sobrepresidn y solamente después se haga actuar el vaclo -

para la ulterior elaboracién.’
in una forma especial de ejecucidn del invento el es=

pacio o cémafa entes citada cerrada herméticamente el aire

se forma por una cafja que por un lado se une en forma suprﬁe.;?

mible con un tablero de mesa y por el otro lado con wn mar;'?ff

co de sujecidn para recibir el material que se ha de defor-
mar, guidndose a través del tablero de la mesa herméiicamen~

te al aire el pistén que sostiene al émbolo o estampa. Gra-

- cias a esta disposicién se suprime de antemano totalmente

tods lesién del personal de sefvicio por inadvertencia. Ade-
més la estampa moldeadora se protege por la caja de todo
deterioro. ~ ' | _

in otra forma de ejecucién del invento el pistdr se
acopla con un husillo roscado que se une con cualquier
accionamiento. Frente a las méquinas servidas por medios
hidréulicos con aceite, esta nueva caracteristica ofrece
las ventajas a continuacidn indicadas:

Durente el estiraje en vacio es 1nev1table que de la
cémara de la caja se aspirae el aire a través de la Junta

de goma 11. La atmosfe;a exterior actda entonces haciendo

~ que el pistdn reciba por arriba una elevada carga adicional.

in las instalaciones de trabajo hidréulico debe calcularse |
el cilindro de manera que aguante estas presiones méximas
mientras que para deformar-ia hoja solo se necesita una
fraccidén de la fuerza. Empleando un husillo roscado se pue~

. de s8in embargo aoomo&ar_elvmotor incluidos todos iqs elemen=

tos de transmisiém,
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*df;gffuerza que se necesita para defqrmar~f
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la hoja, mientras que solo el husillo se hace tan fuerte que
en estado paraedo aguanté a egta fuerza adicional en el grado
requerido. El husillo se construye de modo que segin la técni-
ca del rozamiento se encuenire en el limite de la autorreten-
cién y no ejerza movimiento alguno de retroceso a eausa de
presiones adicionales,

Segiin esto la potencia del motor, el equipo del mismo
y el elemento de trensmisién pueden ser de dimensiones muy
econémicas y responder a pesar de ello a todas las condicio-
nes exigidas en el servicio.

in el dibujo se ilustra un ejemplo de ejecucién del in-
vento, presentando

La figura 1 una seccidén longitudinal por la parte de

‘una mégquina segin el invento, en la que tiene lugar la defor-

macidn;

Las figuras 2 a 5 cuatro fases del procedimiento defor-
mador con la méquina segin la figura 1;

La figura 6 la parte inferior de la méquina segin la fi-
gura 1 dejando ver el accionamiento.

Sobre el tablero i de la mesa de una mAquine para defor-
macién de placas u hojas terumoplésticas se sujete una caja
2 intercalando juntas 3 mediante railes o similares 4 de modo
desmontable. £l lado superior de la caja estéd cubierto por
un maerce 5 con intercalacién de una junta 6, el cual sirve
para recibir el material que se ha de deformar, por ejemplo
la placa termopléstica 7. in el interior de la caja se en-
cuentra une estampa moldeadora 8 que puede desplazarse hacia

arribe a través de la aberturs 9 del marco 5 para realizar
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el trabajo de deformacién. La estampa 8 se asienta sobre el
pistén 10 que puede entrar y salir herméticamente al aire a
través del tablero 1 en e} espacio interior de 1la cajarz. o :fs

Entre la estampa Y la parte superior del pistdn que contlenﬁ

una conduccién 11 pera el aire, se intercela wn disco dietan~ .
ciador 12 o similar que forma la unién para conducir el aire

desde el conductO'il el espacio interior de la caja 2 e inver- ?

" semente. Ademés en 1a zona de la wnidn de la estampa con el ?

pistén se encuentra e superficie anular de apoyo 13 que €8~
tendo la estampa sacada hacia arriba coopera con una junta
14 en el marco 5 Para impedir que en esta posicidn de la
estampa 1legue aire desde el espacio interior de la caja

2 al conducto*li*del p1st6n ge intercala entre el disco 15
que forma la superflcle de apoyo 13 y la brida 16 del pistén,
otra Junta 17.

Bl trabajo de deformacidn con el dispositivo descrito se
desarrolla paso g paso:éomd‘se ilustra en las figuras 2 a 5.
La figura 2 ilustra lea posiciﬁn de partida, en la que la es—

tampa 8 se encuentra en su posicidn més baja en el interior
de la caja 2. La placa 7 sﬁjeta en el marco 5 estd todavia
sin deformer. Ahora se conduce segﬁn‘la figura 3 aire come
primido en direccién de la flecha 18 por el conducto 11 del
pistén 10 y por intermedlo del disco distanciador 12 al es—
pacio interior de la caga 8 el cual produce un estirado
previo de la placa 7, comoiuse indica en el dibujo. Ahora segin
la flgura 4 el pistén se mueve hacia arriba y la estampa 8
deformando todavia més a la placa ” llega a tragds del agujero
9 del marco 5 a su poslcldn.extrema superior., Ahora se deja
salir el aire comprimido e inmediatamente se ajusta el vacfo

de suerte qpe el aire todavia existente dentro de la placa.
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7 se aspire segin la figura 5 por intermedio del disco distan-
ciador 12 y del conducto 1ljal pistdn 10 en direccién de la
flecha 19 ¥y la placa 7 adopta su forme definitiva,

Como se desprehde de la figura 6, el pistdn 10 trabaja
dentro de un cilindro 20 hermético al aire y se acciona
por un husillo roscado 21 para moverse hacia arriba y sbajo.
sl husillo roscado se une con el motor de accionemiento 23
por intermedio de una transmisién 22. El cilindro 20 posée
un empalme 24 para una tuberia de aire que por intermedio de
una llave o v4lvula de tres vias 26 sdcommica con una fuente
de depresidn o de éobrepresidn. Bl motor de accionamiento
se construye prefefehtemente como motor de freno' que en el
momento en que la superficie'ae apoyo 13 toca la junta ek el
marco 5, encuentra una resistencia y por intermedio de wn
relé de méxima desconecta al interruptor -automético del motor
y frena en tiempo breve. Con esta disposicidn no estd uno Su-
jeto a una carrera fije de la estampa, sino que se ajusta auto- %
méticamente segin la altura empleada en la caja. H

También eg conveniente prever entre el motor y el husillo
un acoplamiento resbalsble desplazable 25 que compénse el re=-
corrido de frenado del motor en el acoplamiento al valor de
la presién de la junta. ,

Guando la estampa o el pistén ha marchado a su posicién
profunda y en ella se ha anclado eléctricamente, la superficie
de trabajo corresponde a un tablero normal de trabajo con la
eatampe citada; el tablero presemta un agujero para la extrac-
cién del aire y ofrece asf la posibilidad de montar cualesquie-
ra moldes para la deformacidén negativa sin que por los dispo-
sitivoskntes descritos para la deformacién positive se limite

en lo m&s minimo la superficie de trabajo.
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Como puede verse por la figura 6, la vdlvula de tres vi—f
as 26 ya mencionada estéd unida con una bombe de presidén 27
para inyectar eire comprimido destinado al estirado previo
de la placa sujeta (figura 3) y también con una bomba de
aspiracién 28 para establecer un vacfo destinado a la defor- é“
macién definitiva de la placa (figura 5). Una vez terminado f
el proceso del estiraje previo, la tuberia 24 que hasta gho- :
ra estaba unida con la bomba 27, se une con la tuberia 29
por conmutacién de la vélvula 26, tuberia que conduce a la
atmésfera libre, de suerte que se reduce a cero la presién

antes aplicada en la cémara. Ahora se sigue dando vueltas

a la vélvula de modo que por la bomba 28 se produzca el

vaclo en la cémara por intermedio de la tuberia 24,
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
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l.~ Procedimiento para la deformacidn o moldeado de

XA I

placas termoplésticas, caracterizado porque la placa se su-
jeta primeramente de manera que cierre hermeticamente ai
aire una cémare, después se calienta la placa y luego se
estira previamente por inyeccidn de aire comprinido en la
cémara, porque luego se moldea previamente mediante una
estampa y finalmente‘pof produccidén de wm vacfo en.la ;
cémara eﬁ que queda la estampa moldeadora recibiendo la fore
ma definitiva.
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2.- Prodedimiento segin lo reivindicado en el punto 1
caracterizado,porque la cémara después de inyectar el aire
comprimido y antes de producir en ella un vacfo, se comunica
dicha cémars con el aire exterior. '

3.~ lMéquina para la deformacién de placas u hojas ter- .

.moplésficas, que se provée de un dispositivo para calentar

el material que se ha de deflormar y de otro dispositivo para
extraer el aire, caracterizada por un dispositivo para el
estiraje previo del material a deformar mediante aire com-
primido y el cual se une con el dispositivo de aspiracidn.
4.~ Hidquina segin lo reivindicado en el punto 3 carac-
terizeda porque el pistdén que lleva la estampa moldeadora'z

destinada a la deformecién, puede introducirse y sacarse de

| una cémara cerrada herméticamente al aire ¥y la cual por uno
"~ de sus lados se limita por el material que se ha de deformar.

5.~ Méquina segin lo reivindicado en el punto 4, carace
terizada porque el pistdén contiene un conducto de aire para
el aire que se ha de inyectar y extraer y el cual puede
acoplarse mediante una vélvula de tres vias con una fuente
de sobrepresidn, o una fuente de depresién o con la atmés-
fera. ,

6.~ Méquina segin lo reivindicado en los puntos prece~
dentes, caracterizada porque la cmara cerrada herméticamente
al aire se forma por una caja que envielve a la estampa y
que se une en forma desmontable por uno de los lados con
una placa de mesa que guia al pistdén en forma hermética,
v ﬁor el otro con un marco de sujecidn Que recibe el material
que se ha de deformar.

7.~ M&quina segin lo reivindicado en uno o varios de
los puntos prededentes, ceracterizada porque la estampa

moldeadora se une con el pistdn intercalando un disco dis-

T DN (s St
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tanciador o similar para la conduccidn de aire.

8.~ lMéquina seglin lo reivindicado en los puntos prece-
dentes, caracterizada porque la estampa o el pistén se pro-
vee de ung superficie de apoyo que en la posicién extrema
de trabajo de la estampa coopera con una junta hermética
de modo que la caja queda cerrada hermeticemente al aire
respecto al especio formado por el material deformado.

9.~ Maquina segin lo reivindicado. en uno o varios de
los puntos precedentee,vcaracterizada porque el pistdn coo=-
pera con un husillo roscado que o su vez se acopla con un
accionamiento. '

10, Méquina segin lo reivindicado en el punto 9, carac-
terizada porque ‘entre el motor de accionamiento y el husillo
se intercala un embrague deslizante regulable.

11.~ li4quina segin lo reivindicado en los puntos 9 y 10,
caracterizada porque como motor de accionemiento se emplea '
un motor de freno. " o

1R.= Méﬁuina seglin lo reivindicado en el punto 9, carac-
terizada por un desembregue automético del movimiento del
pistén al alcenzarse la posicidn extrema d.e trabajo por
la estampe moldeadora.

13.~ PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA DEFORMACION O MOL-
DEADO Di PLACAS TERMOPLASTICAS.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva que consta de nueve hojas escritas a mé&quina por
una sola cara y de una léming de dibujos.

. Madrid, 28 de Mayo de 1,956,

ABTORIO FERRANDEZ P
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