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PATENTE DE INVENCIOZXN
por VEINTE afios
en Espafia, a favor de D§ Mariano FERNANDEZ GARCIA,
de necionalidad espefiola, residente en ladrig, e/;
Serrano n? 93, por: ~PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI~- :
CACION DE ILAMAS FLEXIBIES».
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El invento se relacionsa, conforme su enuncigdo
indies, & unos perfeccionsmientos en la obtencidn de
lsmas flexibles, medisnte las cuales se llegs & con-
seguir un tipo de piezas completamente original, em-

&.~ tre cuyas principgles caracter{sticas es de hacer no-
tar la gran econom{s en su fabricacidn as{ como uns

mayor ligerezs de peso, sin que ello redunde em per~
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juicic de su consistencia, proporcionando su disposi-
¢idn drganizada,en modo de persiana excelentes efectos
de luz y ventilacidn,

Hasta el presente estos dispositivos ss obtenfan
& partir de materiales totalmente r{gides que, mediean~
te 6l giro simulténeo de las piezas segﬁn charnelas pa-
ralelas, ya horizontales, ya verticales, permitfa ex-
tensas gradusciones en la intensidad de luz filtrada
a su través.

Ia revolueidn industrisl originsdes por la intwpo-
duceidn de materialea‘plésticos en la confeccidn de
dispositivos de tode {ndble, comprendié en su extenso
campo le confecciﬁn de lamss & sus expensas y, en este
sentido, es féeil de apreciar la gran scogide hecha por
el mercado & los elementos fabricados a base de estos
materiales;

Yos perfeccicnamientos aqu{ preconizados, como
més adelante se 1ndiaaré, preveen la adaptacién de
los materiales plésticos en la obtencidn de lamass, aun-
que de forma completamente original en relacidn con
los principios gque, hasta la fechs, sé tenfan como
fundementales para su organizacidn.

Sshido es8 que 1= eoncepoién moderna referente
a la construceidn de leminas, mds o menocs gruesas,
sometides a trabajos de flexidn, bien por la eceidn
de cargas que schre ella actﬂen, o bien pare el sim-
ple msntenimiento de su propio pesc que determinan
una flechs de flexidn funeidn de la #istancia entre
apoyos de la léhina, aboga por 1la constitucidn de

ellas 2 base de un entramsdo, formadec por materiales
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de un alto coeficimnte de resistencia a la traceién,

R

sobre el que se organiza un forjade continuo ¢ dis-
contiﬁuo, capaz de transmitir al entramsde los esfuer-~
zos que sobre 61 se realigen,

El eriterio anteriormente indicado es el que se
sigue en la realizacidn de las lamas, obtenidas median-
te los perfeccionamientos a que esta pstente de inveﬁw i
cidn se refieﬁe; eriterio que, por otra Sentido, se vé |
faeilitado em su puesta en pra’ctica por la escasa re-
gsistencia solieitada al material de forjado, exigien-~
do de é1 tan solo opascidad.

Unoc de Ios principales inconvenientes de que ado-
lecen lzs lemas pars persianas fabriecadss en ls actua-
lidad, eonsiste en la gran flecha flexora que adopta
la lama cusndo se pretende cubrir grandes luces con ,
materiales ligeros, El emples de elementos rfgidas, pa—i

ra cubrir luees de esas dimensiones, llevaris implf- ;
eito un gatto considerable de material, al tiempo que
un excesive peso del dispositivo total, exigiendo uns
organizacién resistente fuera de los limites de espa-
cio 6pt:tm08 que & estas organizaciones se les suelen
asignar;

Bajo los guspicios de ls eonaepcién laminar, ex-
puesta en pérrafos anteriores, @ base de un entramado
resi stente sobre el qde se forja o esdapta un material
ligero, que contribuye & dar al elemento fabricado las
carscter{sticas exig{das, se previd la confeccidn de

lamss por este sistema, més siendo de tode punto im-



10 -

150"

20 .-

25 .~

228116
posible referir la gran veriedad que gbpa t e 8s-

te eriterlo, y por procedimientos anélogos, pueden
efeectuasrse, nos limitaremos s indicar aquellos pro-
cedimientos preferides, por ®éi decirio, en que se
exponen 1lo0s detailes mes particulares del invento

en esta memoris preconizsdo, como, as{mismo, de los
medfios que para su puesta en prédetics puedén emplearhv
se.

Estos detalles se dén s t{tulo de ejemplo, ha-
ciendo referencia a casos posibles de realizacidn
prictioe, rerc el invento no queda limitado exmeta-~
mente & los detalles que aquf se exponen, debiendo
ser consideradas, por lo tento, estas deseripciones
desde un punto de vista ilustrabtivo y sin limitseio~
nes de ninguns elase; |

De scuerdo con los métodos previstcs en el in-
vento, Be constituye un armazdn & base de uns plura-
1ided de hilos, slambres o vestages longitudinales,
paralelamente dispue stos, los cusles se asientan so-
bre una léminas de dimensiones adecuszdas & la lama que
se pretenden obtener, de forma que se adspten per-
Pectamente & la auperficie de elis; una vez conge-~
guida esta estructura se mocede & la superposieio'n
de otra lamine de materisl, de modo que el entrame-
do antes referido, quede comprendido entre ambas o8~
pes; y hasbiendo sido impregnada, previamente, una
de las l4minas por su earz en contacto con el entra-i

medo, de une sustancis edhesive. las lemes as{ cons—%
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tituides, uns vez prensadas curvnfas y seeas, Son
perforades en los lugares previstos para su enssarte
en la cinte o corddn que relacione gl conjunte de
ellas; Posteriormente a esta operscidn de taladredo
se sigue pars el término de su reelizscidn,aun re-
vestimiento de su siperficie por une sustancia goli~
dificable que le aé la impermeabilided, ecloride ¥y
resistencia al roce, exigidas en esta clase de ele-
mentos,

O0tra forme de realizacién, siempre siguiendo
el criterio referido, prevée la constituecidn de la-
mes por idéntico proeeder, introduciendo la variante
en la materis que integrs los elementos r{gidos del
sistema, los cuales son sustituidos por una retfeu-
le de neturaleza plédstica, interpuesta entre las dos
14mines, que por lo demés no presentan, ni en su cons
titucién,ni en su procedertie sjuste, discrepanciess
notables eon la organizaciJn del ejemplo enterior.

El invento también comprende la obtencidn de las
14minas que cubren el entramsde, mediante ls super-
posicidn de uns serie de lémines mas delgadas, cuya
suma de espesores dé como resultado una pieza lami-
ner del graoasor previsto;

De lq que aecabamos de exponer se intuye, facil-
mente, ls organizaciJn requerida pera uns fzbrica-
eidn en serie de estos elementos, pués solo bajo es-
te sentido'se pueden ob%ener precios de competencis

en el merecsic.,
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inte la imposibilidasd de poder difinir, limjte-
tivamente, el método & seguir pera la eonstitucidn
de las lames objeto de egta pstente, ya que éste es
variable con la naturaleza de los medios empleados,
nos stendremos a una de sus miltiples reslizaciones
e expnn&:_remas de quo general y sin especificar de-~
telles que impliq_ue;z un tipo de fabrieseidn determdb-
n=do . _

En eonformidad con peérrsfos anteriores, se in-
dice un ejemplo de realizacidn prdctice pars la fa-
bricecidn en serie de estocs dispositives, que esta-
r{a conecebida en los términos sigui ates. '

El proceso 8¢ inicle preparandc el mgterisl fi-

broso en forms de finos alambres, sin solueidn de con |

tinuidad, que para sa.mejo'r menejo se organizan en

forme de bohing, &1 tiempo que en el sentido de direc-

cidn seguido por el slembre en su movimiento, se dis-
ponen unas hileras guias que aseguran su eorrectz ali-
neacidn en todo momento. Superior e inferiormente &k
plano horizontal que comprende el trayecto reetil{neo
del alambre, se situan una pluralidad de tambores gira-
torios que sirven, ya para gula, ya pesre arrellamien-
to de ls lémina soporte de la armasdura y de la einta

flexible gque sobre ellss se fija. Dispone tambien es-
te gistems, de un mecanismo engomador, eon dis;aos;‘ci-

ve pars mPregnacié'n uniforme, que Se aplicea & una de

- las ecaras de la ia’mina flexible due cubre superiormen—

te 1z armadura. Tanto el soporte como le ldmina flexi-

i
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ble ¥y la armadura, en el orden requeridoe, entran en
unos juegos de rodilles laminadores, de superficies
sceneladas en lss juntas, en correspondencis con log
alambres o cintas de armadura, donde se efectia un ‘
prensado del conjunto y une completa edeptacidn de
la lémina & la armadurs y soporte, por intermedio de
una substancia adhesiva, Es de hacer constar tambien 5
la.organizacién curvads de estos redlllos que proypor-
cionan el abarquillemiento de la lama. Posteriormente
lg lams asftoonstituida, eg sometida g un tratamiento‘
térmico, mediante corrientes de gire precslentado, que%
aceleran el fraguado del sglutinsnte, procediendose ai
én su salida &l previo enfriamiente del elemento y &

gu arrcllgmiente en tsmbores giratorios;

Ung vez se haya camprendido con mayor elaridad

el conjunto del invento, otros detalles y caracter{s-
ticas del mismo se iran poniéndo de manifiesto en el
transcurso de B deseripci&n que & eontinuscidn se dé,
en 1la que se exponen losm detalles mes particulares

del invento que aqpf se preconize, como, asimismo,

de los medios que para su puesta en préctioa pueden
emplearse, Estos detalles se dén a tftulo de ejemplo.
haciendo referencia a un easo posible de realizacién
préctica, pero el invento no queda limitado exacta-
mente & los detalles aue aquf se exponen, debiendo ser
congiderada, por lo tanto, esta descripeidn desde un
punto de vista ilustrativo y sin limiteciones de nin-

guns olase,
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Une idde mds amplia de lzs mejoras que Se pre=-
conican;.la praoporeiona la siguiente déscripcién
en las que se hace referencia a la lémina de dibu-
jos que a esta memoria se acompafia, en la que, de
menera un tanto esquematics y ten solo por via de
ejemplo, se representan los detalles preferidos de
le 1dés del invento. En estos ditu jos se emplean
maroas de referencias semejantes para indicar las
piezas y partes de 1as mismas que se corresponden |
en las distintas vistas representsdas, cuyaS’piezas.%
detalles v organizacién, se definen de manera espe~ |
c{fica en el transeurso de ests memorie v, después,
se concretan en l&s notas reivindicatoriass finales;
En dichos plsnoss
Is figure 1%, indica un conjunto esquemétioo de
la pluralidad de mecanismos, y su modo de orgasniza-
uidn para la obtencidn de lss lamas.
 Ie figurs Zﬂ; represanté ung prayecoién frontal
de las hileras guiass de alambres:
Is figurs 3%, indieca une proyeccidn frontel de
las hileras gulias de las lgmasl
Ls fignra 4%, representa un corte del sistems
de redillios Iaminadores segén el plano determinsdo :
por los ejes de estos ru&illos; E
En conformidad con lo sntes expueste, la figu-‘§
ra 1% represents un corte esquemstico de los dispo-

sitivos de que consta ls fabricacion de las lamas

en el ejemplo considerado. En ellas, se indiea con
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el nimeroc ~1- el carrete o tambor de slambre que
constituird mds tarde ls armedura de la lsme, con

el nimerc -2- las hileras guis de este alambbe, por
-3~ los rodillos soportes que aseguran la correcta
posicidn de elles, por -6- y -7- los rodillos la~
minsdores que conjuncionan asdecusdemente los ele-
mentos integrantes del sistema formasda por los alam-
bres antes menciongdos y las lédminas, de soporte y 3
recubricidn, enrollsdas en los tambores ~4- y -5-

Es de hacer notar el dispositive engomsdo -8-,
que preporciona a la 1dmina procedente del tambor ‘
~4~, la caps de sustancia adhesive requerida para su
perfects adaptacién a la sarmsdurs y soporte; Se indi-;
cz con el -9- la hilera guias de ls lama, por -1l- los'
rodillos eldsticos que la presionsn, fijados & los
chasig ~10~-, Los tambores guiass ~12~ var{an la direo-
cidn de la lsma hasta su penetracidn en el calenta-
dor eléetrico -13- que merced & sus resistencias -14-
proporoiona el auﬁento térmico previsto para el gra-
guado del aglomerante, saliendo la lama por -15=- has-{
te su enrcllamientec en el tambor receptor -16-;

Ia figurs 2%, representa una proyeceion fronmtal
de 1z8 hileras guiss de alambre, indicdndose en elle.
por -l18- los orificios que atraviesa el slambre y qpe;
gituedos 2 distasncias convenientes, aseguran en tode }
momento el correcto paralelismo entre ellos.

| Ia figurs 3%, indiecs una proyeccién frontsl de
lasg hilerss guias de lss lamas, indfeandose por -~19-
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y -28- lag perforsciones en correspondencia ocan la
1émina y alsmbre que las atraviess,

Ia figura 4%, representada un corte del sistema
de todillos lsminsdores segin el plano determinado
por los ejes de estos rodillos, y em la que s8¢ indi-
cen con el nimem ~-20- ¥ -21~, las acangladuras que
egtos presentan, en correspondencia, pera el paso en-
tre ellos dél alambre que constituye la armadura de
la lama,

Haremos constar por ultimo, independiente de los
pirrafos enteriores, que el invento prevée la fijacidm
de una de las 1dminas constitutivaes de la lame, por
cosido eldatrico en alts frecuencia, lo que como po-
drd apreciarse, representa une solucidn igualmente vqg;
ble pera su realizaciéh;

Se eomprenﬂeré fadilmente, después de observadas
los dibujos y la explicacidn que de ellos acabamos de
efectuar, que el sctual invento proporeiona uns cons- :
truceidn sencilla y efectiva que puede ser llevade 2
ls préctica con gren facilided, asegurande la obten-
cidn de una manufectura relativamente barata,

Este detalle de economia adquiere gran importan-
cia si se considera en los términos de uns proaucoién
en escalz, ya que es evidente, que el mercade puede
absorber cantidgdes muy considerables de estos dispo-
sitivos, y cualanier pequefio shorro logradc mediante ‘
12 sportacidn de ciertas mejoras durante m: fabrice-

cidn adquiere elevades proporciones.
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Se reitere que en el objeto que constituye el
sotual invento, serd suceptible de introduneirse to-
das aquellas modificsciones de detalle que les eir-
eunstancias y la préetiea pudieran aconsejar, siem-~
pre y cuando gue, con las variantes que se introduz-
ecan no se cambie, altere o modifique la esenciglidad
del objeto &escri‘b@;

-NOCTA-
8¢ declaran como de nowedad y propiedsd en Es-
pafia el oonteni‘&o de les siguientas
REIVINDICACIONES

18,- Perfecciorsmientes en ls fabricacidn de la-
mas flexibles, de scuerdo con log cu2les se organi-
zen dichss lamss doténdolas de un slma flexible y/o
ret{eule, incorporaéa longitudinalmernte a2l seno de
la l&ma;

28~ Perfeccionsmientos en la fabricscidn de lemss
flexibles, caracterizados por el hecho de orggnizar
ls armadura objeto de la reivindicseidn anterior so-
bre un soporte laminar flexible, ouya a,rmédura ge fi-
ja & dileho soporte por presién, con el aaxllio de una
fing pelfcula de adhesivo..

38 - l’er;feccionamientos en la fabricacidn de la-
mes flexibles, caracterizados porque sobre el conjun-
to formado por el soporte y armadurs, se aplica direc-
temente una fina pelfculs de materisl ligero y flexi-
tle, suceptible de fraguar, cubriendo ls armadura y
le superficie que l& recibe, cuya superficie, poste-
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riormente, retiene uns banda de recubrimiento.

48 ,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de la-
mss flexibles, segun los cusles el conjunto constitui-
do segun le reivindicecidn anterior es sometido & un
procese de prensado y, posteriormente, & un tratamien-
to térmico mediente corrientes de aire precslentadec que
scelers el fraguado del aglutinante intercalsado.

H&,~ »PERFECCIONAMI ENTOS EN IA FABRICACION DE LA~
1AS ¥IEXIBLESn, | |

Todo ello tsl y como se describe y reivindiea en
la memoria que antecede que consta de DOCE hojes esori-
tes o mdquins por una sols de sus caras y dibujos que

la ilustran,.

Madrid, 28 de Meyo de 1,956
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