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I N V E N C I O N  

por VEINTE años

en España, a favor de Da Mariano FERNANDEZ GARCIA, 

de nacionalidad española, residente en Madrid, e / . 

Serrano na 93, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI­

CACION DE LAMAS FLEXIBLES".

- . — .

_M_E_M__0__R_I_A_ ___IL^^S_^IJE^TJTJ7_A _ _

El invento se relaciona, eonforme su enunciado 

indica, a unos perfeccionamientos en la  obtención de 

lamas fle x ib le s , mediante la s  cuales se llega  a con­

seguir un tipo de piezas completamente original, en­

tre  cuyas principales c a ra c te r ís t ic a s  es de hacer no­

tar  la  gran economía en su fabricación a s í  como una 

mayor ligereza de peso, sin  q.ue e llo  redunde en per-
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ju ic io  de su consistencia, proporcionando so disposi­

ción organizada en modo de persiana excelentes efectos 

de luz y ventilación.
Hasta el presente estos d ispositivos se obtengan 

a p artir  de m ateriales totalmente regidos que, median­

te e l giro simultaneo de la s  p iezas según charnelas pa­

ra le la s , ya horizontales, ya v ertica le s, permitía ex­

tensas graduaciones en la  intensidad de lúa f iltrad a  

a su trav és.
La revolución in dustrial originada por la  intro­

ducción de m ateriales p lá s t ic o s  en la  confección de 

d ispositivo s de toda índ&le, comprendió en su extenso 

campo la  confección de lamas a sus expensas y, en este 

sentido, es f á c i l  de apreciar la gran acogida hecha por 

e l mercado a lo s  elementos fabricados a base de estos 

m ateriales.

Los perfeccionamientos aquí preconizados, como 

mas adelante se indicara, prevean la  adaptación de 

lo s m ateriales p lá stico s  en la  obtención de lamas, aun­

que de forma completamente orig in al en relación con 

lo s  principios que, hasta la fecha, se tenían como 

fundamentales para su organización.
Sabido es que la  concepción moderna referente 

a la  construcción de laminas, mas o menos gruesas, 

sometidas a trabajo s de flexión, bien por la  acción 

de cargas que sobre e l la  actúen, o bien para e l sim­

ple mantenimiento de su propio peso que determinan 

una flecha de flexión función de la distancia entre 

apoyos de la lámina, aboga por la constitución de 

e l la s  a base de un entramado, formado por m ateriales
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de un alto  eoefiolante de resisten cia  a la  tracción, 

sobre e l que se organiza un forjado continuo c d is­

continuo, capar de tran sn itir  a l entramado lo s  esfuer­

zos que sobre e l se realicen ,
El c r ite r io  anteriormente indicado es e l que se 

sigue en la  realización  de l a s  lamas, obtenidas median­

te los perfeccionamientos a que esta patente de inven- t 

ción se re fie re ; c r ite r io  que, por otro sentido, se ve i 

facilitad o  en su puesta en practica por la  escasa re- j 

sistencía so lic itad a  a l material de forjado, exigien­

do de el tan solo opacidad.

Uno de lo s  prin cipales inconvenientes de que ado- i
lecen la s  lan as para persianas fabricadas en la  actua­

lidad, consiste en la  gran flecha flexora que adepta 

la  lama cuando se pretende cubrir grandes luces con 
m ateriales lig e ro s . El empleo de elementos r íg id os, pa­

ra cubrir luces de esas dimensiones, llev aría  implí­

cito  un gasto considerable de m aterial, a l tiempo que 

un excesivo peso del d ispositivo to ta l, exigiendo una 

organización resisten te  fuera de lo s lím ites de espa­

cio óptimos que a e sta s organizaciones se le s  suelen 

asignar.

Bajo lo s  auspicios de la  concepción laminar, ex­

puesta en párrafos anteriores, a base de un entramado 

resisten te  sobre el que se forja  o adapta un material 

lige ro , qpe contribuye a dar a l elemento fabricado la s  

c a rac te r ís tic a s  exigidas, se previo la  confección de 

lamas por este sistema, mas siendo de todo punto im-
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22 3176toL que a p a r t ir  ueposible re fe r ir  la  gran variadacTque a"páTUir ne es­

te  c r ite r io , y por procedimientos análogos, pueden 

efectuarse, nos limitaremos a ináiear aquellos pro­

cedimientos preferidos, por a s i  decirlo, en que se 

5 .- exponen lo s  d e ta lle s  más p articu lares del invento

en esta  memoria preconizado, como, asimismo, de lo s  

medios que para su puesta en práctica pnedán emplear­
se .

Estos d e ta lle s  se dan a t itu lo  de ejemplo, ha­

lo .- ciendo referencia a casos posib les de realización

práctica, pero e l invento no queda limitado exacta­

mente a lo s  d e ta lle s que aquá se exponen, debiendo 

ser consideradas, por lo tanto, e sta s  descripciones 

desde un punto de v ista  ilu stra tiv o  y sin lim itaeio- 

15.- nes de ninguna c la se .

De acuerdo con lo s  métodos prev istos en e l in­

vento, se constituye un armazón a base de una plura­

lidad de h ilo s, alambres o vastagos longitudinales, 

paralelamente dispuestos, lo s cuales se asientan sc- 

2 0 .- bre una lámina de dimensiones adecuadas a la  lama que

se pretenden obtener, de forma que se adapten per­

fectamente a  la  superficie de e l la ; una vez conse­

guida esta estructura se procede a la  superposición 

de otra lámina de m aterial, de modo que e l entrama- 

25.- do antes referido, quede comprendido entre ambas ca­

pas; y habiendo sido impregnada, previamente, una 

de la s  láminas por su cara en contacto con e l entra­
mado, de una sustancia adhesiva. Las lamas as^ co n s--
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t itu id a s , ana ve? prensadas corvadas y secas, son 

perforadas en los lagares previstos para sn ensarte 

en la  cinta o cordón que relacione a l conjante de 

e l la s .  Posteriormente a esta operación de taladrado 

se sigue para e l termino de su realización,a an re­

vestimiento de ea superficie por ana sustancia so li-  

d ifieab le  que le  de la  impermeabilidad, eolorido y 

resisten cia  a l  roce, exigidas en esta clase de ele­

mentos.

Otra forma de realización , siempre siguiendo 

el criterio  referido, preveo la  constitución de la ­

mas por idéntico proceder, introduciendo la  variante 

en la  materia que integra lo s  elementos ríg id os del 

sistema, lo s  cuales son su stitu id os por una retían­

la  de nataraleza p lá stica , interpuesta entre la s  dos 

láminas, que por lo  demás no presentan, ni en sn eons 

titn ción ,n i en sn procedepde a ja s te , discrepancias 

notables con la  organización del ejemplo anterior.

El invento también comprende la  obtención de la s  

láminas que cubren el entramado, mediante la  super­

posición de ana serie de láminas mas delgadas, cuya 

suma de espesores de como resultado una pieza lami­

nar del grosor prev isto .
De lo que acabamos de exponer se intuye, f á c i l­

mente, la  organización requerida para una fabrica­

ción en serie de esto s elementos, pues solo bajo es­

te sentido se pueden obtener precios de competencia 

en e l mercado^
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¿ate  la  imposibilidad de poder d if in ir , lim ita- j 

tivamente, e l método a seguir para la  constitución 

de la s  lamas objete de esta patente, ya que éste es 

variable con la  naturaleza de lo s  medios empleados, 

nos atendremos a una de sus m últiples realizaciones 
qpe expondremos de modo general y sin especificar de­

t a l l e s  que impliquen un tipo de fabricación determi­

nado .

En conformidad con párrafos anteriores, se in- 

dica en ejemplo de realización practica para la  fa­
bricación en serie  de e sto s d ispositivo s, que esta­

r la  concebida en lo s  términos siguientes^

El proceso se in ic ia  preparando e l  m aterial f i ­

broso en forma de finos alambres, sin solucién de con- i 

15 .-  tinuidad, que para su mejor manejo se organizan en

forma de bobina, a l  tiempo que en el sentido de direc­

ción seguido por e l alambre en su movimiento, se d is­

ponen unas h ile ras guias que aseguran su correcta a l i­

neación en todo momento. Superior e inferiormente a l 

20 .- plano horizontal que comprende e l trayecto rectilíneo
del alambre^ se sitúan una pluralidad de tambores gira- ¡ 

to rio s que sirven, ya para guia, ya para arrollamien­

to de la  lamina soporte de l a  armadura y de la  cinta 

flex ib le  que sobre e l la s  se f i j a .  Dispone también es- 

25.- te  sistema, de un mecanismo engomador, eon d isp o s it i­

vo para Impregnación aniíbrme, que se ap lica  a una de 

la s  caras de la  lamina flex ib le  que cubre superiormen­

te la  armadora. Tanto el soporte como la  lámina flexi-
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ble y la  armadura, en e l orden requerido, entran en 

unos juegos de ro d illo s laminadores, de superficies 

acanaladas en la s  juntas, en correspondencia con la s  

alambres o c in tas de armadura, donde se efectúa un 

prensado del conjunto y una completa adaptación de 

la  lamina a la  armadura y soporte, por intermedio de 
una substancia adhesiva. Es de hacer constar también 

la  organización curvada de esto s ro d illo s que propor­
cionan el abarquillamiento de la  lama. Posteriormente ¡ 

la  lama a s í  constitu ida, es sometida a un tratamiento i 
térmico, mediante corrientes de aire preoalentado, que 

aceleran e l fraguado del aglutinante, precediéndose ni 

en su salida s i  previo enfriamiento del elemento y a 

su arrollamiento en tambores g ira to r io s.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad 

e l conjunto del invento, otros d eta lle s y caracterís­

t ic a s  del mismo se irán  poniendo de manifiesto en el 

transcurso delta descripción que a continuación se da, 

en la  que se exponen loa  d e ta lle s mas particu lares 

del invento que aquí se preconiza, como, asimismo, 

de lo s  medios que para ai puesta en práctica pueden 

emplearse. Estos d e ta lle s se dan a títu lo  de ejemplo, 

haciendo referencia a un caso posible de realización 
práctica, pero e l invento no queda limitado exacta­

mente a lo s d e ta lle s  que aquí se exponen, debiendo ser 

considerada, por lo tanto, esta descripción desde un 

punto de v ista  ilu stra tiv o  y sin lim itaciones de nin­

guna o lase .
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Uha idea mas amplia de la s  mejoras que se pre- 

conicas, la  proporcioRa la  siguiente descripción 
en la  que se hace re fe renoia a la  lamina de dibu- 

jo s  que a esta memoria se acompaña, en la  que, de 

manera un tanto esquemática y tan solo por v ía  de 

ejemplo, se representan lo s  d e ta lle s preferidos de 

la  idea del invento. En esto s dibujos se emplean 

maroas de referencias semejantes para indicar la s  

p iezas y partes de l a s  mismas qpe se corresponden 

en la s  d is t in ta s  v is ta s  representadas, cuyas piezas 

d e ta lle s  y organización, se definen de manera espe­

c íf ic a  en e l transcurso de esta memoria y, después, 

se concretan en la s  notas reiv in d icatorías f in a le s .
En dichos planos:

La figura 1&, indica un conjunto esquemático de 

la  pluralidad de mecanismos, y su modo de organiza­
ción para la  obtención de la s  lamas.

La figura 2&. representa una proyección frontal 

de la s  h ileras guias de alambres.
La figura 3&, indica una proyección fron tal de 

l a s  h ile ra s guias de la s  lamas.
La figara  4^, representa un corte del sistema 

de ro d illo s  laminadores según e l plano determinado 

por lo s  e je s de estos ro d illo s .
En oonfoimidad con lo antes expuesto, la  figu­

ra 1 & representa un corte esquematice de los dispo­

s it iv o s  de que consta la fabrioaoíon de la s  lamas 

en el ejemplo considerado. En e lla , se indica con
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el numero - 1- e l carrete o tambor de alambre que 

constitu irá más tarde la  armadura de la  lama, oon 

e l numero - 2- la s  h ilera guia de este alambte, por 

-3- lo s  ro d illo s  soportes que aseguran la  correcta 

posición de e l lo s , por -6- y -7- lo s rod illo s la­

minadores que conjuncíonan adecuadamente los ele­

mentos integrantes del sistema formado por lo s  alam­
bras antes mencionados y la s  láminas, de soporte y 

recubrieron, enrolladas en lo s  tambores -4- y -5-

Es de hacer notar el d ispositivo  engomado - 8- ,  

que proporciona a la  lámina procedente del tambor 

-4-, la  capa de sustancia adhesiva requerida para su 

perfecta adaptación a la  armadura y soporte. Se indi­
ca oon e l -9- la  h ilera guia de la  lama, por -11- los 

ro d illo s e lá st ic o s  que la  presionan, f i ja d o s  a los 

chasis -10-. Los tambores guias -12- varían la  direc­

ción de la  lama hasta su penetración en el calenta­

dor eléctrico -13- que merced a sus resisten c ias -14- 

proporoiona e l aumento térmico previsto para el fra ­

guado del aglomerante, saliendo la lama por -15- has­

ta su enrollamiento en el tambor receptor -16-.
La figura 2&, representa una pío ye ocien frontal 

de la s  h ileras guias de alambre, indicándose en ella* 

por -18- lo s o r if ic io s  que atraviesa el alambre y que 

situados a d istan cias convenientes, aseguran en todo 

momento el correcto paralelismo entre e l lo s .

La figura 3^, indica una proyección frontal de 

la s  h ileras guias de la s  lamas, indicándose por -19-
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y - 22- la s  perforaciones en correspondencia con la  

lamina y alambre qpe la s  a trav iesa .

la  figura 4 *, representada un corte del sistema 

de to d illo s  laminadores según el plano determinado 

por lo s  e je s  de e sto s ro d illo s , y em la que se indi­

can con e l numem- - 20- y - 21- , l a s  acanaladuras que 

estos presentan, en correspondencia, para e l paso en­

tre  e llo s  del alambre que constituye la  armadura de 

la  lama.

Haremos constar por ultimo, independiente de lo s  

párrafos anteriores, que e l invento prevés la  fijacicm 

de una de la s  lóminas con stitu tivas de la lama, por 

cosido eléctrico  en a lta  frecuencia, lo que como po­

dra apreciarse, representa una solución igualmente via 

ble para su realización .
Se comprenderá fácilmente, después de observados 

lo s  dibujos y la  explicación que de e llo s acabamos de 

efectuar, que el actual invento proporciona una cons­

trucción sen cilla  y efectiva qpe puede ser llevada a 

la  praotica con gran facilidad , asegurando la  obten­

ción de una manufactura relativamente barata.

Este detalle  de economía adquiere gran importan­

cia s i  se considera en lo s términos de una producción 

en escala, ya que es evidente, que el mercado puede 

absorber cantidades muy considerables de esto s dispo­

s it iv o s , y cualquier pequeño ahorro logrado mediante 
la  aportación de c ie r ta s  mejoras durante su fabrica­

ción adquiere elevadas proporciones. '
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Se re ite ra  que en el objeto que constituye e l 

actual invento, sera sueeptible de introducirse to­
das aquellas modificaciones de detalle  que la s  c ir ­

cunstancias y la  practica pudieran aconsejar, siem­

pre y cuando que, con la s  variantes que se introduz­

can no se cambie, a lte re  o modifique la  esencialidad 
del objeto descrito *

- N O T A -

Se declaran como de novedad y propiedad en Es­

paña el contenido de la s  siguientes
R B I I i n D I C A C I O N E _ S

1 * .-  Perfeccionamientos en la fabricación de la ­

mas fle x ib le s, de acuerdo con lo s  cuales se organi­

zan dichas lamas dotándolas de un alma flex ib le  y/o 

re tícu la , incorporada longitudinalmente a l  seno de 

la  laya.
ga.- Perfeccionamientos en la  fabricación de lamas 

f le x ib le s , caracterizados por e l hecho de organizar 

la  armadura objeto de la reivindicación anterior so­

bre un soporte laminar f le x ib le , cuya armadura se f i ­

ja  a dicho soporte por presión, con el auxilio  de ana 

fina pelícu la  de adhesivo.
33 .-  Perfeccionamientos en la  fabricación de la ­

mas fle x ib le s , caracterizados porque sobre e l conjun­

to formado por e l soporte y armadura, se ap lica direc­

tamente ana fina pelícu la  de material ligero y f le x i­
ble, sueeptible de fraguar, cubriendo la  armadura y 

la  superficie que la  recibe, cuya superficie , poste-
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riormente, retiene ana banda de recubrimiento.

4^.- Perfeccionamientos en la  fabricación de la ­

mas f le x ib le s , según lo s  cuales el conjunto constitu i­

do según la  reivindicación anterior es sometido a un 

proceso de prensado y, posteriormente, a un tratamien­

to térmico mediante corrientes de aire precalentado que 

acelera e l fraguado del aglutinante intercalado.
5a .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE LA­

MAS FLEXIBLES".
Todo ello  t a l  y como se describe y reivindica en 

la  memoria que antecede que consta de DOCE hojas e sc ri­

ta s  a maquina por una sola de sus caras y dibujos que 

la  ilu  stran .

Madrid, 28 de Mayo de 1.956
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