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ELnwORIA DESCXRIPYIVA

dc wna Fatente de Invencidn a nombre de:
SACCHINGNFABRIK HILDEN 5qICH VIAKSITZ, de
nacionalidad alemana, domiciliada en HIL-
DEl/HL.1YLAND, Gerresheimer Strasse, 93, .
(4dlemania); por: "PLRFECCIONARILNTOS LN

LOS WAVDHILLS PARA HERRAMIENTAS TALADRA~

DORAS" o=

N
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1 invenio se refiere a perfeccionamientos en un mendril
para herraitientas taladradoras rotativas y se propone crear
un mandril cue perwita sujetar y desmontar répidamente la
herramienta o su recambio, ain cuando el didmetro de suje-
cién de las herramientas sea diferente dentro de la zona de

sujecidn del mandril y pudiendose realizar el cambio estando'

la méquina en marcha. . ]
iin los mandriles de esta clase antes conocidos tanto g
pare. sujetar coumo para quitar la broca era necesario ator- - %
nillar el manguito roscado, lo que lleva mucho tiempo y en !
el desmontaje requiere un trabajo relativamente grande.
SJegin el invento se disponen en el casquillo de sujecidn

piezas en cufla wéviles radialmente y provistas de rosca, de
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en una pieza de gula apoyada en el cuerpo del mandril se
disponga giratorio y desplazable axilmente el soporte de
los pernos de sujecidn que agarran en el nervio de arrastre
de la herramienta con el anillo en cufia que abraza a los
iltimos y las mordazas que agarran en el védstago de la he-
rranienta se sujetan en gulas en el soporte de dichos pernos,
desplazables trensversalmente al eje del mendril., La posi-
bilidad de soltar el bloqueo (accionamiento-cuerpo del men-
dril) ofrece la ventaja de que la herramienta puede intro-
ducirse sin peligro en el mandril estando lg méquina en
aarcha aunque parados los elementos de sujecidén, y sujetarse
como antes se haﬁescrito. &1 bloqueo realizado despuds pro-
duce la transmisién del movimiento rotatorio de los husillos
a la herramienta, in conformidad con el momento rotatorio
qus se ha de transmitir (resistencia del taladrado) los
elementos de sujecidn se gprietan automdticamente contra la
herremienta, siendo la fuerza de sujecién casi proporcional
al momento de rotacidén que se ha de transmitir. La despla-
zzbilidad axil del soporte de los permos de sujecidn tiene
ademds la ventaja de que no hay que sujetarse a grosores
determinados del nervio de arrastre en relacidn con el
didmetro exterior del véstago de sujecidn.,

Con preferencia el anillo en cufia que abraza a los
pernos de sujecidén posée fuego radial en la pieza de gula
en que ve dispuesto el éoporte de los pernos dqbujecﬁdn.
Ve este modo se logre que las inexactitudes del nervio de
arrastre en su apoyo respecto al eje de le herramiente no

puedan actuar inconvenientemente sobre la smjecién centrada



de la misma herramienta, pués el anillo en cufia y con el los
pernos de sujecidén pueden ajustarse automiticamente a la posi-
cidn de la orsjeta do arrastre. .
=1 dibujo ilustra un ejemplo de ejecucién del invento.
75 Ly figura 1 »nresenta en alzada un mandril cortado por
la mitad. (ajustedas lzs nordazas al o sobre el didmetro mini-
no de la herramienta), |

Lg figura 2 es una seccidn transversal a la altura de

1a 1ines 1I de la figura 1 por la parte que sostiene al
go anillo de embrajue.

La figura 3 es una seccidn transversal por la linea III
de 1o Figura 1 de la parte que realiza la sujecidn de la ore-
jete de arrueire de la herramienta.

fe Tigura 4 s una seccidn transversal por la linea IV

85 de 1a figura 7 por la parte del nmndril que sujeta el vés- §
tes0o de la herramlenta,

Le Zigura 5 presenta una seccidn por la rosca en mayor
cgcala, i

Le ligura 6 ilustra lg suspencién de una mordaza en el

< goporte de las mismas.

La figura 7 es una seccidn longitudinal del mandril
con la broca sujeta,

alomenoril se compone del cuerno 1 que posée una rosca

o2

aguda exterior 2 con puntas aplenadas @ un agujero cénico 3. ;

¢5  Lste Wltimo sirve pare racibir el espigdn de encaje no ilustra-

f

do de la %elzdradora. -n el cuerpo 1 del mandrilke apoya gires

toria wsa pleza de gula 4 para el casquillo 22 del mandril y

! , |
s¢ enegura mediante bolas 5. Zn la pieza de gula 4 se apoya !
giratorio y desplazable axilmente el soporte 6 para las mordazas !
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100 7 ¥ los pernos de sujecidn 8..ﬂl tornillo 9 sirve pare limi-
tar la carrera de desplazamiento del soporte 6. in una pro~
longacién correspondiente de la pieza de gufa 4 se insertia
un anillo en cufia o biselado 10. Este dltimo posée juego peri-
férico en 1la rosca y abraza a los pernos de sujecidén 8 que

105 con correspondientes biseles de sus extremos vueltos contra
la herramienta se apoyan en la superficie cénica hubca del
anillo en cufla y se encuentran bajo el influjo de muelles 11.

- Bstos dltimos tienen tendencia a separar entre si a los pernos
de sujecidn 8, Hstos pernos 8 se destinen al agarre en la ore-

110 jeta de arrastre 12 de la broca.

Las mordazas 7 destinadas al agarre en el véstégo 13 de
la broca se suspenden en ranuras 14 en forma de T del cuerpo
6 de las mordazas y pueden desplazarse en estas ranuras
en direccidn transversel al eje del mandril. Se gﬁian en las

115 ranuras 15 de la gufa 16 de las mordazas la cual se apoya
en el agujero cénico 17 del casquete 18 de modo que las morda-
zas 7 se apoyan con sus superficies traseras redondeadas 19
y pueden lesplazarse axilmente. Los listones de gufa 20 de las
mordazas 7 se gulan simplemente en escotaduras 21 de la gula

120 16 de las mismas mordazas y sirven para extraer las mordazas

‘de la herramienta al gbrir el mandril. El casquete 18 y el
casquillo 22 del mandril se unen entre sf mediante una rosca
23. &n el casquillo 22 del mandril se disponen piezas en- cufla
24 wéviles trensversalmente al eje del mandril y que.por el

125 lado vuelto al.cuerpo 1 del mandril presentan una rosca 25
que corresponde a la rosca Z'del cuerpo del mendril.

&n el casquillo 22 del mandril van también dispuestas
frente a las piezas en cufla 24 unas cufias corredizas 26, uno
de cuyos miembros se apoya con su: Superficie biselada en las

130 piezas en cufia 24, mientras que la otra rama penetra en una
escotadura 27 de un anilio de écoplamiento 28. uste va dispuesto é

S il
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desplazeble exilmente en el casquillo 22 261 mii 1, 5i el
anillo de acoplamiento 28 se desplaza hacia abajo, entonces
también se desplazan hacia abajo les cufias corredizas 26,

135 de suerte que las piezas en cuila 24 se sueltan de ia rosca
« del cuerpo 1 del mandril y este s¢ abre. La unién en
cufla de la pleza 24 con la pieza corrediza 26 es autodeten-
vora. Por eso no es posible que las piezas en cufia enpujen
hacia atras a las cuflas corredizas por el tiro debido a la

140 sujecidn., |

»l funcionamiento del mandril es como sigue:

51 se ha de sujetar una broca en el mandril abierto
lo que puede realizarse estando la taladradora en ‘marcha,
entonces con una meno se mete la broca 13 en el mandril

145 con lo que la orejeta de arrastre 12 se coloca entre los
pernos de sujecién 8. Con la otra mano se sujeta el case
quillo 22 del mandril y se desplaza axilmente hacia el
espigdn de encaje o enchufle de la idquina, esto es en ol
dibujo, hacia arriba. =ntonces el cono 17 del casquete 18

150  eapuja a las mordazas 7 contra el véstazo de la broca mien-
tras que los pernos de sujecidén 8 se empujan por el anillo
en cufia 10 contra la orejeta de arrastre 12, ihora los
elementos de sujecidén quedan fijos en la herramnienta y la
sujetan firmemente de suerte que queda libre la mano que

155  sujeta la herramienta y ya no puede lesionarse por los
filos a:udos de la herremienta. shora el anillo de acopla-
miento 28 se desplaza hacia arriba, 1o que puede por ejemplo
realizerse coh el dedo pulgar de la mano que zbraza el
casquillo de gula 22. 91 la broca se ha hecho esntonces ega-

160 mur o atacar en la pieza de trabajo, entonces los elementos
de sujecidn se aprietan automaticamente contra la broca por

intermedio de la rosca del mandril y de las piezas en cuiia,

[
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Para soltar la broca se desplaza exilmente hacia abajo

el anillo de acoplamiento 28. Entonces las piezas en cufia 24
se sueltan de sus puntos de agarre en la rosca por intermedio
de las cuflas corredizas 26, con lo cual se suprime la traccidén
sujetadora del casquillo 22 del mandril y los elementos su-
jetadores 7 y 8 dejen libre a la broca.

il ensanchamiento de la ranutas anular 27 en el anillo
de embrague 28 respecto al grosor de las ramas en las cufias
corredizas 26 permite ol desplazar axilmente el anillo de
embrague 28 ejercer un pequefio golpe sobre las cufias corredi-
zas y de este modo soltar sin esfuerzo el bloqueo de la suje-
cidén y por tznto una apertura facilisima del mandril aun
cuando la autosujecidn de accidén automdtica del mandril haya
alcanzado una fuerza méxima de sujecidén por ejemplo al tale~
drar.

iLstando la herramienta sujeta el seguro del anillo de
eubrague 28 en su posicidn més alta se obtiene mediante bolas
30 sujetas por muelles 29 y dispuestas en orificios 31 del
casquillo 22 del mandril y las cuales agarran en la canal o
cazoleta esférica 32 del anillo de eubrague.

Gracias por tanto al invento se érea un mandril de tala~
dradora con posibilidad de sujetar rapidamente, de sujetar
autométicamente y de esta doble sujecidén y el cual presenta
las siguientes ventajas esenciales:
l,~ Campio repido y sin peligro de la herramienta con grosores

en el véstago mguales y diversos estando la méquina en

marcha y parados los elementos de sujecién.

£.=- Sujecidén firme automitica de los elementos de sujecidn
contra la herramienta aybumentar la resistencia del tala~
drado.
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3.~ Sujecidn absolutamente igual y segura de la herramienta
‘ simultaneamente en dos puntos de sujecién y por tanto eli-
minacién completa de los deterioros de los puntos de suje-

cién en la misma.

.-.l\[UTA.-.

Se reivindica como nuevo y de propia invencién:

Lem Perfecoionamienfos en los mandriles para herramientas
taladradoras con véstago cilindrico, caracteri?édos porgue
el cuerpo (1) del mandril provisto de roscaz exterior puede
unirse firmemente o soltarse mediante acoplamientos roscados |
dispuestos en el casquillo (22) del mendril y los elementos
de sujecién subordinados durante la mercha de la taladradora
per medio de un anillo de acoplamiento ®8) giratorio y despla~
zeble axilmente en el casquillo (22) d 1 mandril, gracias a
lo cual se realiza una sujecidén automética, una sujecién do-
ble 7 una sujecién répida al sujetar y soltar la herramienta.

2.=- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizados porque unas piezas en cufia (24) colocadas
en el casquillo (22) del mandril provietas por la cara inte-
rior de una rosca (R5) correspondiente al cuerpo del mandril
v de forma en cufia por su cara exteripr pueden noverse radial-
mente por desplezamiento axil del anillo de embrague (28) gra-
cias a cufias corredizas (26) que las abrazan y que se gulan
también eh el casquillo (22) del mandril y una de sus ramas
nenetra en una escotadura (27) del anillo de embrague (28),
gracias a lo cual el agarre de la rosca d: las piezas en cuiia
(24) respecto al cuerpo (22) del mandril se establese o se supri-

me.
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3.- Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en los puntos

1 y 2, caracterizados porque los 4ngulos de las piesas en cufia

(24) y de las cufias corredizas (26) se concuerdan entre si de
manera que se obtiene un efecto autodetentor gue impide que
resbhalen las cufias corredizas por la presién de sujecidn.

4,- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
1 a 3, caracterizados porque la escotadura (27) en el anillo
de embrague (28) es més ancha que el grosor de las ramas de
la cufia corrediza que pemetra en el agnillo de embrague.

5.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
1 a 4, para sujecidn doble con las mordazas para sujetar el
yéstago'y para sujetar la orejeta de arrastre de la herramienta
sirviendo para el apriete de los pernos sujetadores que atacan
en la orejeta de arrastre, un anillo en cufia que los abraza
y para apretar las mordazas que atacan en el vastago de la
herramienta, un cono interior del casquete atornillado con el
casquillo del mandril, caracterizados porque no estando agarra~
das las piezas en cufia (24) y desplazandose axilmente el cas~
quillo (22) del mendril con el casquete (18) contra el espigén
de arrastre de la méquina, las superficies cdénicas interiores
(17) del casquete actian sobre las mordazas (7) y los pernos
de sujecidén (8) actdan de modo que estos elementos sujetadores
vienen a apoyarse en la herramienta y de este modo originan
una sujecidn previa que sujeta a la herramienta ya antes del
agarre de las piezas en cuffa en el mandril ybde este modo se
suprime toda adhesidén de la mano que introduce la herremienta.

6.=- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto

5 caracterizados porque en una pieza de gula (4) apoyada gi-

" ratoria en el cuerpo (1) del mandril para el casquillo de éste

(22) se dispone giratorio y desplazable axilmente el soporte (6)
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de los pernos de sujecién 8) que atacan en la orejeta de arras-
tre (12) de la herramienta, con el anillo en cufia (10) que :
abraza a dichos pernos 'y las mordazas {7) que atacan en el
véstago de la herramienta se fijan desplazables en ranuras
(14) de forma de T en el soporte (6) de los pernos (8) trans-
versalmente al eje del mandril.
7.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto
6, caracterizados porque el anillo en cufia (10) que abraza
a kos pernos sujetadorgs (8) presenta juego periférico en la
vieza de gufa (4) y pof ello se obtiene una sujecién perfec-
te de la orejeta deprrastre (12) ain cuendo ésta se disponga
desplazada respecto al véstago de la herramienta, :
8.~ PLHFLCCIONAMIENTOS EN LOS MANDRILES PARA HERRAIXIENTAS .
(ALADKADOFAS | '
Tel como se describe y reivindica en la Presenta Memoria
Descriptiva que consta de diez hojas escritas ammdquina por

una sola cara y de una lémina de dibujos.

Madrid, 25 de nayo de 1.956

ABTOMO FERRARDEZ PASEOA
“wp,
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