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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
E x isten  y son ya ampliamente conocidos y u ti l iz a d o s  en 

e l  mercado d ife re n te s  t ip o s  de d isp o s itiv o s  de f i ja c ió n ,  con­
cretam ente estudiados p a ra  p o s ib i l i t a r  la. f i ja c ió n  de p iezas 
o elementos de cu a lq u ie r t ip o ,  sobre su p e rf ic ie s  que re s u lte n  
acces ib le s  por una so la  de sus ca ra s . De en tre  es to s  d isp o si­
t iv o s , uno de lo s  que ha alcanzado mayor d ivu lgación , compren 
de una tu e rc a  de p la n ta  aproximadamente rec tan g u la r , dotada 
de un pequeño cuello  a x ia l  so b re sa lie n te , que se corresponde 
con e l  o r i f i c io  roscado y a  tra v é s  del que se f i j a  por remar­
chado a  un soporte de p lancha m etá lica  dotado de un par de 
a le ta s  dobladas h ac ia  e l  e x te r io r ,  d ispu estas  p ara  apoyarse 
sobre l a  ind icada s u p e rf ic ie  asegurando l a  re ten c ió n  de l con 

jun to . E stos d isp o s itiv o s  pueden se r  f i ja d o s  con mucha f a c i l i ­
dad -  mediante un sim ple movimiento de g iro  -  a l  correspondían 
te  o r i f i c io  re c ta n g u la r  p rac ticado  en l a  plancha accesib le  por 
una de sus caras de que se t r a t e ,  y g a ran tizan  un a l to  grado 
de seguridad y de r e s i s te n c ia  mecánica en l a  f i ja c ió n  ob ten i­
da. Sin embargo, l a  fa b r ic a c ió n  en grandes s e r ie s  de la s  ex­
presadas tu e rc a s , p ro v is ta s  d e l cuello  a x ia l so b resa lien te  re  
fe r id o , o frece  muy s e r ia s  d if ic u lta d e s  y o b lig a  a in c u r r i r  en 
costos de producción re la tivam en te  a l to s .

Para  obv iar lo s  ind icados inconvenientes, e l  recu rren te  
proyeotó en su d ía  e l  d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  pro tegido  por 
e l  Modelo de U tilid a d  numero 114.142, que fuá in s c r i to  a  su 
fav o r con fech a  22 de A b ril de 1967,Este d isp o s itiv o  perm ite 
l le v a r  a cabo l a  f i ja c ió n  de cualqu ier tip o  de elementos so­
bre su p e rf ic ie s  que re s u lte n  acces ib le s  por una so la  de sus 
ca ra s , en condiciones prácticam ente ig u a les  que con e l  dispo­
s i t iv o  de tip o  c lá s ico  a que se ha hecho anteriorm ente r e f e -
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ra n c ia , pero u tiliz a n d o  una tu e rc a  de p la n ta  rec ta n g u la r , 
desp rov ista  de cuello  so b re sa lie n te , que puede se r  fácilm en­
te  fa b ric a d a  en grandes s e r ie s ,  s in  ningún inconveniente y 
a  p recios de coste muy reducidos.

Se t r a t a  ahora de p ro teg er unos perfeccionam ientos in ­
troducidos en e l  d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  re iv ind icado  y p ro te  
gido por e l  re fe r id o  Modelo de U tilid a d , ya concedido a fav o r 
del re c u rre n te , perfeccionam ientos que principalm ente se enea 
minan a  a b a ra ta r  l a  fa b ric a c ió n  d e l conjunto d e l d isp o s itiv o , 
reduciendo, de manera e s p e c ia l ,  l a  can tidad  de plancha que in  
te rv ien e  en su co n s titu c ió n , y tambión a  s im p lif ic a r  la s  ope­
raciones de montaje sobre e l  correspondiente o r i f ic io  rec tan ­
g u la r p racticado  en l a  plancha de que se t r a t e ,  mediante e l  
adecuado movimiento de g iro  y tra c c ió n . Con e s te  nuevo d is ­
p o s itiv o , lo s  costos de fa b ric a c ió n  se reducen notablem ente, 
m ientras que l a s  condiciones de seguridad en l a  su jec ión , 
no ya ta n  só lo  permanecen co n stan tes , sinó  que quedan sen si­
blemente m ejoradas.

Por lo  demás, l a  e se n c ia lid ad  y  l a s  p r in c ip a le s  ca rac te ­
r í s t i c a s  y v e n ta ja s  d e l d isp o s itiv o  en cu estió n , re s u lta rá n  
más fác ilm en te  com prensibles a  l a  v i s t a  de lo s  d ibujos adjun­
to s ,  en lo s  que -  desde luego , s in  c a rá c te r  l im ita t iv o  de n in­
guna c la se  -  se ha. rep resen tado  un ejemplo concreto de r e a l i ­
zación p rá c tio a  d e l mismo.

En e s to s  d ibu jos:
La f ig u ra  1 es una v i s t a  su p e rio r en p la n ta  del conjunto 

del d isp o s itiv o .
Las f ig u ra s  2 y 3 son sendas v is ta s  a lzad as, o rtogonales 

en tre  s í ,  d e l mismo d isp o s itiv o  represen tado  en la. f ig u ra  pre­
cedente.
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Y, fina lm ente , l a  f ig u ra  4 ea una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  
del mismo conjunto representado  en la s  t r e s  f ig u ra s  a n te rio ­
re s .

R efiriéndonos, pues, a e s to s  d ibu jos:
El d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  que se p reconiza comprende, 

en prim er lu g a r , según es en s i  ya conocido, una tu e rc a  de 
e s tru c tu ra  normal, c o n s titu id a  por un cuerpo 1, de forma gene­
r a l  para le lep i& édica  o aproximadamente p a ra le le p ip é d ic a , do­
tado de una correspondiente perfo rac ión  c e n tra l roscada 2*
E sta  tu e rc a  se h a l la  encajada e inm ovilizada en e l  i n te r io r  
de un soporte  de plancha m etá lica  estampada, que conforma una 
base p lana  3 , sobre l a  que a s ie n ta  aq u é lla , dotada de una 
ab e rtu ra  c e n tra l  4 , que se corresponde con un c ie r to  exceso 
con l a  a b e rtu ra  roscada 2 , para  p e rm itir  e l  paso d e l co rres­
pondiente to r n i l l o  de f i ja c ió n .  De manera e s e n c ia l , de acuer­
do con l a  invencién , e s ta  p ieza  de plancha m etá lica  a  p a r t i r  
de l a  base d icha , p re sen ta  dos bordes opuestos levantados en 
sen tido  o rto go na l, formando sendos rebordes 5 -5 ',  de a l tu r a  
in f e r io r  a l  espesor d e l cuerpo 1 , en tre  lo s  que a ju s ta  á s te ,  
y se h a l la  dotada en lo s  o tro s  dos bordes opuestos de sendas 
amplias o re ja s  c e n tra le s  6—6 ',  dobladas en sen tido  o rto go na l, 
de a l tu r a  co inciden te  con l a  d e l cuerpo 1, que a ju s ta  en tre  
la s  mismas. F inalm ente, y  asimismo de manera e s e n c ia l , en e l  
borde su p e rio r de e s ta s  dos o re ja s  l a t e r a le s  y en posic iones 
extrem as, se prevén, respectivam ente, un p a r de pequeñas pes­
tañas en fren tadas 7 - 7 ',  dobladas ortogonalmente h ac ia  e l  in te  
r i o r ,  y un p ar de a le ta s  8 - 8 ',  dobladas hac ia  e l  e x te r io r .
Las pestañas 7 -7 ' se apoyan sobre l a  su p e rf ic ie  su p e rio r de 
l a  tuerca, re ten ién d o la  en su posic ión  encajada en tre  lo s  reb o r 
des 5 -5 ' y la s  paredes 6 -6 ',  de manera que queda inm ovilizada
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con toda seguridad con respecto  a l a  envolvente. Al mismo tiem  
po, lo s  bordes de e s ta s  pestañas quedan en d ispo sic ión  de 
e je rc e r  una acción de tope co n tra  uno de lo s  bordes del co rres  
pendiente o r i f ic io  re c ta n g u la r  de montaje p rac ticado  en l a  
plancha, inm ovilizando a l  d isp o s itiv o  con respecto  a  l a  misma 
y desarro llando  una fu n c ión  análoga a l a  que desempeñaba e l  
reborde 5 en e l  d isp o s itiv o  o b je to  d e l Modelo de U tilid a d  nú­
mero 114.142, a  que se ha hecho anteriorm ente re fe re n c ia . Por 
su p a r te , l a s  a le ta s  8 -8 ' quedan en d ispo sic ión  de apoyarse 
sobre l a  ca ra  ex te rn a  de l a  plancha o su p e rf ic ie  de f i j a c ió n  
bloqueando a l  conjunto d e l d isp o s itiv o  con respecto  a  l a  mis­
ma, y desarro llando  l a  ¡misma función  que la s  a le ta s  9 en e l  
Modelo a l  que se ha hecho re iteradam ente  a lu sión . E l montaje 
del d isp o s itiv o  se r e a l i z a  de l a  misma manera que ha quedado 
ya apuntada -  mediante su  in troducción  en e l  o r i f i c io  de mon­
t a j e ,  h a s ta  que queda apoyado sobre la s  a le ta s  8 , y  provocan­
do después su baaculación  - ,  pudiendo, desde luego, l le v a rs e  
a cabo con id ó n tic a  f a c i l id a d  que con loa  d isp o s itiv o s  ya 
conocidos. Por o t r a  p a r te ,  e l  d isp o s itiv o  perm ite a lcan zar una 
notable economía en e l  proceso de fa b ric a c ió n , dadas la s  re ­
ducidas dimensiones de l a  p ie z a  de plancha m etá lica  estampada, 
y merced también a  l a  sim p lic idad  de forma de l a  misma, y a  
l a  fa c i l id a d  con que pueden autom atizarse por completo la s  
operaciones de in tro d u cc ió n  de l a  tu e rc a  en su i n t e r io r  y de 
rebatim ien to  de lo s  elem entos de su jec ión  de l a  misma* Por 
ú ltim o, según se ha ya ind icado , l a  su jeción  ob ten ida  re s u l­
t a  perfectam ente segara , quedando e l  conjunto en condiciones 
de r e s i s t i r  s in  f a t ig a  esfuerzos de mucha en tidad .

R esta ya únicamente hacer co n sta r de una manera genera l 
y expresa que, como se comprende y es ló g ico , y ap arte  de la s
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que han sido ya concretamente in d icad as , en l a  re a liz a c ió n  
p rá c tic a  del d isp o s itiv o  que ha quedado d e sc r ito , cabrá 
in tro d u c ir  todas aq u e llas  ad ic iones y m odificaciones de deta­
l l e  que no a fec ten  a  lo  que co nstituye  l a  e sen c ia lid ad  d e l 

5 r e g is tro  que se so lic i ta *
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R E I V I N D I C A C I O N E S :
1 -  D ispositivo  de f i j a c ió n ,  del t ip o  que comprende una 

tu e rc a  c o n s titu id a  por un cuerpo aplanado, de planta, rec tan ­
g u la r, dotado de un correspondiente o r i f i c io  a x ia l  roscado, 
encajado e inm ovilizado en e l  i n t e r io r  de una envolvente de 
chapa m e tá lica , que conforma un p ar de a le ta s  opuestas, do­
b ladas h ac ia  e l  e x te r io r , destinadas a apoyarse co n tra  l a  su 
p e r f ic ie  de f i ja c ió n ,  reten iendo a l  conjunto en l a  posic ión  
encajada en e l  correspondiente o r i f ic io  re c ta n g u la r p racticar- 
do en e s ta  s u p e rf ic ie , ca rac te rizad o  porque e s ta  envolvente, 
comprende una base rec tan g u la r perfo rada cen tralm ente, sobre 
l a  que a s ie n ta  l a  tu e rc a , esencialm ente dotada en dos bordes 
opuestos de sendos rebordes doblados ortogonalm ente, de a l tu ­
ra  in f e r io r  a  l a  de aquó lla , en tre  lo s  que a ju s ta  l a  misma,
y p ro v is ta  en lo s  o tro s  dos bordea opuestos de sendas o re ja s  
c e n tra le s  en fren tad as , dobladas ortogonalm ente, de a l tu r a  coin  
c iden te  con l a  de l a  tu e rc a , que a ju s ta  en tre  l a s  mismas, pre 
sentando e s ta s  o re ja s  en sus bordes l i b r e s ,  además de la s  a le ­
ta s  de f i j a c ió n  dobladas hacia  e l  e x te r io r ,  an teriorm ente re ­
f e r id a s ,  sendas pequeñas pestañas extremas en fren tad as , dobla­
das ortogonalmente h ac ia  e l  in t e r io r ,  que se apoyan sobre l a  
tu e rc a , re te n ié n d o la  en l a  posic ión  encajada, y quedan además 
en d isp o s ic ió n  de d e s a r ro lla r  un e fec to  de tope co n tra  uno de 
lo s  bordea d e l correspondiente o r i f i c io  de montaje.'

2 -  D isp ositiv o  de f i ja c ió n .
Consta l a  p resen te  Memoria Des-
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criptiva de s ie te  hojas mecanogra­
fiadas, escritas por una sola ca­
ra y de dibujos anexos.

Barcelona, 1 7 ^ 3  1977 
P. A.

LEONCIO Mi.
f. r. ¿Y/
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