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objeto de la presente solicitud de Modelo de Utilidad lo 
constituye una oompactadora mecánica de productos en polvo, que 
a través de sucesivas operaciones de alimentación debidamente con­
trolada de la materia prima y posterior prensado por rodillos, dan 

5 lugar a la formación de una lámina, que cae en un trpcaaAor para 
desmenuzarla en trozos de un determinado temado, pasando a un se­
gundo mecanismo trocea&or que loa reduce de temado, para caer lue­
go, por su propio peso, hasta un grsnulador que convierte loa tro­
zos en pequeños granos del tamaño deseado, determinado por la ma­

lo lia de un tamiz, que es intercambiable, a fin de peder regalar el 
tamaño del granulado obtenido, que está destinado a facilitar el 
prensado definitivo del producto en forma de pastillas*

En el único dibujo que se acompaña y que constituye parte in­
tegrante de la presente memoria descriptiva, se ha representado, a 

15 título de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una vista alza­
da del conjunto do los mecanismos que componen la coapactadora do 
preduotoa en polvo, cuy** principóle* características déjame* apun 
tada* en el anterior preáabulo*

Refiriéndonos concretamente a dicho dibuje, pasemos seguida- 
20 menta a describir, con mayor detalle, el conjunto de mecanismos 

que integran la nueva coapactadora de productos en polvo, que nos 
ocupa.

la coapactadora consta de un depósito - 1-, en forma de tolva 
- 1 *-, donde se almacena di producto en polvo que se desea compacta 

25 hallándose dispuesto verticslmente, en el interior de dicho depóai 
to, un mecanismo -2- rsmovedor del producto en polvo, que ayuda al 
desücsmiaato del m e m o  para 3** Caiga y salga per di fondo de la 
tolva -1 Dicho renovador, que afectará preferentemente la forma 
de un plano inclinado dé deaarrollo en espiral, es accionado por 
un motor-variador-reduetor - 3- que está dotado de un velante -3*- 
que permite regular la velocidad de rotación del rsmovedor -3- p&* 
ra que el producto descienda más o manos rápidamente.

A la salida de la tolva - 1 *- el producto es recibido por una
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hélice -4-, contenida dentro de un cilindro -4*-, la cual es movi­
da por un grupo motor-variador-reduetor -5-, que está dotado del 
correspondiente volante regulador -5'-, sirviendo dicha hélice pa­
ra conducir e introducir el producto en polvo entre dos rodillos 
prensores -6- -6*-, que giran en sentido contrario, los cuales 
reciben la presign por medio de un grupo hidráulico -7-, estando 
interiormente refrigerados por un circuito de agua.

Al pasar el producto entre loe rodillos *6- -6*- se forma 
una lámina -L- que a la salida de los rodillos cae en un disposi­
tivo troceador -8-, Compuesto por unas paletas en cruz que giran 
dentro de una tolva, siendo desmenuzada la citada lámina en vsriot 
troces -I*- de un determinado temado, gao por au propio paso caen 
en otro dispositivo troceador -9-, femado por un cilindro gira­
torio del que sobresalen unas aspas -10- que Cortan loa trozos 
-L*- en otros trozos -L*'- de menor tamaño que por acción de la 
gravedad pasan al dispositivo granulado? -11-, que está formado 
pe? ana tolva dentro de la cual gira un rotor -13- provisto do 
unas paletas ourvÜ&teas -13- que obligan d  producto troceado 
-L**- a pasar por un tamiz -14-, que determina la formación de 
los gránalos -3-, cuyo tamaño depende del paso de la malla que 
constituya el tamiz -14-,

El tamiz -14- es intercambiable, para poder variar el paso 
de su malla segdn las necesidades del granulado que se desea ob­

les citados mecanismos troceadorea ven montados sobre la ban 
cada general -15- y los ajos do cada uno do ellos son accionados 
por el correspondiente tren ds engranajes, movido per el actor 
que hace girar los rodillos laminadores -6- -6*-.

Para lograr un granulado más perfecto y acrecentar la pro­
ducción de la compactado*** mecánica que se patenta, puede dispo­
nerse, sobre los mimaos ejes motrices, un doble grupo de mecanis­
mos iguales a los descritos, con lo cual se aumentará el rendi­
miento del conjunto, por disponer de una eempaetadora gemela.
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31 Modelo de Utilidad, por! "COMPACTADORA MECANICA DE PRO­
DUCTOS EN POLVO", cuyo privilegio de explotación en Espada y sus 
Provincias de Ultramar se solicita por un período de 20 años, de- 

70 berd recaer sobre las particularidades que se concretan en las 
siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 B.- "COMPACTADORA MECANICA D3 PRODUCTOS M  POLVO", caracterizada 
por el hecho de que consta de un depósito en forma de tolva donde 

73 se almacena el producto en polvo que se desea compactar, el cual 
desciende empujado per un mecanismo removedor que afecta la forma 
de un plano inclinado de desarrollo espiral, vertiealmente dis­
puesto y accionado por un motor-variader-reduetor dotado de un 
volante que permite regular la velocidad de rotación del remove- 

80 dor para que el producto descienda más o menos rápidamente.
2&.- "COMPACTADORA MECANICA DE PRODUCTOS 3N POLVO", seggn la 18 
reivindicación, caracterizada por él hecho de que a la salida de 
la tolva alimeataáora se balín horizontalmente dispuesta una hé­
lice contenida dentro de un cilindro, la cual es mevida per un 

8$ grupo motor-variador-reductor, sirviendo dieha hélice para con­
ducir e introducir el producto en polvo entre dos rodillos pren­
sores que reciban la presión por medio de un grupo hidráulico, 
estando interiormente refrigerados por un circuito de agua, de­
terminando dichos rodillos la formación de una lámina constituida 

90 por el producto compactado.
3b.- "COMPACTADORA MECANICA DE PRODUCTOS EN POLVO", seggn las 
reivindicaciones 1* y 2*, caracterizada per al hache de que a la 

^ salida de la léaina formada entre loa rodillos prensoras se ha 
previsto un dispositivo para trocearla, el cual eatA cempueato 

93 por unas paletas en cruz que giran dentro de urna tolva, siendo 
desmenuzada en varios trozos de un determinado tamaño, que por 
su propio peso caen en otro mecanismo troceador formado por un 
cilindro giratorio del que sobresalen unas aspas que cortan los 
citados trozos en otros de menor tamaño que, por acción de la
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gravedad, pasan a un dispositivo granulador que está faenado por 
una tolva dentro de la cual gira un rotor previsto de paletas cur­
vilíneas que obligan al producto troceado a pasar por un tamiz 
intercambiable, cuyo paso de la malla determina la formación de 
gránalos de un determinado temado.
4*.- "COMPACTADORA MECANICA BE PRODUCTOS EN POLVO".- Tal como se 
ha descrito y demostrado en el dibujo adjunto.

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una so­
la cara*

Barcelona a  ̂? M W  19?7 
P.A. de J. Bonala, S.A.
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