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En un procedimiento de fabricacidn de Pibras
de vidrio y similares, el material reblandecido el calor
se introduce en un rotor gue opera a gran velocidad, sien-
8o dirigido el material hacia fuera, por 10 general hori.

5 zontalmente, & travds de aberturas en la periferia del
rotor como cuerpos individuales proyectadocs en genersl ra-
dielmente &l rotor, em un chorro anular, gque por lo zene.
ral desciende verticalmente, Bl chorro atemia o estira
los elementos primarios o cuerpos de vidrio en fibras fi.

1o nag gue se mueven con 108 gases (el chorro gensralmente
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en forma o figura cilfndrica, a la que aguf se hard refe-
rencia como haz de ﬂ‘nras..

Las fibras del haz que desciendien bajo la
influencia del movimiento de los gases del chorro, ¥ en
menor grado bajo las fuerzas de gravitacidn, han sido
reunidas en una correa sin fin, en sustancia, dispuesta
horizonbalmente‘. le mesa de fibras reunidas no es de
@spesor uniforme, teniendo alternativamente zonas delga-
das y zonms engrosedas y, por tanto, no es un producto

cenveniente comercialmente una esterille fomeadd con las

mismas,

El presente invento &@s un procedimiento
pare camblar o modificar la lfnea normal de recorrido y
la forma del haz de fibras adyacente a la zona de peunidn
de las fibrae, por lo gue se puede controlar el depositar
0 reunir las fibras para formar ané esterilla de espesor
esencialmente uniforme en toda su &rea,

Otra finalidad del invento es la reduc.
cién del material mineral & fibras, en que las fibras
ven agrupédas en formacidn generalmente cilfndrica o
tubular, y la modificacidn de la lfnea de recorrido de
las fibras de manera que se efectie una nueva orienta-
cién de las fibras durente la reunidn de las mismas, pro-
porclonando una esterilla fkbrosa de espesor sustancial-
mente uniforme, con caracter{sticas perfeccionalas de
fuerza, aislamiento t€mico y atenunacién del sonido,

Otro fin del invento es el medio de diri-
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gir corrientes gaseosas o0 chorros de @ire contré una zona
0 zonas de un haz de fibras, para modiificar o cambiar

la orientacidn de la formacién de fibras simlténeamen-
te & la reunién de las fibras en una esterilla, a fin Qe
perfeccionar las caracterfsticas de una esterilla formada
con el hag de fibras‘.

Hl invento proporciona también una disposi-
cidn para formar fibras en varioe heces suspendifos 8e fi-
bras, que durante su movimiento hacia una zona de reunidn,
cada uno de ellos estd sometido a una fuerza que actie al-
ternadanmente dirigida lateralmnente, no teniendo las fuer-
z8s actuantes en haces adyacentes una misma fase entre sf
parea mejor distribuir las ﬁbras-.

4 continuacién se hace referencia a los
ple.nosl.

La figura 1 es una vista semiesquendtica
de un aparato para llevar a la préctica el procedimiento
del invento, mostrdndose ciertas piezas en secoidn,

La fignra & representa el alzado vertical
en seceidn efectuado esencialmente segin la 1fnea & - 2
de la fipura l;

I8 figura 3 muestra una vista en planta
tomada esencialmente por la lfnea 3 - 3 de la figura 1.

En la figura 4 se ve el alzado vertical
en seccibn a través de un mecanismo de vilvula girato-
ria para controlar el funcionamiento de los chorros ga-

seoso8 a fin de hacer ogcilar el haz o heces de fibras,
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En la figura 5 gse aprecia un detalle del
dlzado en seccidn, efectuado esencialmente segdn la 1f-
nea 5 - 5§ de la figura 4,

La figura 6 mestra un elzado isométrico
que ilustra una forma de construccidn ael orificio o fo-
bera, que forma parte del aparato‘.

La figura 7 @s un alzado isomdtrico que
ilustra otra foma de construccidén de la tobera u orifi-
cio..

En la figura 8 se veé un alzado vertical en
seceién gque ilustra un aparato para formar una esterilla
de varios haces de fibras: y

La figura 9 representa unz vista en plenta
semiesquemdtica, gque ilustra una disposicién en seria de
heces de fibras, y un dispositivo para producir trensver-
salmente un movimiento de vaivén de log haces de i’ibras;
N dunque el procedimiento y aparato ilustra-
dos son particularmente convenientes para elaborar haces
dc fibras reducidas de vidrio para la formacidn de unad

esterilla, se comprenderd gque el procedimiento y aparato

" pueden utllizarse con otras clases d¢ fibras o para cual-

quier fin para el cual pueda hallarse conveniente el apée-
rato,

Por lo que se refiere a los planos en de-
talle, 7 particularmente respecto a la forma del invento
gue se ve en las figuras 1 & 6 inclusive, s¢ ilustra en

ellas un aparato para produciy fbras fines de materia
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mineral que se.pue&a reblandecer al calor, como sl vidrio,
en una configuracién o haz de fibras sustancialmente hueco
v cilfndricop y para reunir las fibras a fin ds formaws
una esterilla, Bl aparato conprende un antecrisol (10)
unido @ un horno o crisol de fusidn (que no se ve), en

que la carga d¢ vidrio u otra materia o composicidn para
producir la fibra, se reduce a estado fundido o de fluidi-
ficacién mediante la aplicacidén de cealor,

La materia fundida fluye desde el horno de
fuel én hasta el entecrisol (10), proporcionando el sumi-
nistro de materieal 12 para la produceidn de la fibra al
antacrisol; bispuesto debajo de la pared inferior del an-
tecrisol y en acoplamiento con la misma, va un alimen te.
dor o boguilla (14) en comunicacidn con un canal }15)
abierto en la péred inferior del antecrisocl y por’el que
fluye el material (1) en el alimentador; En la forma gue
e ilustra, el alimentador va provisto de un orificio o
salida Wnica, a travds de la cudl es descargado un chorro
(20) del material fndido para producir la fibrd,

Colecado debajo del antecrisol (10) ve un
é@parato para convertir el material del chorro, mediante
fuerzas centr{fugas, epgtarios cuerpos alargados o @lemen.
tos primarios, que se reducen por medio de fuerzas ade-
cuelas a fibras finas que se alejan de la zona de reduc-
cidn en forma de coluune hueo® o haz de fibras; ¥l apara-
to para la formacién de la fibra va sostenido en un bas-

tidor {24) u otro medio adecuado, estanio provisto o &o-
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tado de un nicleo hmeco (28) que comprende cojinetes an-
tifriccién (que no se ven), Los cojinetes de la parte
del nfecleo (28) sostienen giratoriamente un érbol (30)
para su rotacidn alrededor de ua eje esencialments ver-
tica.l;

1a zona del extremo inferior del eje (30)
va roscada o construlda d4e otra manera para alojar un cu-
bo (33) de una pieza giratoria, o rotor (55); E1l rotor va
sostenido por el eje {30) y gira con el mismo; EL eje (30)
vé provisto de poleas {35} que van unidas mediante correas
de transmisidm (37) con poleas (53) movidas por un motor
(40) u otro medio adecuado sostenido en el bastidor (24),
como se ilustra ea la figzura 1’.

El rotor {35) va provisto &s un dispositivo
adecuado para dirigir la corriente de vidrio a und zon&
periférica del mismo‘. En la forma gque se ilustra, el rotor
(36) estd fomado por una pared inferior {42) doteda de
una placa o pileza {44), La corriente {20) ds vidrio a oiro
materiel para la producecidn de la fibra reblandecido 81 ca~
lor, fluye a través del eje husco (30) y choca contra la
placa o pisza [44), K1 rotor {35) es accionaloc & una velo-
cidad relativamente grande de 3000 r.p.m; o més, y el ma-
terial de la corriente {20) que choc@ eon 1la placa (44) se
meve hacia fuera, por las fuerzas centrifugas, en contac-
to con un@ pared periférica (45) del rotor, estando provis.
ta dicha pared (46) de un mimere relativamente grande de

pequefis aberturas {48), El material reblandecido para la



10

20

228732

produccidn de la fibra ea la zona periférica del rotor

es proyectado hacia fuera & travds de las aberturas (48)
bajo 1a influencia de las fuerzas centr{fugas de rotacidn,
formanjo filamentos primarios o cuerpos alargados (50)
apropiados para ponerse en contacto con fuerzas efrctivas
para reducir los cuerpos a fibras ﬁnaé.

En ciertes coniiciones de funcionamiento,
puede resultar convemziente sministrar celor adicional
para mantener en el rotor el material para la produccidn
de la fibra a temperaturas elevadas y para fines de arran.
que, & este fin, puede ir colocado un mechero tubular (49)
dentro del eje {30) con aberturas en €l extremo inferior
para descarger en el rotor los gases calientes resultantes
de guemar una mezcla combugtible en el mechero, Bl mechero
va provisic de un paso para alojar la corriemte (20) de
vidrio, y la npezeola combustible puede introducirse en el
mechero (49) a travds 4o un tubo (51)‘.

18 disposicidén puede ir dotala de una cénara
de refrigerescidn {52) con tubos de entrada ¥ de salida
(63 y 54) para conducir refrigeramte, por ejemplo, agud,
dentro y fmera de la cédmare {52).. En la forma preferida,
los elementos primarios o cuerpos alargados {50) se ponen
en contacto con un chorro reductor de gases intensamnte
calientes, a temperaturas que sobrepasem 1& temperatura
8e reblandecimiento del naterial para la produccidn de
la fibra, y moviéndose a grandes velocidadea‘. Como se ve

en la figmra 1, un mechero de combustidn interna (55) va
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sostenido por el bastidor {24), generaimente de forma
anular, gue rodead la zana Sdperior de la construccidn
del rotor‘.

¥l mechero estd revestido de material re.
fractario (56) formando una cédmara anular {57) apropiada
paré guemar una mezcla combustible generalmnte por come
pleto, en la zona limitada consti tuida por la cémard.
Uno o més tubos o conductos {60) van dispuestos para des.
cergar en la cdmaré {57) una mezcla combustible de gas y
aire'. Es preferible disponer un guarda&fuego {que no se
ve) en la zona de entrada del tubo o tubos (60) en la c4-
mara, con el fin de 1mpedir el encendilo anticipado en
los tubos ds abastecimiento de la mezcle,

Los gases de combustién de la cédmara {57)
mfren gran expansién, y los gases quemados 0 productos
de combustidn son descargados a grandes velocidales &
travds de un orificio limitado (64) que tiene forma anu-
laer, dispuesto generalmente concéntrico con la pared pe—
riférica {46) dal rotorb. El calor d4e los gases, reblén.
dece més los slemsntos primarios o cuerpos alargmdos {(50)
que avaenzan longitudinalmente por las fuerzas centr{fugas,
gueé son controladas de¢ manera gue proyecten los cuerpos
{60} en el chorro, psro no a travds del mismo, y el mate-
rial reblandecido es reducido a fibras {&8) por la veloci-
ded €e los gases del chorro.. Se puede emplear gas combus-
tible, como metano, propano o butamo, como combustible

del mechero, La mezcla de combustible y aire se introdu-
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ce en la cémare {57) a presiones relativamente bajas de
0,21 a oA. 70 Kgs/oma',

Ia cémare {57) puede ir smbdividida me-
diante tabigques redie@ies {que no se ven) en departamen-
tos, ¥y se pue-d;e quenmar la mezcla combustible en cada de-
partamsnto, Los productos de combustidn o gases guemados
pueden descargerse desle los departamentos & través de
ranuras de forma arqueada dispuestos en cfrculo consti-
tayenllo un chorro anular esencialmnte; El chorro g@seo-
g0 estira los filamentos primarios 4 cuerpos alargados
en fibras muy fin2s de longitndes variebles, desie fibras
de algunos cm, & las esencialmente contfnuas, Debldo 8l
trayecto un poco curvo recorrido por 1los cuerpos prima-
rios o glargados & medide que se muneven desde la pared
periférica {46) 8l chorro reductor, las fibras reducidas
ge alejam desde la zona de reduccidn en un trayseto 1li-
geramente espiral en figura o forma de cilindro hueco o
haz {70) de :Eihras‘.

En la forma que se ilustra, el rotor {35)
tiene preferentemente 15 a 25 cmg. de didmetro y el cilin-
dro hueco o haz de fibras, puede tener 20 & 45 em;. de
didmetro, o més, dependiendo de la relacidén del chorro
de reduccidn con los elementos primarios, asf como de
las dimensiones carac terfsticas y situacién relativa del
orificio limitado a travds del cual son proyectaldos los

gases d<l chorro,
Xl haz de fibras (70) se dirige hacia aba-
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Jo debido a la influencia 8e la gravedad y a 1& veloci;
dad 8e los gases del chorro de reduccidn, & un aloja.
miento o caja {74), esencialmente rectangular, que pue-
de estar formada por chapa me t4lica, Las fibras del haz
(70) se reunen en el tramo superior (78) de un tramspor-
tedor sin fin {80) perforado, que va sostenido por rodi.
llos (82 y 83), estando &ccionado el rodillo (82) por
un motor {que no sa ve) para mover el tramo Superior {78)
del tremsportador hacia la izguierda, como so ve en la
Hfsura l‘.

Dispue sto debajo ¥y en coincidencia con la
caja o alojemiento {74), v& un receptéculo (84) de chapa
me tédlioa constl tuyendo una oémara {85), que va unida por
medio de un conducto {86), & un ventilador de aspiracién
o a otro origen de presidn reducida, La zons de presién
reducida constituida por la cémara {85) aynda & reunir y
mentener las fibras en la superficie del tramnsportador
¥ conduce fuera los gases consumidos del chorro red.uctor..

| Cnando el haz de fibras se musve én un
trayecto normal, sin ser afectado por otras fuerzas, las
fibras tienden a reunirse en un montén o masa, que tiene
una zona central gruesa y las gzonas del bowxde, d.elgadaé,
Le esterilla formada con una masa fibrosa de este tipo
no tendrfa espesor ni densidad uniformeé.

El invento entrafia la eplicacidn de fuer-
zas al haz de fibrae para modificar la lfnea dedl reco-

rrido 4¢ las fibras permitiendo la reunidén de dichas fiw
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bras para formar una esterilla de caracteristicas lam.
nares y que es esencialmente uniforms en espesor y den-
sidafl en toda s €rea, Una disposicién preferida compren-
de el chogque de corrientes o chorres ds aire o gas &l ter.
nativamente contra gonas separadas del haz de fibras, den-
tro dal alojamiento o eaja {74), para producir el movi-
miento oscilatorio o movimiento de vaivén tramsverssl
de las fibras, a fin de conseguir un modelo u orientacidn
perfeccionad® de las fibras en la superficie de rsunién
o tramo {78) del transportador;

Como se muestra particulamente en las fi-
guras 1 a 3, 1os tubos o conductos (90 y 91) descienden den-
tro de la caja {74), yenio colocados dichos tubos junto a
las paredes opuaestas de dicha cada; Tes extremidades de
los tubos (90 y 91) estdn provistes de toberas o boguillas
{93 y 94), que van dispuestes pare proyectar o dirigir co-
rrientes de gas a travds dal 4res determinada por el &lo-
Jamiento {74) y en zonas diametralmente opue stas d¢l heaz
de fibras (70), como se ilustra en la fgura .’5..

Las toberas, o boguillas u orificios {93
¥ 94) sirven para descargar chorros de aire comprimido,
vapor u otro medio gaseomo contra el haz de fibras y en
funcionamiento alternativo, para producir el movimiento
de veivén o movimiento oscilante de dicho haz de fibras,
Va dispuesto un dispositivo de vdlvula adecuado para efec.
tuar &l ternativemente l& descarga de corrientes de alre

0 chorros gaseosos desde las toberas {93 y 94),

- 11 -
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Como se ve en las riguras 3, 4 ¥y 5, un
dispositivo de vélvula, que comprende una cubierta {1C0)
va dispuesto exteriormente al alojamiento o caja {74)
¥ de los tubos {90 y 91) unidos a la misma“.

Dentro de una cavidad fe la cublierta {100)
estd situsdo un elemento fe vélvula giratorie {108) pro-
visto de un eje {104), sobre el que va montado um mecanis-
mo de tomillo sin fin y rueda helicoidel {106), que estd
dispuesto en un alojamiento {105) junto 81 elementc de la 7
vdlvala {108), K1 eje {10%) va provisto de un tornillo sin
fin {10{) engranado con l& rueda helicoidal (106)‘. Xl eje
{10}) es accionado por motor {que no se ve ) u otro m€to-
do 4o impulseidn adecuado,

Un tubo o conducto (113) estd unido con la
cubierta {100) y con el abastecimiento de alre comprimifo
u otro gas & presién con objeto de producir los chorros
para efectuar el movimiento de valvén del haz de i’ibras‘.
El tubo {112) con&uca gae @ presidn a un canal o cémara
{114) alargada en direccidn vertical y situada en la pa.
red interior de la cubisrta de la vdlwvula 1100)‘. El ele.
mento cilfnirice 108 de la vélvula estd provisto de pasos
{116 y 118) separados verﬁcalmnté;

El tubo {90) estd en comunicacidén con uma
cédmare {120) situada en la pared interior de la cubierta
{100), y €1 tubo {91) ®e comunice con una cdmare {122)
que se halla en una pared 4e la cubierta,

Durante la rotacidn Ge la vélvnla girato-
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ria {102), el paso {116) coincide con las cémaras {114
¥y 120), con 1o gue el aire comprimido u otro gas a pra
sién sxministrado a travds del tubo {112) fluye por el
paso {116) y por el tubo {90), ¥y es descargalo desde la
tobera {93) para chocar contra una sona dsl haz s fi-
bras (70)'. Cnando la vélvula giratoria ha girado media
revolucidn, el paso {116) del rotor (108) establece co-
mnicacidn entre las cémaras {114 y 122) pera conducir
el aire comprimido u otro gas a travds dsl tubo {91), @
fin de descargerlo desies la tobera {94), en aplicacidn con
un& szona diamestralmente opuesta del haz de fibras, '
¥n las fguras 4 y § sa observard que cuan-
40 el paso {116) aestd en posicidn eficaz para dirigir
&l re comprimido & travds del tubo {90}, el paso {118) no
tiene comunicacidén con las cémaras {114 y 1:2), para
que no fluya aire ni gas a travds del tubo (91) y 1& to-
bara {94) cuando se estd descargando desie la tobera {93)
una corriente de a&ire del chorro de eire'. & da la cira.
cunstancia contraria cuanfo €l rotor ha girado media ro.
voluecidn més, con lo gue el paso {118) estd en posicidn
para conducir ¢l aire comprimido a la tobera {93) para
descargarlo desie la misma,

El grado o velocidad de rotacidn de la
vélvula giratoria {10.) estd sincronizada con la velo-
cidad de formacién de las fibras relucidas y la veloci-
dsd de descenso del haz de fibras para originar el ba-
lanceo, oscilacidn o movimiento de vaivdn treamsversel
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del haz de flbras, a fin de efectuar la distribucidn de
las fibras sobre la anchura del transportador { éo).

IR figura 2 representé la modificacidn de
la forma del hazde fibras y su paso a la zona izquierda
del alojamiento {74) bajo el impacto o choque de un cho-
rro de aire de la tobara 194); Este exposicidn es adlo
ilustrativa, pues bajo el impacto de los chorros, el haz
se deforma hasta cierto punto y pierde su fornma origj.n&}.‘.
Esta deformacidn es tento mayor cuanto més finas son las
fibras, Los haces compuestos de fibras de 4idmetros de
31.005 mm’., por ejemplo, se deforman muy fdcllmente, y
michag de las fibras se dirigen como fibras individuales
de una parte & otra a travds de la superficie de reunt én,
For otra parts, los haces compuestos de fibras més grue-
gas, es decir de unos C,1 mm'. de didmetro, tienden & per-
manscer sumeamente fntegros bajo 1a accién de los chorros
de aire y a moverse de una parte a otra a travds de 1@
supsrficie de reunidn con paquefia deformacién. Xl chorro
de aire de la tobera {94) se interrumpe & medida que la
rotacién del elemento de 18 v4lvula (102) meve el pasoc
(116) fuera de la comunicacidén con las cémaras {114) y
{122), y el pasc-{116) se pone en comunicacidn con las
cémaras {114 y 120) para efectuar la descargs dsl aire
comprimidoc desde la tobera { 95)‘.

Ias fibras del haz, bajo la influencia 4e
un chorro de aire de l1la tobera {93), son impulsadas hacia

una posicidn a la derecha, como se ve en la figura 2,

- 1l4 -
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haciendo que las fibras sean depositadas en la superficie
de reunidn (78) dislocadas en relacidn con lag fibras de-
positadas sobre la superficie de reunidn gue avanza me-
diante el movimiento transversel precedente del haz de fi-
bras, Por este procedimiento de chorros dirigidos continua
vy sucegivamente contra el haz de fibras en direcciones
transversaies opuestas a tal velocided, gque las fibras se
reunen en unad serie de zonas que se extienden 3 travds de
la superficie de romnidn, se forms una esterilla de carac-
terfaticas nuy parﬁcciomd.as‘.

Ia figura 6 ilustra una de lag toberas de
aire, slendo @l orificio (95) de la misma de 38 .-mI;. de lar-
go, aproximedamente. inngue la corriente o chorro de gas de
este tamafio de orificio no da por resuliado el despliegue
sastancial en abanico de la corriente de aire o g&s, @l
choque del estrecho chorro de aire contra el hag 4e fibras
es suficlente para efectudr un cambio esencial en 1s dirsc-
cidn del trayecto de lasg fibras,

Ia fioura 7 ilusira nna forma modificada
del orificlo para dirigir un chorro gaseoso contra €l hasz
de fibrasg, ko esta forma, el tubo (90) va gotado de una
construccidn de tobera (125) con una cdnara interior hue-
ca; la pared frontal de la construccidn de la tobera estd
provi sta de varios orificios o aberturas separadas (127),
a través de las cnales es deoseargado el aire o g&s & pre-
sidn 2e la cdmare de tobera en varias corrientes 0 chorros

que, en realldad, foraan un chorro ds aspecto de cuchillo

- 15 -
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alargado hori zontalmmte‘. S comprenderd que se puede
abrir una ranura contimua alargada en 12 pared frontal
de la construccidn de la tobera (125), o travds de la
cual puede ser descarguado el aire comprinido u otro gas
a presiénb.

Ia construccidn del orifiecio (125) puede
haacerse p&ra producir un chorro de cualguier anchura gue
=< deses, poro =8 ha hallado gue &8s satlisfactorio un cho-
rro de 15 a 20 cxﬁ. de ancho en la gona de descarga desle
el orificioc para mover las fibras en direcciones &l ternag
transversales, con objeto de producir una estructura adecns-
2a de 1a esterilla en la zona de reunidn.

Cuando se desea producir esterillas del haz
gde fibras con un alto grado de integridad de la masa, se
puede pulverizar un aglutinante u otro material de recu~
brimiento de la fibra sobre el haz de fibras & medida que
desciente a travds de la caja o alojamiento (74)'. Como se
ve en partiocular en ia figunra 3, los tubos de muministro
(121) del aglutinente pueden 1r dispuestos adyzcentes a
cada zona de la esquina de la caja o alojamiento (74) en
la entrada superior al alojamiento o caja, cada tubo (121)
puede ir provisto de un inyector o tobera (123) &e &is-
tribucidn del aglutinante, a trav€s del cual se proyecta
une pulverizacidn de aglutinante (124) sobre el haz de

fibrag desle varias direcciones, 3 observard en la £i.

gura 2, que el aglutinante se aplica en la goné Superior

de 1u cuja {74) y preferentemeénte sobre la zona de chogque

- 18 -
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8e los chorros o corrientes de aire contra el haz para
hacer oscilar el miamo..

Ia fgura 1 ilustra el tremo (78) del trans.
portador (80) como superficie de reunidn de las fibras del
haz y mestra las fibras reunidas en una capr (130) antes
&6 haberse comprimido en una esterilla de espasor predater-
minaﬁo‘. Un mecaniemo para aplanar lass capas de fibras en
estado mds compacto, comprenie un eje (132) provisto de
brazos (133). Los bragos sostiensn giratoriamente rodillos
134 que se ponen en contacto con las fibreas siendo accio-
nado el eje (132) & unma velocidad y en una direccidn tal,
que los rodillos {134) se ponen en contacto con las fibras
de la masa reunifdas primeramente en el tramo ( '783-.

Iae fibras pueden ser éomprimidas en una
esterilla del @spesor que se desee por medio &€ un rodilloe
calibrador (155)‘. 8e pusde condueir la esterilla comprimi-
da de fibros a un segundo transportador (136), que traglsa-
da la esterilla a travds de un hormo (137) u otra forma
de zona de cura para curar o endurscer el sglutinante en la
esterills de fibras‘.

Ia figure 8 ilustra una dfsposicién me.
diante le cual se hace oscilar o efectuar un movimiento
de vaivén a d0s haces de flibras, que se formen simul tdnes-
mente y estdn dispuestos en alineacidén trunsversel, para
formar una este rilla.'. Cade uno de los haces de fibras
(131 y 181°) estd formado por medios individuales para
la formacidn de la fibra de las caracterfsticas que se
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aprecian en la Migura 17. Los medios individuales para la
formacibn 2e la fibra estdn d1ispuestos adyacentes y calda
uno recibe un suministro de vidrio, que se reduce a Pfibras
para formar los haces (131 y 13:!.:,’3.. Un alojamiento o caja
(74°) esencialmente rectangular, sirve para recibir los
haces de fibras que se reunen en el tramo muperior (78.)
de un transportador de correa sin fin del tipo gue se
ilustra en la figura 1'. '

Se disponen medi os para acelerar el movi-
miento de vaivén u oscilacidén transversal, esenclialments
concomitante, &e los haces de fibras para suparponer los
haces en una formeiln de esterilla, Colocsdcs en 1as pa.
redes o lados del alojamiento (74°) van tubos (128 y 140)
provisios, respectivamente, e orificios o salidas (139 y
141)‘. Los tubos (138 y 140) estdn unidos con un mecanismo
de vdlvula (100.) que contiene un 4ispoeitivo de vdlvula
glratoria del %ipo que s& ve en las figuras 4 y 6§, pars
2irtgir intermitentemente aire comprimido a travé€s de los
mbos‘.

Unido &l tubo (138) va un segundo tubo
(142) provisto de un orificio o tobera (143), y unide at
tubo (140) va un tubo (144) provisto de un orificlo (145)‘.
¥l aire comprimido u otro gas se introducen en el mecanis-
mo de la vdlvula giratoria a trevds del tubo (112.")'.

Ias toberas (139 y 143) van ynidsas entre
sf por los tubos (138 y 142) y reciben simmltdneamente
el aire comprimido desde &l abastecimiento a travds del

- 18 -
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mecanismo de la vdivula (100°) pare descargsrlo desde las
tobaras (139 y 143) contra los haces de fibras (121 y 1317');
$> observard gue la tobera (139) estd aituada preferente-
merte para proyectar unc corriente gaseosa o chorrp de
aire contre el haz de fibras (131) en direccidn trans-
versal y @sencialmente normal al movimiento el hagz de
fibras, mientras gue la tobera (143) se dirige hacis abé-
Jo y estd dispuesta angularmente para gue el chorro proce-
dente de la misma chogque con el haz de fibras (121°) en
€ngulo aguao. asf, como se ve en la figura 8, cuando las
toveras (139 y 143) funcionan para dirigir chorros contre
los haces de fibrag, ;.os' dos haces de fibras se meven
hacia la &srecha, como se ve en la figura 8-.

Ias toberas (141 y 145) astdn unifas entre
sf por los tubos (140 y 144). Cuando el dispositivo de la

- vdlvula ha giredo hasta una posicidn partiocular, se in~

terrumpen los chorros &e lag toberas (139 y 143), e inme.
@¢iatamente despuds se establecenm los chorros de aire de
las toberas (141 y 145) para mover los haces de fibras
(131) y 151*) en 1a direceidn opue sta, Por ol funeiona~
miento alternativo de los pares de orificios o toberas qus
producen le¢s chorros de aire, 1os haces §e¢ fibras se su-
yerponen en fdirscciones transversales, y a medida gue la
superficie de reunidn (78°) va movidniose continuamente,
los hnces de fibras e superponen escalonadamente y las
capas o superpogicionss constituyen una formacidn de es-

terilla lsminar,

- 19 -
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En clertas condiciones de funclontmiento,
gomo, por ejemplo, donie los haces de rfibras estdn préxi.
mosg, se¢ puede eliminar el empleo de chorros s tire des.
de las toberas (143 y 145)‘. En este mftodo de funcions-
niento, se puede aumentar 1a velocidad de los chorros de
aire de las toberas (139 y 141), aumentando la presidn del
Girs comprinldo para gue el goviaisnto transversul de las
fibras que chocan directamente con el chorro de alire, sea
transmitido 8 lus fibras del hag inmedisato, ya por contac-
to directo de las fibras o ya por el movimiento del aire
comprendido entre los haces de fibre.s‘.

Se puede hocer oscilar o mover une disposi-
oidn en serie de haces de fibras dispuestos en el sentido
longitudinal de 12 direccidn del movimiento ds una super-
ficie &e reunidn, em direcciones transversales en & su-
perficie de reunidén o transportador 8e la fibra, para cons-
tituir una formacidn de esberilla‘. Bn la figura 9 se ilus.
tra una disposicidn &e este 'h’.po‘. Varios haces de fibras,
eéstando formado cada haz de fibras por un aparato del tipo
que se ilustra en la figura 1, ven dispuestos longitudinal-
mente en un transportador de correa sin f£in (15Q), que for-
ma. ung suparficie de rsunién; IA figure 9 es una vista en
planta, que muestre tres haces o columnas tubuleres de £i-
bras (152, 1563 y 154), 2lineadas normxlmente en el centro
de la superficie de reunién o transportador (150)',

Los haces de fibras descienden simltdnee-

mente por una caja & alojamiento (156) esencialmente rec-

- 20 -
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tangular‘. Las paredes lateralas de la caje o alojepmien-

to (156) llevan dispusstos adyacentes e interiormente,
inyectores o toberas, & travéds de los cuales se airigen
chorros o corrientes de aire coaprinido u otro gas para
producir el movimiento traansversal de vaivén o movimien-
to oscllatorio &e los haces de ﬁhraav. Un primer grupo

de toberas, que comprenle toberas iniividuales (150, 16l

y 162), estdn unides entre s{ por tuboe adecusdos y sirven
pere proyectar simmltdneamente corrientes de gas contra
los haces de fibras aayacenteé.

Ias fibras del haz central (153) son ade-
cuddas para oscilar en direcciones opuestas en cualquier
momento & la direccidn de oscilacidn ée las fibras de
los haces (152 y 154)‘. ﬁai’,.una: corriente ds aire de la
tobera (161) impulsa el haz de fibras (153) a moverse he-
cia la igguierda, y las corrientes de aire de las tobe-
rag (160 y 168) impulsan e los haces (152 y 154) a mover—
se hacia la derecha, como se ve an la figura 9..

Un =zegundo grupo de toberas, gue compren-
de toberss individuales (165, 166 y 167), estén dispues-
tas para descargur corrientes 8e aire o chorros de aire
contra los heces Qe fibras para mover las fibras trans-
versolmente en direccionssg o;mestaa'. Los chorros de &ire
de las toberas (165 y 167) impulsam los haces Qe fibras
(1562 y 164) hacie la izquierda, mientras gque el chorro
de la tobera {(1&6) se pone en contacto con el haz de fi-

bras intermedio (153) y le impulsa en direccidn opuesta,

- 21 -
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como s¢ ve en la figura 9., Xl funcionamiento alternativo
de los dos grupos de tobaras para producir chorros de
aire, puede estar controlado por la construccidn de una
v{lvula giratoria (100’) del %ipo gue se aprecia (100)
en las figuras 4 y'ﬁ & fin de ponar los chorros en fun~
cionamiento en la propia relscidn de fase con los haces
oscilantes para producir el movimiento de veivén de las
fibras de los hacas sobre al frea transversal de la zona
de reunién o transportador (150)'.

Aungue en la figunre 9 ge ilustran tres
haces de fibras, se comprenderd gue se puedem disponer
bhaces de fibras adicionzles a lo largo déel traasportador
de reunidn pmra formar une estarilla de tipo lamina.r..

Is disposicidn @e los haces de fibras gue
s8 ve en la figura 8, puede ir combinada con la dispo-
sicidn de los haces de fibras que se ven en la figmra 9,
para producir una esterilla de espasor sustancial y de
anchura excepel on&l'. Mediante una regnlacién o sincroni.
zacién adecuada dé los chorros de aire o corrientes de
aire enpleados para acelerar el movimiento de oscilacién
o de vaivén de lo= haces d¢ fibras con la rapidez de mo-
vimiento &el transportador de reunifén, se pusde Qetormi-
nar y controlar la cantidad de fibr&s. deposti tadas en una
dimensidn longitudinal dada ds la esterilla o el grado
de superposicidn de las capas sucesivas, y las fibras de
los haces depositadas sobre la superficie e reunidn en

espe sor egencialmente uniforms,
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Modificando la regulacidn o fases de os-
cilacién del haz @e fibras, se pueden obtener diferantes
molelos de orientacién de las fibres e una est;erilla'.
Controlando la frecuencia y amplitvd de oscilacidn del
haz 0 haecas dc fibras mieantras se depositan o reunsn las
fibras en un transportador en movimiento, se puele formyr
una esterilla de tipo laminar de @spe sor esencialmenta
uni forme en toda =mu drea, o bien, se puede formar una
egterilla con zonas longlitudinanles de mayom espesor..

Esta solicitud, que corresponie & la pre-
senteda en los Kstsdos Unidos de imérica el 26 de Liayo
8e 1955, bajo el xﬁﬁh. 510..946, 89 acopgs & los benoricios
8el artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Ine
&ustrial‘.

-0« HNOTA « O -

Los puntos de invencidn propia y nueva
¢ue sa presentam para que sean objsto e eésta Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los -

gulente g
12, - Procedimiento de fabricacidn de
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fibrag de vidrio y fibras de material simllar, ean que se
aplican fuerzas centrf{fugas a material reblandecido por
calor pare formar la f£ibra, a fin de dar al material for.
md &6 cusrpos alargados y proyectar los cuerpos en un cho-
rro gaseoso de forma anular para reducir asf{ los cuerpos a
fibras finas, siendo llevadas las fibras en el chorro para
formar un hag hueco de fibras que se alejan del lugar de {
formacidn de las fibras y hacia una superficie de reunidn; |
caracterizado en que se aplican alternativamente fnerzas
&l haz desde lados opuestos, ypara mover las fibras de uns
parte & otra transversalmente a la direccidn del rscorrido
del chorro y distribuirlas sobras la superficie de rwni‘dn..
28, - Procedimiento de la reiviadicacidn
1, en gqus lasg fuerzas se aplican mediante chorros gaseossos‘.
3¢, . Procedimieato de la reivindicacién 1,
en gue las fuerzas se aplican medlante chorros de¢ aire pro.
cedentes de ventiledores dirigidos contra el haz gensral-
mente en €ngnlo recto con la direccidn en gue se mueve
el haz desde el lugar de formacidn &e las ﬁibr&sv.
42, - Procedimiento de la reiviniicacidn
1, en gue la superficie de reunidn se mueve en Su plano
en dngulo raecto, gemeralmente, con 6l racorrido del haz
de fibras hacia la superiicie y obliga a moverse a las
fibras del haz a través de la superficie transversalmen-
te a 1a direccidn del movimiento de la Superficie;
52, . Procedimiento de la reiviniicacidn

4, en gue se 4igponen varios chorros de {forma &e anillo
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en una fila, que goneralmente es paralela a la dirececidn
del movimiento de la superficie de reunién'.

69‘. - Procedimiento de la reivindicacién 5,
4n gue, por lo ménoa, dos de las fuerzas aplicadas 2 los
h&.ees desle su mismo lado no tienen una misme fase entre
s{§

‘79.’. - Procedimiento 4e fabricacidn de fi-
bras de vidrio y‘ﬂbras de material similar‘,

Tal y como se ha descrito en la Memoris
que antacede, representado en los dibmjos que =9 acompadan
Yy con los fines gue se han especiﬁcaao;

Esta Memoria consta d4e veinticineco hojas es-
critas por una sola eara,

waaria 2 § JUN. 1956
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