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Bn un procedimiento de íabr icaci(%n de f ib ra s  

de v idrio  y sim ilares, e l material reblandecido al calor 

se introduce en un rotor que opera a gran velocidad, sien­
do dirigido e l  m aterial h a d a  fuera, por lo general hori­

zontalmente, a travos de aberturas en l a  p e r ife r ia  dal 
rotor como cuerpos individuales proyectados en general ra­
dialmente al rotor, en un chorro amular, que por lo  p u e ­

ra i desciende verticalm ente, n i chorro atenúa o e s t ir a  

lo s  elementos primarios o cuerpos de vidrio en fib ra s  f i ­

nas que se mueven con lo s  gases del chorro generalmente



228732
en forma o A  gura c ilin d rica , a la  que aquí se hará refe­
rencia como haz de A b ras.

Las A bras del haz que descienden bajo la  
in fluencia del movimiento de lo s  gases del chorro, y en 

6 menor grado bajo la s  fuerzas de gravitación, han sido 

reunidas en una correa sin f in , en sustancia , dispuesta 
horizomtalmente. La masa de f ib ra s  reunidas no es de 

espesor uniforme, teniendo alternativamente zonas delga­
das y zonas engrosadas y, por tanto, no e s un producto 

10 conveniente comercialmente una este  A l i a  formada con la s  
mismas.

HL presente invento e s  un procedimiento 
para cambiar o modificar la  lín ea  normal de recorrido y 
l a  fom a del haz de fib ra s adyacente a la  zona de reunión 

1S de la s  f ib r a s , por lo que se puede controlar e l depositar 
o reunir la s  A bras para formar una este A l i a  de espesor 
esencialmente uniforme en toda su área.

Otra finalidad  ñuL invento e s  la  reduc­
ción del mate A  a l mineral a A b ras, en que la s  A bras 

20 van agrupadas en formación generalmente c ilín d A ca  o 
tubular, y l a  modificación de l a  línea de recorAdo de 
la s  fib ras de manera que se efectúe una nueva orienta­

ción de la s  f ib ra s  durante la  reunión de la s  mismas, pro­
porcionando una e s te r i l la  i&brosa de espesor sustancial- 

25 mente uniforme, con c a rac te r ís tic a s  perfeccionadas de 

fuerza, aislamiento táaaico y atenuación del sonido.
Otro fin  del invento es el medio de d iA -
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g ir  corrien tes gaseosas o chorros Ae a ire  contra una zona 
o zonas Ae un has Ae f ib ra s , para modificar o cambiar 

la  orientación Ae l a  formación Ae fib ra s simultáneamen­
te a  l a  reunión Ae la s  f ib ra s en una e s t e r i l la ,  a fin  Ae 

5 perfeccionar la s  ca ra c te r ís t ic a s  Ae una e s te r i l la  formaAa 

con e l  haz Ae f ib ra s .
Bl invento proporciona tambión una d isposi­

ción para formar fib ra s  en varios, haces suspendidos Ae f i ­
b ras, que durante su movimiento hacia una zona Ae reunión, 

10 cada uno Ae e llo s e s tá  sometido a una fuerza que actúa a l­

ternadamente d irig id a  lateralm ente, no teniendo la s  fuer* 
zas actuantes en haces adyacentes una misaba fase entre s í  
para mejor d is tr ib u ir  la s  f ib ra s .

á  continuación se hace referencia a lo s
1S planos.

La figura  l e s  una v is ta  semiesquemática 
Ae un aparato para llev ar  a la  p ráctica el procedimiento 
del invento, mostrándose c ie r ta s  p iezas en sección.

La figura 2 representa e l alzado v e r tic a l 
20 en sección ef&ctuado esencialmente según la  lín&a 2 - 2  

de la  figura 1.

La figura 3 muestra una v is ta  en planta 
tomada esencialmente por l a  línea 3 - g de la  Agura 1.

2Sn l a  figura 4 se ve e l  alzado v e rtica l 
25 en secci&i a travós de un mecanismo de válvula girato­

r ia  para controlar e l funcionamiento Ae lo s  chorros ga­
seosos a fin  de hacer o sc ila r  el haz o haces Ae A bras.

- 3 -



228732
En l a  figura 5 se aprecia un deta lle  del 

alzado en sección, efectuado esencialmente según l a  l í ­
nea 8 - 6 de l a  figura 4+

La figura 6 muestra un alzado isomé trico 
5 que i lu s t r a  una forma de construcción del o r ific io  o to­

bera, que forma parte del aparato.

La figura 7 es un alzado i  sométrico que 
i lu s t r a  otra forma de construcción de la  tobera u o r íf i­
el o.

10 En l a  figura  8 se ve un alzado v ertica l en
sección que i lu s tr a  un aparato para formar una e s te r i l la  
de varios haces de f ib r a s ; y

La figura 9 representa una v is ta  en planta 
aemiesquematica, que i lu s tr a  una disposición en serie  de 

16 haces de f ib ra s , y un d ispositivo  para producir transver­
salmente un movimiento de vaivén de lo s haces de f ib ra s .

Aunque el procedimiento y aparato i lu s tr a ­
dos son particularmente convenientes para elaborar haces 
de f ib ra s  reducidas de vidrio  para la  formación de una 

2R) e s t e r i l la ,  se comprenderá que e l  procedimiento y aparato 
pueden u tiliz a rse  con otras c lases de f ib ra s  o para cual­
quier fin  para el cual pueda hallarse conveniente a l  apa- 
rato .

Por lo  que se re fie re  a los planos en &e- 
25 ta l le , y particularmente respecto a la  forma del invento 

que se ve en la s  figuras 1 a 6 in clu sive , se i lu s tr a  en 
e l la s  un aparato para producir fib ras fin as de materia

-  4  -
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mineral que se pueda reblandecer al ca lo r , como e l v id rio , 
en una configuración o haz de fib ras sustancialmente hueco 
y c ilin d rico s y para reunir la s  f ib ra s  a fin  de formar 
una e s t e r i l la .  El aparato comprende un antecrisol (10)

8 unido a un horno o c r iso l de fusión (que no se v e ), en
que la  carga de vidrio u otra materia o composición para 
producir la  f ib ra , se reduce a  estado fundido o de f lu id i­
f i c a d  ón mediante la  aplicación de ca lo r.

La materia fundida fluye desde e l homo de 
10 fusión hasta e l antecrisol (10), proporcionando el sumi­

n istro  de material 12 para l a  producción de la  fib ra  a l  
ante c r iso l. Dispuesto debajo de la  pared in ferio r  del an­
tecriso l y en acoplamiento con l a  misma, va un alimenta- 
dor o boquilla (14) en comunicación con un canal í¡L5)

15 abierto en la  pared in ferio r del an tecriso l y por el que 
fluye e l m aterial (13) en e l alimentador. En l a  íom a que 
se i lu s t r a ,  e l  alimentador va provisto de un o x iü c ió  o 

sa lid a  única, a travós de la  cual es descargado un chorro 
(20) del m aterial fhndido para producir la  f ib ra .

SO Colocado debajo del an tecriso l (lo) va un
aparato para convertir e l material del chorro, mediante 

fuerzas centrífugas, e r a r io s  cuerpos alargados o elemen­
tos prim arios, que se reducen por íaedio de fuerzas ade­
cuadas a  f ib ra s  fin as que se alejan  de la  zona de reduc- 

25 ción en forma de columna hueca o haz de f ib ra s . K1 apara­
to para la  formación de la  fib ra  va sostenido en un bas­
tidor (24) u otro medio adecuado, estando provisto o do-
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talo de un núcleo hueco (28) que comprende co jinetes an- 
t i f  ricción (que no se ven). Loe co jin etes de l a  parte: 

del núcleo (28) sostienen giratoriamente un érbol (30) 

para ai rotación alrededor de un eje esencialmente ver- 
8 t i c a l.

La zona del extremo in fe r io r  del e je (30) 
va roscada o construida de otra manera para a lo ja r  un cu­

bo (33) de una pieza g ira to r ia , o rotor (35). El rotor va 
sostenido por el e je (30) y g ira  con e l mismo, KL e je  (30) 

10 va provisto de poleas (38) que van unidas mediante correas 
de transmisión (37) con poleas (38) movidas por un motor 

(40) u otro medio adecuado sostenido en e l bastidor (24), 
como se ilu s tra  en l a  figura  1.

KL rotor (36) va provisto de un d ispositivo  
15 adecuado para d ir ig ir  la  corriente de vidrio  a una zona

p erifé rica  del mismo. En l a  forma que se i lu s t r a ,  e l  rotor 

(35) e s té  f  ora ado por una pared in ferio r  (42) dotada de 
una placa o pieza (44). La corriente (20) de v idrio  a otro 
material para la  producción de la  Ü bra reblandecido a i ca- 

20 lo r , fluye a través del e je  hueco (38) y choca contra la
placa o pieza (44). El rotor (35) e s  accionado a una velo­

cidad relativamente grande de 3000 r.p.m . o mée, y e l  ma­
te r ia l de la  coridente (20) que choca con l a  placa (44) se 

mueve hacia fuera, por la s  fuerzas centrífugas, en contac- 
25 to con una pared p erifé rica  (46) del rotor, estando provis­

ta dicha pared (46) de un número relativamente grande de 
pequeñas aberturas (48). El material reblandecido para la

- 6 -
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produce!da de la  f ib ra  en la  zona p e r ifé r ica  del rotor 
es proyectado hacia fuera a través de Las aberturas (48) 
bajo l a  influencia de la s  fuerzas contri Algas de rotación, 
formando filamentos primarios o cuerpos alargados (59) 
apropiados para ponerse en contacto con fuerzas e fec tiv a s 
para reducir lo s  cuerpos a f ib ra s  fin as*

En c ie r ta s  condiciones de funcionamiento, 

puede resu ltar conveniente suministrar calor adicional 
para mantener en e l rotor e l material para la  producción 

de l a  fib ra  a temperaturas elevadas y para fin es de arran­
que, A este  f in , puede i r  colocado un mechero tubular (49) 
dentro del e je  (39) con aberturas en e l  extremo in ferio r  

para descargar en e l rotor lo s  gases calien tes resu ltantes 
de quemar una mezcla combustible en e l  mechero. El mechero 
va provisto de un paso para a lo ja r  la  corriente (30) de 
v id r io , y la  mezcla combustible puede introducirse en e l 
mechero (49) a través de un tubo (51).

IA disposicién  puede I r  dotada de una cámara 
da re f  rige ración (53) con tubos de entrada y de sa lid a  
(53 y 54) para conducir refrigeran te, por ejemplo, agua., 
dentro y fuera de la  cámara (53). En l a  forma preferida, 

lo s  elementos primarios o cuerpos alargados (50) se ponen 
en contacto con un chorro reductor de gases intensamente 
ca lien tes, a temperaturas que sobrepasan l a  temperatura 
de reblandecimiento del material para la  producción de 
l a  f ib ra , y moviéndose a grandes velocidades. Como se ve 
en l a  figu ra  1, un mechero de combustión interna (55) va
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sostenido por el bastidor (24), generalmente de forma 
anular, %ue rodea la  zoma, superior de la  construcción 

del rotor.
El mechero e s tá  revestido de material re- 

6 frac ta r i o (56) formando una cámara anular (57) apropiada
para quemar una mezcla combustible generalmente por com­
pleto , en la  zona limitada constitu ida por la  cámara.

Uno o más tubos o conductos (60) van dispuestos para des- 
cargar en la  cámara (5 7) una mezcla combustible de gas y 

10 a ir e . Es preferib le  disponer un guardafuego (que no se
ve) en la  zona de entrada del tubo o tubos (60) en l a  cá­
mara, con e l  fin  de impedir e l encendido anticipado en 

lo s  tubos de abastecimiento de la  mezcla.
Les gases de combustión de la  cámara (5 7)

15 sufren gran expansión, y lo s gases quemados o productos 

de combustión son descargados a  grandes velocidades a 
travás de un o r if ic io  limitado (64) que tiene forma anu­
la r ,  dispuesto generalmente concéntrico con la  pared pe­
r ifé r ic a  (46) del rotor. El calor de lo s  gases, reblan- 

20 dece más lo s elementos primar!os o cuerpos alargados (50) 
que avanzan longitudinalmente por la s  fuerzas centrífugas, 
que son controladas de manera que proyecten loe cuerpos 
(59) en e l  chorro, pero no a travás del mismo, y el mate­
r ia l  reblandecido e s reducido a fib ra s  (68) por la  veloci- 

25 dad de lo s  gases del chorro. Se puede empinar gas combus­
t ib le , como metano, propano o butano, como combustible 

del mechero. La mezcla de combustible y a ire  se introdu-

8 -
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oe en la  cámara (57) a presiones relativamente ba jas de 
0+21 a  0.70 Kgs/cmS.

La cámara (5 7) puede i r  subdividida me­
diante tabiques rad ia le s (que no se ven) en depar tamen- 

5 tos, y se puede quemar la  mezcla combustible en cada de­
partamento. Los productos de combustión o gases quemados 
pueden descargarse desde los departamentos a  trayés de 
ranuras de forma arqueada dispuestos en circulo consti­
tuyendo un chorro anular esencialmente. El chorro gaseó­

le  so e s t ir a  lo s  filamentos primar!os á cuerpos alargados
en ü b ra s  muy fin as de longitudes v ariab le s , desde f ib ra s  
de algunos cm. a la s  esencialmente continuas. Debido a i  
trayecto un poco curvo recorrido por lo s  cuerpos prima­
r io s o alargados a medida que se mueven desde l a  pared 

15 p erifé rica  (46) a l chorro reductor, l a s  f ib ra s  reducidas 
se ale jan  desde l a  zona de reducción en un trayecto l i ­

geramente e sp ira l en figu ra  o forma de cilindro hueco o 
haz (70) de f ib ra s .

En l a  forma que se i lu s t r a ,  e l  rotor (35) 
20 tiene preferentemente 15 a  25 cm. de diámetro y e l c i l in ­

dro hueco o haz de f ib r a s , puede tener 20 a 45 cm. de 
diámetro, o más, dependiendo de la  relación  del chorro 
de reducción con lo s  elementos prim arios, a s i  como de 
la s  dimensiones c a ra c te r ís t ic a s  y situación re la tiv a  del 

25 o r if ic io  limitado a través del cual son proyectados lo s 
gases daL chorro.

El haa de ü b ra s  (70) se dirige hacia aba-

- 9 -
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jo  debido a la  influencia de la  gravedad y a l a  veloci­
dad de lo s  gases del chorro de reducción, a un alojan 
miento o ca ja  (74), esencialmente rectangular, que pue­
de e sta r  formada por chapa m etálica. l a s  f ib ra s  del haz 

5 (70) se reúnen en e l  tramo superior (78) de un transpor­
tador sin  fin  (80) perforado, que va sostenido por rodi­
llo s  (en y 83), estando accionado él rod illo  (8&) por 
un motor (que no se ve) para mover e l tramo superior (78) 
del transportador hacia la  izquierda, como se ve en la  

10 figura 1.

Dispuesto debajo y en c o in c id id a  con l a  
caja  o alojamiento (74), va un receptáculo (84) de chapa 
m etálica constituyendo una cámara (88), que va unida por 
medio de un conducto (86), a un ventilador da aspiración 

1S o a otro origen de presión reducida. l a  zona de presión 
reducida constitu ida por la  cámara (8S) ayuda a reunir y 

mantener la s  fib ras en l a  superficie del transportador 

y conduce fuera lo s gases consumidos del chorro reductor.
Cuando e l haz de f ib ra s  se mueve en un 

20 trayecto normal, sin  ser afectado por otras fuerzas, la s  

f ib ra s  tienden a reunirse en un montón o masa, que tiene 
una zona central gruesa y l a s  zonas del borde, delgadas. 
Da e s t e r i l la  formada con una masa fib rosa  de e ste  tipo 
no tendría espesor ni densidad uniformes.

28 El invento entraSa la  aplicación de fuer­

zas ai haz de fib ra s para modificar l a  lín ea  déL reco­
rrido de la s  f ib ra s  permitiendo l a  reunión de dichas í i -

- 10 -
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braa para formar una e s t e r i l la  &e c a ra c te r ís t ic a s  lami­

nares y que a s  esencialmente uniforma en a s e s o r  y den­
sidad en toda ai área. Una disposición preferida compren­

de e l choque de corrientes o chorros de aire o gas a iter- 
5 nativamente contra zonas separadas del haz de f ib ra s , den­

tro del alojamiento o caja  (74), para producir e l  movi­
miento o sc ila to rio  o movimiento de vaivén transversal 
de la s  f ib ra s , a fin  de conseguir un modelo u orientación 
perfeccionada de la s  fib ras en la  superficie de reunión 

10 o tramo (78) del transportador.

Como se muestra particularmente en la s  f i ­
guras 1 a  g, lo s  tubos o conductos (90 y 91) descienden den­
tro de la  ca ja  (74), yendo colocados dichos tubos junto a 
l a s  paredes opuestas de dicha c a ja , Das extremidades de 

15 lo s  tubos (90 y 91) están provistas de toberas o boquillas 
(93 y 94), que van dispuestas para proyectar o d ir ig ir  co­
rrien tes de gas a travás del área determinada por e l  alo­
jamiento (74) y en zonas diametralmente opuestas del haz 
de fib ra s (70), como se i lu s t r a  en l a  figura 3.

20 Las toberas, o boqu illas u o r if ic io s  (93
y 94) sirven para descargar chorros de a ire  comprimido, 

vapor u otro medio gaseoso contra el haz de f ib ra s  y en 
funcionamiento a ltern ativo , para producir e l movimiento 

de vaiván o movimiento oscilante de dicho haz de f ib ra s .
25 Va dispuesto un dispositivo  de válvula adecuado para efec­

tuar alternativamente l a  descarga de corrientes de aire  
o chorros gaseosos desde la s  toberas (93 y 94).

11 -
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Como se ve en la s  figuras 3, 4 y S , un 

d ispositivo  de válvula, que comprende una cubierta (loo) 
Ya dispuesto exteri ormante al alojamiento o ca ja  (74) 
y de lo s tubos (90 y 91) unidos a la  misma.

8 Dentro de una cavidad de la  cubierta (loe)
e s tá  situado un elemento de válvula g ira to r ia  (102) pro­
v isto  de un eje (104), sobre el que va montado un mecanis­
mo de to m illo  sin  fin  y rueda helicoidal (106), que e stá  
dispuesto en un alojamiento (108) junto a i elemento de la  

10 válvula (IOS), El e je  (10§-) va provisto de un torn illo  sin 
f in  (10() engranado con l a  rueda helicoidal (106). El e je 
(10^) e s  accionado por motor (que no se ve ) u otro meto­
do da im pulsidn adecuado.

Un tubo o conducto (112) es tá  unido con l a  

15 cubierta (100) y con e l abastecimiento de a ire  comprim%ao 
u otro gas a presida con objeto de producir lo s  chorros 
para efectuar e l movimiento de vaiván del has de f ib ra s .
El tubo (112) conduce gas a presida a un canal o cámara 
(114) alargada en dirección v ertica l y situada en l a  pa- 

20 red in te r io r  de la  cubierta de la  válvula (100). El e le­
mento cilindrico  102 de la  válvula e s tá  provisto de pasos 

(116 y 116) separados verticalmente.
El tubo (90) e s tá  en comunicaci dn con una 

cámara (120) situada en la  pared in terio r  de la  cubierta 
25 (100), y e l tubo (91) Ce comunica con una cámara (122)

que se halla en una pared de l a  cubierta.
Durante la  rota c idn de l a  válvula girato-

- 12 -
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r ía  (102), e l paso (116) coincide con la s  cámaras (114 
y 120), con lo  que el a ire  comprimido u otro gas a pre­
sión suministrado a travos del tubo (112) fluye por el 
paso ( l io )  y por el tubo (90), y e s  descargado desde l a  

8 tobera (93) para chocar contra una zona del haz de f i ­
bras (70). Cuando l a  válvula g ira to r ia  ha girado media 
revolución, e l paso (118) del rotor (102) establece co­
municación entre la s  cámaras (114 y 122) para conducir 
e l a ire  comprimido u otro gas a través del tubo (91), a 

10 fin  de descargarlo desde l a  tobera (94 ), en aplicación con 
una zona diametralmente opuesta del haz de f ib ra s .

En l a s  figuras 4 y 8 se observará que cuan­
do e l  paso (116) e s tá  en posición e ficaz  para d ir ig ir  
a ire  comprimido a través del tubo (90), e l paso (116) no 

15 tiene comunicación con la s  cámaras (114 y 122), para
que. no fluya a ire  ni gas a través del tubo (91) y la  to­
bera (94) cuando se e stá  descargando desde l a  tobera (93) 
una corriente de a ire  del chorro de a ire . 33 da l a  c ir­
cunstancia contraria cuando e l  rotor ha girado media re- 

20 volución más, con lo  que e l paso (116) e s tá  en posición 
para conducir el a ire  comprimido a la  tobera (93) para 
descargarlo desde l a  misma.

El grado o velocidad de rotación de la  
válvula g ira to r ia  (102) e s tá  sincronizada con la  velo- 

25 cidad de formación de la s  f ib ra s reducidas y l a  veloci­
dad de descenso del haz de f ib ra s  para originar el ba­
lanceo, oscilación  o movimiento de vaivén transversal
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&el haz Ae fib ra s , a fin  Ae efectuar l a  d istribución  Ae 
la s  f ib ra s  sobre la  anchara Ael transportador (80).

3&a figura s representa l a  modificación Ae 
l a  forma Ael hazde f ib ra s  y su paso a  la  zona izquierda 
Ael alojamiento (74) bajo e l Impacto o choque Ae un cho­
rro Ae a ire  Ae la  tobera (94 ). Rata exposición e s sólo 
i lu s tr a t iv a , pues bajo e l impacto Ae lo s  chorros, e l  haz 
se Aeforma hasta cierto  punto y pierde su forma orig in al. 
Esta deformación e s  tanto mayor cuanto más fin as son la s  

f ib ra s . Los haces compuestos Ae fib ra s  Ae diámetros Ae 
0.005 mm., por ejemplo, se deforman muy fácilm ente, y 

muchas Ae la s  f ib ra s  se dirigen como fib ra s  individuales 
de una parte a otra a travás Ae l a  superficie Ae reunión. 

Por otra parte , lo s  haces compuestos Ae fib ra s más grue­
sas, e s  decir Ae unos 0,1 mm. Ae diámetro, tienden a per- 
manecer sumamente íntegros bajo la  acción Ae lo s chorros 
Ae a ire  y a moverse Ae una parte a otra a trayás Ae la  

superficie Ae reunión con pequeña deformación. El chorro 
Ae a i re Ae la  tobera (94) se interrumpe a medida que la  

rotación Ael elemento de la  válvula (102) mueve el pase 

(118) fuera Ae l a  comunicación con l a s  cámaras (114) y 
(122.) , y e l paso-(116) se pone en comunicaci ón con la s  
cámaras (114 y 120) para efectuar l a  descarga AaL a ire  
comprimido desde l a  tobera (93 ).

Las f ib ra s  Ael haz, bajo l a  influencia de 
un chorro Ae aire: Ae l a  tobera (93), son impulsadas hacia 
una posición a la  derecha, como se ve en l a  figura 2,
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haciendo quê  l a s  f ib ra s  sean depositadas en la  superficie 

de reunión (78) d islocadas en relación  con la s  f ib ra s de­

positadas sobre la  superficie de reunión que avanza me­
diante e l  movimiento transversal precedente del haz de í i -  

6 bras. Por este  procedimiento de chorros d irig id o s continua 

y sucesivamente contra el haz de fib ra s  en direcciones 

transversales opuestas a ta l velocidad, que la s  fib ras se 
reúnen en una serie de zonas que se extienden a travos de 
la  superficie de reunión, se forma una e s te r i l la  de carec­

ió  te r fs t ic a s  muy perfeccionadas.

La figura ó i lu s tr a  una de la s  toberas de 
a ire , siendo e l  o r ific io  (95) de la  misma de 38 mm. de la r ­
go , aproximadamente. ánnque la  corriente o chorro de gas de 
este  tamaño de o r if ic io  no da por resultado el. despliegue 

15 sustancial en abanico de la  corriente de a ire  o gas, e l
choque del estrecho chorro de a ire  contra e l  haz de fib ra s 
e s  suficiente para efectuar un cambio esencial en l a  direc­
ción del trayecto de l a s  f ib ra s .

la  figura 7 i lu s tr a  una forma modificada 

20 del o r ific io  para d ir ig ir  un chorro gaseoso contra €1 haz 

de f ib ra s , hn eata forma, e l  tubo (90) va dotado de una 
construcción de tobera (125) con una cámara in terior hue­
ca; l a  pared frontal de la  construcción de la  tobera e stá  

provista de vario s o r if ic io s  o aberturas separadas (127),
25 a travós de la s  cuales e s  descargado e l  a ir e  o gas a pre­

sión de la  cámara de tobera en v aria s corrientes o chorros 
quej en realidad , forman un chorro de aspecto de cuchillo

15 -
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alargado ho rizón talmente. 33 comprenderti que se puede 
ab rir  una ranura continua alargada en la  pared frontal 
de la  construcción de la  tobera (125), a trav ia de la  
cual puede aer descargado e l a ire  comprimido u otro gas 

5 a presión.

l a  construcción del o r ific io  (125) puede 
hacerse para producir un chorro de cualquier anchura que 
ae desee, pero se ha hallado que e s  sa t is fa c to r io  un cho­
rro de 15 a 20 cm+ de ancho en la  zona de descarga desde 

10 e l o r if ic io  para mover la s  fib ras en direcciones altern as
tran sversales, con objeto de producir una estructura adecua­
da de la e s te r i l la  en l a  zona de reunión.

Cuando ae desea producir e s t e r i l la s  deL haz 
de fib ra s con un a lto  grado de integridad de la masa, se 

15 puede pulverizar un aglutinante u otro material de recu­

brimiento de la  fib ra  sobre e l haz de f ib ra s  a medida que 
desciende a travos de la  ca ja  o alojamiento (74). Como se 

ve en partioular en l a  figura 3, lo a  tubos de suministro 
(121) del aglutinante pueden i r  dispuestos adyacentes a 

2C cada zona de la  esquina de la  caja o alojamiento (74) en 
la  entrada superior a i alojamiento o ca ja , cada tubo (121) 
puede i r  provisto de un inyector o tobera (123) de d is­
tribución del aglutinante, a travos del cual se proyecta 
una pulverización de aglutinante (124) sobre e l haz de 

25 f ib ra s  desde v ar ia s  direcciones. Se observará en l a  f i ­

gura 2, que e l aglutinante se ap lica  en la  zona superior 
de la caja (74) y preferentemente sobre la  zona de choque

- 16 -
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de lo s  chorros o corriente s Ae a íre  contra e l haz para 
hacer o sc ila r  e l mismo.

la  figura 1 ilu s tr a  el tremo (78) del trans­
portador (80) como superficie  de reunión de la s  fib ras del 

5 haz y maestra l a s  f ib ra s  reunidas en una capa (130) antes 
de haberse comprimido en una e s te r i l la  de espesor predeter­
minado. Uh mecanismo para aplanar l a s  capas de fib ra s  en 
estado más compacto, comprende un e je  (133) provisto de 
brazos (133). Los brazos sostienen giratoriamente ro d illo s 

10 134 que se ponen en contacto con l a s  f ib ra s  siendo accio­
nado e l e je  (132) a una velocidad y en una dirección t a l ,  

que lo s  ro d illo s  (134) se ponen en contacto con la s  ü b ra s  
de la  ma sa reunidas primeramente en e l tramo (78).

Las fib ra s  pueden ser Comprimidas en una 
15 e s te r i l la  del espesor que se desee por medio A# un rod illo  

calibrador (135). Se puede conducir la  e s te r i l la  comprimi­
da de f ib ra s  a un segundo transportador (136), que tra sla ­
da la  e s te r i l la  a traváa de un homo (137) u otra forma 
de zona de cura para curar o endurecer e l aglutinante en la  

30 e s te r i l la  de f ib ra s .

La figura 8 ilu s tr a  una di aposición me­
diante la  cual se hace o sc ila r  o efectuar un movimiento 
de vaiván a dos haces de ü b r a s . que se forman simultánea­
mente y están  dispuestos en alineación tran sversal, para 

25 formar una e s t e r i l la .  Cada uno de lo s  haces de Ü bras 
(131 y 181') e s tá  formado por medios individuales pura 

la  formación de la fib ra  de la s  c a ra c te r ís t ic a s  qpa se

- 17 -



aprecian en la  Figura 1. Los medios ina.ividu.ales para l a  
formación de la  fib ra  están dispuestos adyacentes y cada 

uno recibe un suministro de v id rio , que se reduce a f i b r a s  

pera formar lo s  haces (131 y 1 3 1 ')* Un alojamiento o caja 
5 (74 ) esencialmente rectangular, sirve para rec ib ir  lo s

haces de f ib ra s  que se reúnen en e l  tramo superior (78') 
de un transportador de correa sin  f in  del tipo que se 
i lu s tr a  en l a  figura 1+

3e disponen medios para acelerar e l movi- 
10 miento de vaiván u oscilación  tran sversal, esencialmente 

concomitante, de lo s haces de fib ra s  para superponer lo s 
haces en una formación de e s t e r i l la .  Colocados en la s  pa­

redes o lados del alojamiento (74') van tubos (138 y 140) 

provistos, respectivamente, de o r if ic io s  o sa lid as (1S9 y 
15 141). Los tubos (138 y 140) están unidos con un mecanismo

de válvula (lOO') que contiene un d ispositivo  de válvula 
g ira to r ia  del tipo que se ve en la s  figuras 4 y 5 , para 
d ir ig ir  intermitentemente a ire  comprimido a travás de lo s  
tubos*

89 Unido a l tubo (138) va un segundo tubo
(142) provisto de un o r if ic io  o tobera (143), y unido a l 
tubo (140) va un tubo (144) provisto de un o r if ic io  (145)* 
ü  a ire  comprimido u otro gas se introducen en e l mecanis­

mo de la  válvula g ira to ria  a traváa del tubo (112') *
25 Las toberas (139 y 143) van unidas entre

sá por lo s  tubos (138 y 142) y reciben sijnultáneamente 
e l a ire  comprimido desde el abastecimiento a  travás del

- 18 -
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mecanismo Ge la  válvula (ico ')  para descargarlo desde lees 
toberas (159 y 143) contra lo s  haces de f ib ra s  (131 y 1 3 1 ').

observará que la  tobe^  (139) e sté  sí tuada preferente­
mente para proyectar una corriente: gaseosa o chorro de 

5 a ire  contra e l haz de fib ra s (131) en dirección trans­
versal y esencialmente normal a l  movimiento del haz de 
f ib ra s , mientras que in tobera (143) se d irige  hacia aba­
jo  y e sté  dispuesta angularmente para que e l chorro proce­

dente de la  misma choque con e l  haz de fib ra s  (131.') en 
10 ángulo agudo, n s f , como se ve en l a  figura  8, cuando l a s  

toberas (139 y 143) funcionan para d ir ig ir  chorros contra 

lo s  haces de f ib ra s , lo s  dos haces de fib ra s  se muevan 
hacia la  derecha, como se ve en la  ügu ra 8.

l a s  toberas (141 y 148 ) están unidas entre 
16 sé por lo s tubos (140 y 144). Cuando e l  d ispositivo  de la  

válvula ha girado hasta una posición p articu lar , se in­

terrumpen lo s  chorros de la s  toberas (139 y 143), e i  moa- 
di a temente después se establecen lo s  chorros de a ire  de 

la s  toberas (141 y 146) para mover lo s  haces de ü b ra s  
SO (131) y 1 3 l')  en la  dirección opuesta. Por e l funciona­

miento alternativo  de lo s  pares de o r if ic io s  o toberas que 
producen lo s chorros de a ire , lo s  haces de f ib ra s  se su­
perponen en direcciones tran sversales, y a medida que la  
superficie de reuníán (?8 ') va moviéndose continuamente.

25 lo s  M ees de f ib ra s  se superponen escalonadamente y l a s  
capas o superposiciones constituyen una formación de es­
t e r i l l a  laminar.

- 19 -
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En o ie rtas condiciones de funcionamiento, 

como, por ejemplo, donde lo s  haces de f ib ra s  están próxi­

mos, se puede eliminar e l  empleo de chorros de a ire  des­
de la s  toberas (143 y 143). En este método de funciona- 

8 miento, se puede aumentar la  velocidad de lo s  chorros de 
a ire  de la s  toberas (139 y 141), aumentando l a  presión del 
a ire  comprimido para que e l movimiento transversal de l a s  

f ib ra s que chocan directamente con e l  chorro de adre, sea 

transmitido a la s  f ib ra s  del haz inmediato, ya por contac- 
10 to directo de la s  f ib ra s o ya por e l  movimiento del a ire  

comprendido entre lo s  haces de f ib ra s .

3e puede hacer o sc ila r  o mover una d isposi­
ción en serie  de haces de f ib ra s  dispuestos en el sentido 
longitudinal de la  dirección del movimiento de una supar- 

18 ftc ie  de reunión, en direcciones tran sversales en l a  su­
p erfic ie  de reunión o transportador de la  f ib ra , para cons­
t itu ir  una formación de e s t e r i l l a .  En la  figura 9 se i l u s ­

tra una disposición de este tipo , varios haces de f ib ra s , 
estando formado cada haz de fib ra s  por un aparato del tipo 

80 que se i lu s t r a  en l a  figura 1, van dispuestos longitudinal­
mente en un transportador de correa sin  f in  (150), que for­
ma una superficie de reunión. l a  figura 9 e s  una v is ta  em 
planta, que muestra tre s  haces o columnas tubulares de f i ­
bras (152, 153 y 154), alineadas normalinante en e l  centro 

25 de la  superficie de reunión o transportador (150).

Los haces de f ib ra s  descienden simultónaa- 
mente por una caja Ó alojamiento (166) esencialmente rec-

20 -
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tangular. Las paredes la te ra le s  de la  caja o alojamien­
to (156) llevan dispuestos adyacentes e interiormente, 
inyectores o toberas, a travos de lo s  cuales se dirigen 
chorros o corrientes de a ire  comprimido u otro gas para 

5 producir e l movimiento transversal de vaivén o movimien­
to o sc ila to rio  de lo s  haces de f ib r a s . Un primer grupo 
de toberas, que comprende toberas individuales (16#, 161 
y 162), están unidas entre s f  por tubos adecuados y sirven 
para proyectar simultáneamente corrientes de gas contra 

10 lo s  haces de f ib ra s  adyacentes.

Las fib ra s  del M e central (153) son ade­
cuadas para o sc ila r  en direcciones opuestas en cualquier 
momento a la  dirección de oscilación  de la s  f ib ra s  de 

lo s  haces (152 y 154). A sf, nna corriente de a ire  de la  
15 tobera (161) impulsa el haz de f ib ra s  (153) a moverse ha­

c ia  la  izquierda, y la s  corrientes de a ire  de la s  tobe­

ra s  (160 y 162) impulsan a  lo s  haces (152 y 154) a mover­
se hacia la  derecha, como se ve en l a  figura 9.

Un segundo grupo de toberas, que compren­
so de toberas individuales (165, 166 y 167), están dispues­

tas para descargar corrientes de aire o chorros de aire  
contra lo s  haces de f ib ra s  para mover la s  f ib ra s  trans— 
versalmente en direcciones opuestas. Los chorros de a ire  
de l a s  toberas (165 y 167) impulsan lo s  haces de f ib ra s  

25 (152 y 154) hacia la  izquierda, mientras que e l  chorro
de la  tobera (166) se pone, en contacto con e l haz de f i ­
bras intermedio (153) y le  impulsa en dirección opuesta,

21 -
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como se ve en la  figura 9, ISL funcionamiento alternativo 
&a lo s  dos grupos de toberas para producir chorros de 

a ire , puede e sta r  controlado por la  construcción de una 
válvula g ira toria  (100^) del tipo que se aprecia (100) 
en l a s  figu ras 4 y 5 a  fin  de poner lo s  chorros en fun­
cionamiento en la  propia relación de fase  con lo s  haces 
oscilan tes para producir el movimiento de vaivón de la s  

f ib ra s  de lo s  M ees sobre e l área transversal de la  aona 
da reunión o transportador (150)*

Aunque en la  figura 9 se ilu stran  tre s  
haces de f ib ra s *  se comprenderá que se pueden disponer 

haces de f ib ra s  adicionales a lo  largo del transportador 
de reunión pera formar una e s te r i l la  de tipo laminar*

la  disposición de lo s  haces de fib ra s que 
se ve en la  figura 8 , puede i r  combinada con l a  dispo­
sición de lo s  haces de fib ra s que se ven en l a  figura 9, 
para producir una e s te r i l la  de espesor sustancial y de 

anchura excepcional* Mediante una regulación o sincroni­
zación adecuada de lo s  chorros de a ire  o corrientes de 

a ire  empleados para acelerar e l movimiento de oscilación 
o de va&ván de lo s  haces de f ib ra s  con la  rapidez de mo­
vimiento del transportador de reunión, se puede determi­
nar y controlar la  cantidad de f ib ra s  depositadas en una 
dimansión longitudinal dada de la  e s te r i l la  o e l  grado 
de superposición de la s  capas sucesivas, y l a s  f ib ra s  de 
lo s  haces depositadas sobre la  superficie de reunión en 
espesor esencialmente uniforme*
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Modificando la  regulación o fa se s  de os­

cilación  del haz de f ib ra s , se pueden obtener diferentes 
modelos de orientación de l a s  fib ras en ana e s te r i l la *  
Controlando la  frecuencia y amplitud de oscilación del 
haz o haces de f ib ra s  mientras se depositan o retinen la s  
f ib ra s en un transportador en movimiento, se puede formar 
una e s te r i l la  de tipo laminar de espesor esencialmente 
uniforma en toda su áfrea, o bien, se puede formar una 

e s te r i l la  con zonas longitudinales de mayos espesor*

Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en lo s  Estados Uhidos de .Amórica e l  26 de Mayo 

da 195b, bajo e l  Num* 510*946, ae acoge a lo s  benaiiatos 
del artfcu lo  61 del vigente Estatuto sobre propiedad In­
d u str ia l*

- 0 - N 33 T á  - O -

Los puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de e s ta  Patente 

de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i­
guiente s;

l a .  - Procedimiento de fabricación de

23 -
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A bras de vi d A o y A bras de im teA al sim ilar, en que se 
aplican Aterzas centrifugas a material reblandecido por 
calor para formar la  f ib ra , a fin  de dar a l material for­
ma de cuerpos alargados y proyectar lo s  cuerpos en un cho- 

8 rro gaseoso de forma anular para reducir asó lo s  cuerpos a 
A bras fin as, siendo llevadas la s  f ib ra s  en e l chorro para 
formar un haz hueco de A bras que se ale jan del lugar de 
formación de la s  A b ras y hacia una superficie de reunión; 
caracterizado en que se aplican alternativamente fuerzas 

10 a l haz desde lados opuestos, para mover la s  A bras de una 
parte a otra transversalmente a la  dirección del recor Ado 
del chorro y d is tr ib u ir la s  sobra la superficie  de reunión.

23. - Procedimiento de la  reivindicación 

1 , en que la s  fuerzas se aplican mediante chorros gaseosos. 
1S 33. - Procedimiento de la reivindicación 1,

en que la s  fuerzas se aplican mediante chorros de a ire  pro­
cedentes de ventiladores d irig id o s contra e l haz general­
mente en óngnlo recto con la  dirección en que se mueve 
e l haz desde e l  lugar de formación de la s  A b ra s .

20 40. - Procedimiento de la  reivindicación
1, en que la  superAcie de reunión se mueve en su plano 
en ángulo recto , generalmente, con e l recor Ado del haz 
de f ib ra s  hacia l a  superA cie y obliga a moverse a la s  
A bras del haz a travós de la  superAcie transver salmo n- 

28 te a la  dirección del movimiento de la  su p erfic ie .
53. - Procedimiento de la reivindicación 

4, en que se disponen vari os chorros de forma de an illo

- 24 -
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en una f i l a ,  que generalmente es paralela a la  dirección 
del movimiento de la  superficie de reunión.

6S. -  Procedimiento de la  reí vindicación 5 , 
en que, por lo  menos, dos de la s  fuerzas aplicadas a lo s  
haces desde su mismo lado no tienen una misma fase entre 
s f í

70. -  Procedimiento de fabricación de f i ­
bras de v idrio  y f ib ra s  de m aterial sim ilar.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria 
que antecede, representado en lo s dibujos que se acompa&an 
y con lo s  fin e s que se han especificado .

Bata Memoria consta de veinticinco hojas es­
c r ita s  por una sola cara .

MMriüt¿5 JUN.tgüB
P. A.
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