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El objeto de la  p r e s e n te  so lic itud  de Modelo de Utilidad  

se  r e f ie r e  a una MAQUINA DE APLICACION DE GOMA ESPUMA POR  

FUSION, cuyas c a r a c te r ís t ic a s  de novedad le  confieren  la cualidad de 

aportar al uso a que se  destina  la s  s ig u ien te s  ventajas sob re  lo  ya co ­

nocido, p os ib ilitadoras  de su co n secu c ió n  industr ia l.

a) M ediante e s te  m odelo  se  consigue la  adhesión de m a te ­

r ia le s  tipo caucho o "foam" con te j id o s  d iv e r so s .

b) Está ideada la  m aquina de form a que la s  d iv e r sa s  o p e r a ­

c iones  se  puedan r e a l iz a r  con un al to grado de au tom atización .

c) Está dotada con un e lem en to  muy s e n c i l lo s ,  de form a que la  

a v e r ia s  son  prácticam en te  nulas y en caso  de p ro d u c irse ,  de m uy fácil  

reparac ión .

d) L as  o p era c io n es  para re t irad a  del quem ador, están de tal 

form a autom atizadas que perm iten  r e a l iz a r la s  sin  ningún r ie sg o  para  

e l op era r io .

En el dibujos adjuntos, para facilidad en la  d escr ip c ió n  a titu­

lo  de ejem plo  y  s in  ca rá c ter  l im ita t iv o  alguno por lo  tanto, se  ha repre: 

sentado una form a p r e fe r id a  de rea l iza c ió n  del m odelo  que se  preconizc

La figura 1 rep resen ta  una v is ta  en p ersp ect iv a  de e s te  m o d e ­

s

lo .

La figura 2 se  ha-indicado de form a esq u em ática  tanto e l  r e c o ­

rrido de a m b a s'p ieza s ,  como el conjunto y pos ic ion am iento  re la t ivo  de 

la s  d iv e r s a s  p artes  que componen la  maquina.

El movimiento de lo s  d iv e r s o s  m e c a n ism o s ,  s e  efectúa desde  

un m otor reductor y a tra v és  de l o s  acc ion am ien tos  rep re se n ta d o s  en 

la  figura 3.

En la s  figuras 4, 5, y 6, se  ha representado  lo s  c i l indros  ten ­

s o r e s  , m a s  fundam entales a s i  com o el accionam iento  del quem ador.

Como se  puede a p rec ia r  en  d ichos dibujos, e s te  m odelo  consis; 

te fundam entalm ente en que un ro l lo  de goma espum a 1 se  co loca  ade-
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cuadam ente sob re  el e je  2 de la máquina, s iendo conducido d esd e  e s te  ' 

la  goma espum a 3 a tra v és  de lo s  c i lindros conductores  (4) y. (5) y c i ­

lindro ranurado (6) para e s t ir a r  la  gornaespuma a l ancho del tejido al 

cilindro (7), actuando sobre  la  gornaespuma la  l lam a  de un quem ador  

(ú) que torna p a s to sa  la  parte su p er ior  de la  gornaespuma.

P o r  otra parte, otro ro llo  con un tejido (9), s e  co loca  adje 

cuadamente sobre  un eje (10) y desde es te  el tejido (11) a tr a v é s  de un 

cilindro ranurado (12) con ten so r  (13) que e s t ir a  del tejido al ancho de 

la  gornaespuma, e s  conducido al cilindro (14),

Tanto el tejido (9) como la gornaespuma (3), cuando sa len  

de lo s  c i l in d ros  (7) y (14) resp ect iv a m en te ,  están  en d isp o s ic ió n  de 

a d h er ir se  entre s i ,  lo  cual s e  rea l iz a  al p o n erse  en contacto conjunta­

m ente s ó b r e l o s  c i l in d ro s  guias (15) y (16) y (17) rebobinar.adose el 

conjunto sob re  lo s  tam b ores  de bobinado (18), que dejan e l producto  

bobinado co rrec ta m en te  en la  bobina (19).

E videntem ente, al objeto de con segu ir  que tanto la  gom a-  

espuma (3) como e l  tejido (11) tengan la  tensión  adecuada , la  maquina  

irá dotada de su s  corresp on d ien tes  te n so r e s  (20) y  (21).

Toda la  maquina funciona por e l  acc ion am ien to  de la  m i s ­

ma de un m otored u cíor  (22) , e l  cual tran sm ite  e l m ovim ien to  median 

te caderia (23) al e je  del cilindro in fer ior  (7) y de e s ta ,  por m edio  de 

la s  tr a n sm is io n e s  (24), (25), (26) y (27), (var iab les)  y (28), s e  enlazan  

lo s  d iv e r so s  e je s ,  hasta  el tam bor de bobinado (18), final del producto  

acabado (19).

Se ha de ind icar que e x is te  un control del variador  de v e lo ­

cidad (27), el cual s e  efectúa por m edio  de la s  cadenas de transm isión  

(29) y  (30), siendo esta  ultima , controlada por m edio  del vo lante, d i s ­

puesto  en p o s ic ió n  idónea para e l  fácil a c c e s o  del op erar io .

A s im is m o ,  se  ha de ind icar , que al objeto de poder actuar  

sobre el cilindro (20) para dar la  tensión adecuada a la  gornaespuma,
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éste  va dotado de un volante (31) para g irar, eon rueda dentada (32) y 

d isp osit ivo  de en c lavam ien to  (33).

En cuanto a lo s  c i l in d ros  te n s o r e s  (21), se  controlan m e ­

diante la  tra n sm is ió n  a cadena (34), m an ivela  (35) y  pivote (36) so b re  

la  placa taladradora (37).

P o r  o tra  parte, e s ta  maquina podría ir  dotada de una pa lan­

cas  (38) so l id a r ia s  con el quem ador (8) o mediante la s  palancas (39) y  

(40), s ituadas cada una dé e l la s  en lo s  la te r a le s  de la  máquina , junto
i

al puesto de trabajo del o p era r io ,  para poder s e r  m anejada con m ayor  

facilidad por el m is m o ,  enlazando d ichas palancas con el quem ador m e ­

diante lo s  t iran tes  (41) y la s  pa lancas  articu ladas (42) y ( 43 ).

E ste  m odelo  e s  r e a l iz a b le  en cualesqu iéra  de tam años y 

m a te r ia le s  adecuados siendo s u s c e p t ib le  de toda c la s e  de m o d if ic a c io ­

n es  de d eta lle  en tanto que e s ta s  no a lteraren  su fundamento.

- : - N O T A - : -

L o s  puntos de invención propios y nuevos que son objeto de 

la  p resen te  solicitud de M odelo de Utilidad en España por ve inte  años  

son l o s  s igu ien tes:

RIE 1 V I N D I C A C I O N E S

1° MAQUINA DE APLICACION DE GOMAESPUMA POR F U ­

SION, carac ter izad a  porque por delante de la  l lam a  de un quem ador pa­

sa r ía  una tira  de gom aesp um a, tornándose p astosa  parte  de la  capa de 

dicha gom aespum a, s iendo conducida hasta su pleno contacto con tejido  

adecuado, ad heriendose  al m is m o  sob re  unos c i l in d ros  gu ias, pudiéndo­

se  rebobinar el conjunto a s i  form ado!

22 MAQUINA DE APLICACION DE GOMAESPUMA POR F U ­

SION, según re iv in d icac ión  a n ter io r  caracter izado  porque l a  maquina  

dispone de m ed io s  a u x il ia res  ta les  como cilindros conductores  a s i  como  

de t e n s o r e s  y ranurado, a l objeto de conducir, tensar o adaptar e l  t e j i ­

do o la  gom aespum a consiguiendo la  adherencia  adecuada.
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39 MAQUINA DE APLICACION DE GOMA ESPUMA POR F U ­

SION, según r e iv in d ica c io n es  a n ter io r es  caracter izada  porque tiene  

lo s  d isp o s it iv o s  de a r r a s tr e  pueden es tar  in terconexionados entre s i ,  de 

tal form a que s e  dispone de un acc ionam iento  único mediante m otor  r e ­

ductor, ex ist iendo  v a r ia d o r es  de velocidad , para consegu ir  d ist in tas  

v e lo c id a d es .

42 MAQUINA DE APLICACION DE GOMA ESPUMA POR FUSIOIS 

según re iv in d ica c io n es  a n ter io r es  caracter izado  porque e l quem ador  

podria ir  dotado de un s i s t e m a  de pa lancas situadas junto al puesto  de 

trabajo, con la s  que se con segu ir ía  actuar sob re  e l m ism o, para a l e ­

jar o a c e r c a r  la  llama a la  goma - espum a, con m ayor facilidad.

59 MAQUIN A DE APLICACION DE GOMAESPUMA POR F U ­
SION.

T al y como s e  ha d escr ito  en la  m em oria  que antecede y  para  

lo s  f ines  en e l la  e sp e c if ic a d o s  consta  la  p resen te  m em oria  de cuatro  

fo lio s  e s c r i to s  a maquina por una so la  cara.
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