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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una ban
deja-soporte para botellas, especialmente destinada a servir como
elemento protector en el embalado de botellas dentro de cajas y si
milares para su transporte y almacenamiento.

Ya se conocen para el fin indicado bandejas constrdi
das a partir de una pasta o materia moldeable, las cuales llevan
conformadas unas oquedades o rehundidos que reproducen las formas
de las botellas, estando dichos rehundidos u oquedades practicados
entre si en posicidn paralela y alternada, para recibir las bote-
llas tambié&n en posicidén alternada.

Tales bandejas estdn configuradas de modo que pue-
den recibir una serie de botellas en posicidn horizontal, acoplé&n
dose sobre este conjunto de botellas otra bandeja que puede a su
vez recibir un nuevo conjunto de botellas, quedando de este modo
las botellas de las distintas capas separadas entre si por las ban
dejas.

El tipo de bandejas indicado presenta como princi-
pal inconveniente el elevado costo de fabricacidn, ya que ha dé par
tirse de un material moldeable en forma de planchas de suficiente
espesor para proporcionar la proteccidn necesaria entre las bote-
llas. Estas planchas; exigen posteriormenteluna operacidn de con
formado que encarece el producto.

Otro inconveniente de las bandejas citadas es que
requieren la disposicidn sucesiva de bandejas siempre que quiera
disponerse mas de una .capa de botellas.

El objeto de la presente invencidn es conseguir unal
bandeja-soporte, cuya fabricacidén no exija materiales especiales,
sino gue pueda 6btenerse a partir de ldminas o planchas de cartdn

usuales en el mercado.

Otro objeto de la presente invencidn es conseguir
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una bandeja-soporte que no requiera operaciones especiales para su
fabricacidn, sino que pueda obtenerse a partir de planchas de car-
tén mediante una simple operacidn de trogquelado.

Aln una ventaja mds de la bandeja de la invencién es
que permite la colocacidén de un nimero indefinido de botellas en
distintas capas sin mds que aumentar la dimensién de la plancha de
cartbén a partir de la cual se obtendria la bandeja.

La bandeja de la invencidn estd constituida a partir
de una plantilla de cartdn o similar de contorno cuadrado.

En esta plantilla se forman lineas de doblez parale
las a dos de los bordes opuestos de la plantilla, cuyas lineas per
miten el plegado de la plantilla en forma de canal, cuyo fondo es
de anchura ligeramente inferior que la altura de las botellas gque
se van a embalar,

Las péredes de este canal estén definidas, a partir
del fondo por tramos sucesivos inclinados hacia afuera separados
por tramos horizontales intermedios.

Los tramos inclinados son de igual altu;a e inclina
cidn y los tramos horizontales de anchura igual a la proyeccidn de
dichos tramos inclinados sobre el fondo del canal, estando estos
tramos horizontales dirigidos hacia adentro discurriendo entre el
borde superior de un tramo inclinado y el inferior del tramo incli-
nado situado inmediatamente por encima.

Con esta cqnstitucién, entre las dos paredes se de-
finen distintos pisos o0 secciones sucesivas iguales trapeciales de
altura ligeramente superior al diametro m&ximo del cuerpo de las bé
tellas.

Para permitir la colocacidén de las botellas, los tra
mos inclinados presentan a ?artir de su borde superior dos series

de escotaduras transversales alternadas.
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-dan entre si tambi&n en posicidn alternada. Las botellas de cada
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Las escotaduras de una serie son de anchura igual
al diametro del cuerpo de las botellas y de altura ligeramente su
perior que dicho diametro, mientras que las escotaduras de la otr$
serie son de anchura aproximadamente igual al diametro del gollete
de las 'botellas.

Las escotaduras de mayor anchura de cada tramo in
clinado estédn enfrentadas a las escotaduras de menor anchura del
tramo inclinado opueso y de los tramos superior e inferior adyacen
tes y viceversa. De este modo en cada piso se colocan las botellas

entre cada dos escotaduras enfrentadas en posicidn horizontal, al

ternadas y paralelas. Las botellas de cada dos pisos sucesivos que

piso y las de unos pisos con otros quedan ligeramente separadas en
tre si y del fondo del canal, debido a la dimensibén de las escota

duras.

Para conseguir una mayor proteccidn de las botellas,
)

: . ]
las escotaduras de mayor anchura quedan limitadas por cortes late-

rales y un corte intermedio, de modo que se obtienen dos lengletas

una superior, gue discurre verticalmente hacia abajo a partir del
bordelsuperior del tramo inclinado, y qQue servird para proteger eé
teriormente el fondo de las botellas, y otro inferior que se doblg
horizontalmente hacia adentro como prolongacidn del tramo horizon-
tal correspondiente, a partir del borde inferior de dichos tramos
inclinados, péra lo cual se prolonga la lengleta inferiormente pox

dos cortes axiales prdximos entre si. En el piso inferior esta len

gueta Gltima citada puede doblarse hacia afuera.

Por su parte,las escotaduras de menor anchura en lads
tramos inclinados inferiores quedan limitadas por dos cortes late-

Y . < . - L4
rales y un corte inferior que determina también una lengueta que

se dobla verticalmente a partir del borde superior de dichos tra-
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horizontalmente hacia adentro a partir del borde inferior de dichq

prender&n mds facilmente con la siguiénte descripcidén hecha con re

mos inclinados, protegiendo el extremo del gollete o tapdn de la
botella.

Las escotaduras de menor anchura én los tramos incl
nados del piso segundo y siguientes quedan limitadas por dos cor-

tes laterales y uno superior, determinando lengietas que se doblan

tramos inclinados, sirviendo con las lengiietas dobladas en el mis—
mo sentido obtenidas de las escotaduras mayores comoO elementos de
separacidn entre las botellas de distintos pisos.

Las caracteristicas expuestas, asi como otras pro-

pias de la invencidn y las ventajas derivadas de las mismas se com

ferencia a los dibujos adjuntos, en los cuales se muestra una pos i
ble forma de realizacidn dada a tiﬁulo de ejemplo no limitativo,
siendo:

La figura 1 una vista en planta de la plantilla o
lamina de cartén cuadrada, debidamente troquelada y con las lineaﬂ
de doblez correspondiente, a partir de la que se obtiene la bande-
ja-soporte de la invencidn.

La figura 2 una vista en perspectiva parcial de la
bandeja-soporte.

La figura 3 una vista de perfil de la bandeja-sopox
te.

Como puede verse en la figura 1, para la fabricaci8
de la bandeja se parte de una lé&mina de cartdn o similar 1 de con-
torno cuadrado. En esta lamina se practican lineas de doblez para-

lelas a dos de los bordes opuestos de la ldmina 1, representadas

en el dibujo mediante 1fneas de puntos. Las citadas lineas de doblez

determinan una franja intermedia 2, que serd de anchura ligeramente

n

inferior a la altura total de las botellas, y dos series de franjal
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de distinta anchura, referenciadas con los ntmeros 3 y 4 que dis-;
curren en posicidn alternada a uno y otro lado de la franja central
2. El n@mero de estas franjs alternadas 3 y 4 puede variar de acuér
do con el nimero de pisos gque deba presentar la bandeja.

La plantilla 1 con estas lineas de doblez se plie-
ga en forma de canal tal y como se representa en la figura 2 cuyo
fondo esté& constituido por la franja central 2, mientras gque las
paredes quedan definidas por tramos inclinados gque corresponden
a las franjas 3 y tramos horizontales que corresponden a las fran+
jas 4.

Como puede verse, las franjas 3 estén inclinadas
hacia afuera determinando pisos de seccibdn trapecial iguales, dis-
curriendo las franjas horizontales 4 entre el borde superior e in-
ferior de cada dos franjas inclinadas consecutivas 3.7

En las franjas'3 se forman dos series de escotadu-
ras de distinta anchura, estando referenciadas las escotaduras de

mayor anchura con el nfmero 5 y las franjas de menor anchura con

el nlmero 6.

|
Las escotaduras de mayor anchura, referenciadas coé
el nfimero 5, quedan limitadas por dos cortes laterales y uno trané
versal 7 para determinar dos lengletas, una superior, referenciada
con el nfimero 8, que se dobla verticalmente hacia abajo a partir

del borde superior de cada tramo inclinado 3, y otra inferior, re-
ferenciada con el nfimero 9, que se dobla horizontalmente hacia aden
tro a partir del borde inferior de cada tramo inclinado 3, para 1lag
cual la lenglueta 9 se prolonga hasta dicho borde inferior mediante
dos cortes prdoximos entre sfi. En el tramo inclinado inferior 3 es-

tas lengﬁetas 9 se doblan horizontalmente hacia afuera.

Las escotaduras 5 son de anchura aproximadamente

igual al diametro mé&ximo del cuerpo de las botellas mientras que
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su altura es mayor que dicho diametro.

Las escotaduras 6 estén limitadas también por dos
cortes laterales y un corte inferior, en los tramos inclinados 3
del piso inferior para determinar lengUetas 10 que se doblan verti
calmente hacia abajo a partir del borde superior de dicho tramo in
clinado 3. En el segundo piso y sucesivos las escotadluras 6 gquedan
limitadas por dos tramos laterales y uno transversal superior pard
determinar lengletas 11 que se doblan horizontalmente hacia aden-
tro a partir del borde inferior de los tramos inclinados 3.

Las escotaduras 6 son de anchura igual al diametro
del gollete de las botellas.

Ademés, como puede verse mejor en la figura 1, las

escotaduras 5 y 6 van dispuestas en posicidn alternada en cada fran

‘ja 3, guedando distribuidas al tresbolillo en cada dos franjas coé

secutivas, con lo cual al plegar la plantilla de la figura 1 en la
forma mostrada en la figura 2, en cada piso las escotaduras 5 de |
i
i

mayor anchura guedan enfrentadas a las escotaduras 6 dz menor an-

{
|

chura del tramo inclinado enfrentado y de los tramos inclinados aé
yacentes. é
Con esta disposicidn, las botellas pueden colocars%
formando pisos en posicidn horizontal, paralelas y alternadas, qué
dando protegidas exteriormente por las lengiietas 8 y separadas un;
boﬁellas de otras por las lengletas 9 y 11, siendo la base mayor
de la seccidn trapecial de cada piso de mayor longitud que la altu
ra de las botellas, tal y como se muestra en la figura 3, con lo
cual tanto el fondo de las botellas como el extremo del gollete o
tapdén gqueda separado de la pared de la caja o envase en que van a

colocarse y protegidas por las lengletas 8 externas.

Como puede comprenderse, la bandeja de la invencién

puede ser de la longitud deseada, variando también su altura o nf-

S
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mero de pisos, es decir gque la handeja puede estar configurada pa-
ra recibir en cada piso un niimero variable de botellas siendo tam-
bi&n variable el nimero de pisos, sin més que prolongar la planti-
lla en las dimensiones correspondientes.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacerse cons
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no.alteren su principio fun

damental.
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sivos inclinados hacia afuera separados por tramos horizontales

de dichos tramos inclinados sobre el fondo del canal, discurriendo

tramo inclinado y el inferior del tramo inclinado situado inmedia

=D «

REIVINDICACIONES

1.- Bandeja-soporte para botellas constituida a
partir de una plantilla de cartdn o similar de contorno cuadrado),
caracterizada porgue presenta lineas de doblez paralelas a dos de
los bordes opuestos de la plantilla, que determinan un plegado
de dicha plantilla en forma de canal, cuyo fondo es de anchura 15
geramente inferior gque la altura de las botellas, mientras que

las paredes est&n definidas, a partir del fondo, por tramos suce

intermedios, siendo los tramos inclinados de igual altura e inclji

nacidén y los tramos horizontales de anchura igual a la proyecciéP

cada tramo norizontal hacia adentro entre el borde superior de un
tamente por encima,definiendo entre ambas paredes pisos O seccio
nes sucesivas iguales trapeciales de altura ligeramente superior
al diametro m&ximo del cuerpo de las- botellas, siendo la base ma
yor de estos trapecios de mayor longitud que la altura total de

las botellas, presentando los referidos tramos inclinados a par-

tir de su borde sdperior, dos series de escotaduras transversales
alternadas, siendo las escotaduras de una serie de anchura igual!
al diametro del cuerpo de las botellas y de altura ligeramente si
perior que dicho diametro, mientras que las escotaduras de la otia
serie son de anchura ap;oximadamente igual al diametro del golle—v
te de las botellas, estando las escotaduras de mayor anchura de .
cada tramo inclinado enfrentadas a 1és escotaduras de menor anchy
ra del tramo inclinado opuesto y de los tramos superior e inferiqr

adyacentes y viceversa, para recibir en cada piso entre unas y

otras escotaduras una serie de botellas alternadas paralelas, 1li-

geramente separadas entre si y también las de un piso con los ad&a



10

15

20

rizada porque las escotaduras de menor anchura en los tramos in-

corte inferior que determina una lengleta que se dobla vertical-

fo

yenées.

2.- Bandeja seglin reivindicacién primera, caracte
rizada porque las escotaduras de mayor anchura estdn limitadas
por cortes laterales y un corte transversal intermedic que deter
mina dos lengiletas, una superior, gque discurre verticalmente ha-
cia abajo a partir del borde superior del tramo inclinado, y otra
inferior que se dobla horizontalmente hacia adentro, como prolon
gacidn del tramo horizontal correspondiente, a partir del boxrde
inferior de dichos tramos inclinados, mediante la prolongacidn
de 1la léngﬁeta por dos cortes axiales prdximos entre si.

3.- Bandeja seglin reivindicacibén primera, caracte
clinadcs inferiores estidn limitadas por dos cortes laterales y un

mente a partir del borde superior de dichbs tramos inclinados.

4.- Bandeja segfin reivindicacidén primera, caracte
rizada porque las escotaduras de menor anchura en los tramos in-
clinados & piso segundo y siguientes estdn limitadas por dos cox
tes lateraies y uno superior, determinando 1eng§etas que se doblan
horizontalmente hacia adentro a partif del borde inferior de di-
chos tramos inclinados.

5.- Bandeja-soporte para botellas, todo ello tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e

ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de once hojas escritas a ma-

quina por una sola cara.

‘ ~ P:\a»ﬁ\. @£(2
Madrid,

PAPELERA NAVARRA, S.A,
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