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DIHISNTO PARA LA FABRICAC
D DATERIAL PLESTICO”.

10N DE SUPEZPICILS REPLECTORAS

HMEMORIA DESUG. 1w IVA

la presente inven
to para ia fabricacidn de
jos ue materiel pidstico,
obtenerlos hasta is fecha
rzcidn corrientes, ya que
admiten ni conservan ig d
de la luz, Lag vensvajas g

varias, derivadas touas e

teriales emplcados, entre las gque cabe eitar una gran faci-

iideau de roldeo, una comp

ci%n se refiere a un procedimien-
superficies refiectoras o espe-
los cuales no ha sido posible
utiiizando los mdtodos de elabo-
izs resinas termoplidsticas no
eposicion de ie capa reifiectors
ue implica este procedimiento son

ilas ce las cuali.ades de los ma-

lete riexibilicad, una total re-—
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sistencia & la rotura y laz capacidad de admitir colores y
periiles muy veriados.

Como es sabido, para Ja fabricuacidn de Los espejos
de vidrio se utiliza unae hoja plena de esta mwaterias, sobre

una de cuyas caras se extiende una capa de una soiucidén de

nitrato de plata de un espesor muy reducido (aproximadamen-

te de 1/i6 000 mm). Esta solucidn se precipita con sal de

Seignett o con formeiina, protegiéndose la ailutida capa

con un cobreado gelvdnico y despuds con un barniz apropiado.

rambién se realiza el plateado mediante ia mezcla
de una solucidén de nitrato de éLata,‘una solucidn amonia-
cal y Léjia de sosa, todo eilo combinado con un l1fguido
regyuctor.

bEstos gisiemas son idesies cuando se emplea el vi-
drio como elemento <e soporte, ss resudtan inaplicables
a las materias plésticas, Y& gque no se consigue una per-
fecta fijacidn del nitrsto de plata sovre las mismss.

Con el procedimiento ovjeto de la invencidn es po-
sivle fabricar espejos de cualguier perfil autilizando un
pldstico transparente adecuado, consistiendo esenciaimen-—
te aquél en utilizar dos placas corrientes de vidrio como
elementos moldeadores, manieniias é ia debida distancia y
cerraces por sus bordes para determinar una cdmare de re-
cepcidn. En una de las caras internes «e una de 155 cita-—
das placas se extience una capa de solucidn de nitrato de
plata, vertiéniose iuego dentro del conjunto citado, por
el sistems de colada, el material pldstico fidido frio,

hasta que éste ocupe todo el rescinto entre placasg A con-
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tinuacidn se pasa el conjunto a una estuta para conseguir
el polimerizado del material pidstico, operacidn gue aa
lugar a la fijacidén sobre 4sje de ia solucidn de nitrato
de plata. Luego se deja enfriar la hoja transparentes asi
formada, separdndose de las placas moldeadoras. Ia idmina
transperente, a ia que va incorporada intimamente la capa
refiectora, pass a ser sometida a un barnizzsdo opaco gue
se extiende sobre el nitrato de plata, quedando previsto
también el sustituxrr aquél con otra ldmina opaca o con

una traensyarente adosada y convenientemente pegada, en
cuyo caso el espejo €s de doble efecto, o sea gue sctda
como tal o bien es transparente segin la siferencia de in-
tensidad luminica que actia sovre sus dos carss. Bl mate-
riai pldstico es de naturalezs muy sariable y susceptible
de recibir colorsciones apropiacas gue no menoscaben su
transparencia, csasviendo indiocar, como mruy apropiesdo para
el caso, el metecriizto de metilo, cuyas buenas cualiida-
des tisicas y guimicas son de T0i08 conocidas.,

Para la mejor comprensidn de le presente memoxria
descriptiva, se acompeiia un dibujo en el que, tan séio a
tituio de ejemplo, se representa un caso préctico ae rea-
iizacidén del orocedimiento mencionado.

En dicho dibujo, la figura 1 muestra las placas
moldeadoras Listas para recioir J& colada oe material
pldstico; la figura 2 representa tales places con el re-
lleno pidstico; la iigura 3 corresponde a ia fase de ca-
lentamiento del conjunto del molde para l1a polimerizacidn
del pldstico; ia figura 4 indica la operacidn del recubri-—

miento con el barniz de proteccidn de la capa refriectora;
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y la figura 5 es uné variante de }a operacidén anterior,
en 1la gque el recubrimiento se sustituye por una igmina
pldstica transparente para obtener un espejo de doble
efecto,

Para llevar a la prdctica el presente pertreccio-
namiento parte de dosg plecas ae vidrio moldeadoras norma-
les -1i-, coloczuas paraleias y & una determinaca distan-
cia, de gcuerdo con el grueso deli espejo a tabricar. Es-
tas placaes —-i1- guedan cerradsas convenlentemenfe por sus
bordes por un merco conveniente -2- de ajuste hermético,
¥y en is cara interna de una ce aquéliias se extiende una
caja de una soiucidn ne nitrato ue plata -3-, ce espesor
may reducido.

una vez preparedo el conjunio aescrito, en el cual
ies8 dos places -i- ceterminan con su marco de cierre una
cdmara moluesdora, se vierte en €sta, por el sistema de
colada, el msterisi pldstico fldido (preferibiemente metabri-

2t0 de metilo), gue penetra en el recinto conformador lle-
ndndolo y formando una ldmina -4-, gue queda en contacto
con la capzs ue nitrato de pleta =3-.

las placas molaesdores junto con su contenido se
someten, a continuacidn, & la zccidn zel calor e una es-
turfa apropisua =-H-, €n da que tiene lugar i2 Holimeriza-
¢idn cel material plistico, la cual se trauiuce en una com-
pleta incorporacidén sonre €ste de la soiucidn -3%-, que
constituye una capa que se ha traspasado de la correspon-
disnte pisca -i- & la superricie en contacto de 1z idmi-
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De la operaciédn snierior se pasa a la gue muesira

la faigura 4, en ia que puede verse que el espejo Se come
pleta con una capa ue barmiz opaco —6-, la cual puede ser
sustituida tembvién por una idmina ce materisi pldstico,
igualmente opeca y pegada a le superficie del nitrato de
pleta -3- o bien por una idmina de pléstico transparente
=7- (fizura 5), en cuyo cuso el espejo serd e doble erec-
to, es u“ecir que reilejfard la luz por las Gos cerss y per-
mitird si existe diferencis de inteunsiasd en izs mismas,
el puso a su través ve los rayos luminosos.

BL periyil de les placas coniormadores -l1- pueden
ger muy variavles, & los eicctos e ovtener espejos cilin-
dricos con superficie reilecmtora en su cera cdncava o con-
vexa, cabicndo innumerables modificaciones de forma, Siem-
Pre realizables dehido a la filuidez del material pldstico,
gue penetra en la cdmara de moideo y se z2dapta a todos los
entrantes y salientes,

La esencialidad ¢e le invencidn rsdica, por tanto,
en el hecho ¢e gue ia superposicidn de la capa de solucidn
de nitrato ue plata se realiza por simple contacto de 1a
misme con el material lermopidstico frio, fijdrdose aqué-
lla sobre éste por etecto deli calor y complietdndose la fa-
bricacién con la extensién de un barmiz opaco, con ung ho-
ja pléstica iguaimente opace o bien con una J€mina del mis-
mo maverial transperente si de desesa fabricar espejos de
doble efecto.

Serdn independientes del objeto de les invencidén

J0o8 meterizles, formas y dimensiones de 1los elementos de
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moideo, ceracteristicas de ia resina termoplfstica emplea-—
d&, natureiesa Gei barniz de recuobrimiento y proteccion
y demds uetalies de orden secundario, siempre gue iss

variaciones que se introuiuzcan no alecten & su esenciaiived.

NOoTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
ae invencidng-

4. Procedimiento para is fabricacidn de superti-
cieB reiliectorss we meterisi plfstico, gue consiste eseu-
cileimente en obtener estas ditimss pertiendo “e piecas nor-
maies moicepdorsess 4de vidrio, paralelss y debidamente equi-
Gistancisuas pera determinar la correspondiente cedmara con-
formedora, depositandose en uns ue las caras internas de
una de tales plscas una capa de soducaidn ce nitrato de pla-—
t8& y vertienuo luego entre aguelias, por el sistema de co-
iade, meterizi plfstico Yldido y transparente, prelferipie-
mente retacrildsto de metilo, et cual redlena todo el re-
cinto de molieo y entra en contacto con la cepa antes ci-
teéda, souetiéndose a continuacidn el conjunto a la aceidn
ied calor en una estuta asropisdas psra conzegrir La poli-
rerizacidén vel pidstico, operacidn que da liuger & la inti-
ma incorporacidn del nitrato uve plata sobre ia superiicie
corregpondiente, compxeténuose €L proceso con el eniriado,

separacidn de lus placus molieanoras y extensidn soure ia
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superricie metalizada de un bsrniz opaco, Ge una hoja olds—
tice iguslmente opaca o bien de une idmina plfstica trans—
parente cuando el gspejo es ael tipo <e uowie efecto.

~

2., Procedimiento psra la febricacidn de superlfi-—
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2 cies reilectorss de material pidstico.

La presente memoris consts de silete hojas folis-

das, ¢scrites por una sola carea.

I'arcedona, & 18 de mayo ce 4956,

PRES-CUIT, G.
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