
MtNtSTEMO DE !NDUSTR!A
MOSTRO DE LA PROPtEDAD [NDUSTRtAL @ E S ^

O

MODELO DE UÜUDAD
ESPAÑA

(30) P R tO R tD A O E S ;

^ N U M E R O  @  F E C H A (aß ) P A tS

(4 ?) F E C H A  O E  P U B L tC tO A O (B t) C t ^ S Í F t C A C t O N  [N TE R H A C IO H A L .

'

($ ^ T )T U L O  DE L A  (N VE N C !O N

"UN ENVASE PERFECCIONADO".

O
DON JUAN FERRER RODRIGO.

O O M !C !U O  O E L  S O L )C ( T A N T E

VALENCIA, Calle de Teruel, 20.

( ^ 3  (N V E N T O R  (E S )

a T IT U L A R  (E S )

a R E P R E S E N T A N T E

JULIO DE PABLOS ARRIBAS. (M. U. 2.542, A-R)

*  * MDD. 9204 V T ! H C E S B  C O M O  P fM M E R A  P A G !M A  O E  L A  M E M O R IA



Se tra ta  de un envase contenedor de productos de na­

tu raleza pulverulenta y  granular en general, e l  cual pre­

senta una forma constructiva y  funcional que lo hacen idó­

neo para e l  f in  a que se le  destina.

En la  realizació n  material de este envase se ha estu­

diado principalmente lle g a r  a una simplicidad constructiva  

que abarate su fabricación en serie, a la  vez que propor­

cione al recipiente una operatividad funcional que consi­

ga la  segura custodia del producto a contener y e l f á c i l  

y  cómodo acceso a l mismo en e l  momento de su uso.

En esencia consta de dos componentes unitarios consis­

ten tes en un ouerpo exterio r, de configiración preferente­

mente prismática rectangular, totalmente cerrado excepto 

por uno de sus la te ra le s  menores y  provisto interiormente, 

aproximadamente a un cm. de l a  boca abierta, de sendos bor­

dones o regruesados enfrentados dispuestos verticalmente 

en cada lado de la s  paredes de mayor longitud.

E l segundo componente comprende un cuerpo in terio r, 

de análoga forma y  dimensiones ligeramente menores a l pri­

mero, e l  cual lle v a  l a  parte superior totalmente abierta  

y  dispone de sendos bordones v e rtica le s  y  enfrentados, s i­

tuados respectivamente a ambos extremos de lo s planos de 

mayor longitud, por su parte exterior y  aproximadamente a 

un cm. de uno de lo s  costados de este ouerpo, cuya d ife­

rencia con respecto a l oponente reside en que presenta un



cerramiento volado que origina sendas pestañas v e rtic a le s  a 

lo  largo de su altura.

Es obvio que e l envase queda constituido al introducir 

e l cuerpo de menores dimensiones en e l  in terio r del cuerpo 

5 . -  exterior, mediante operación de encaje a presión proporcio­

nado por e l  montaje de lo s bordones externos en sus homólo­

gos internos, a la  vez que dicha operación consigue que el  

cerramiento con pestañas la te ra le s  haga tope en lo s bordea 

abiertos del cuerpo externo y  por consiguiente que e l enva- 

10 .- se quede perfectamente cerrado para la  clase de productos 

a contener.

Para una mejor comprensión de cuanto antecede se acom­

pañan dibujos en lo s  que se representa esquemáticamente la  

invención que a continuación y  con referencia a lo s mismos 

1 $ .-  se describe detalladamente.

En dichos dibujos:

La figu ra 1 representa en perspectiva convencional e l  

cuerpo externó del envase.

La figu ra 2 corresponde a l cuerpo interno de dicho en-

20.- vasa.

La figu ra 3 muestra a l envase con sus componentes aco­

plados y  en situación de cerrado.

Finalmente la  figu ra 4 i lu s tr a  a l repetido envase en 

posición de semiabierto.

2$.- De aouerdo con la s  figuras que se representan a titu lo

de ejemplo ilu s tr a tiv o  no lim ita tiv o , e l  envase está compues­

to  de un cuerpo exterior 1 , de forma preferentemente prismá­

t ic a  rectangular,! uno de cuyos la te ra le s  2 se presenta abier­

to , mientras que interiormente dispone de dos bordones ver-  

30. -  t ic a le s  3 , 4 , situados cerca de dicha boca abierta.
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El segundo componente consiste en un cuerpo in terio r 5 , 

de análoga forma y  menor dimensión, e l  cual lle v a  la  parte 

superior 6 abierta, a la  vez que también dispone de sendos 

regruesados vertio ales 5 , 9 , situados por la  parte in te rio r  

5 .-  y  cerca del cerramiento la te r a l 7* Éste la te r a l presenta

sendos volados marginales que originan respectivas pestañas 

v e rtic a le s  10* 1 1  que fa c i l i t a n  la  operación de apertura del 

envase, a l a  vez que en su cierre hacen de tope sobre lo s  

bordes abiertos del cuerpo contenedor 1 .

10. -  Descrita suficientemente la  naturaleza y  alcance de la

presente invención, asi como una forma preferida de poderla 

lle v a r  a l a  p ráctica, se hace constar que en la  misma po­

drán ser variables lo s  m ateriales, forma, dimensiones y , en 

general, todos aquellos d etalles accesorios o secundarios 

1 5 .-  que no alteren, cambien ni modifiquen l a  esencialidad que 

se propone.

Los términos en que queda redactada esta Memoria, son 

cierto s y  f i e l  r e fle jo  del objeto descrito, debiéndose in ­

terpretar en su sentido más amplio y nunca con crite rio  de 

30. -  carácter r e s tr ic tiv o .
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l a . -  Envase perfeccionado, caracterizado por estar  

constituido por dos componentes unitarios consistentes en 

un cuerpo exterior, preferentemente de configuración p r is - I 

5 .-  mática rectangular, totalmente cerrado excepto por uno de 

sus la te ra le s  y  provisto interiormente, aproximadamente 

a un cm. de la  boca abierta, de sendos bordones o regrue- 

sados v e rtic a le s, dispuestos verticalmente a cada lado de 

la s  paredes de mayor longitud, mientras que e l  segundo com- 

10*- ponente comprende un cuerpo in te rio r, de análoga forma y

dimensiones ligeramente menor al primero, e l  cual lle v a  la  

parte superior totalmente abierta y  dispone de sendos bor­

dones v e rtica le s  y  enfrentados, situados respectivamente 

en ambos extremos de la s  paredes de mayor longitud, por su 

1 $ .-  parte exterior y  aproximadamente a un cm* de uno de lo s  

costados de este cuerpo, cuya diferencia con respecto al 

oponente reside en que presenta un cerramiento volado que 

origina sendas pestañas v e rtic a le s  a lo  largo de su altura*

2 a .- Un envase perfeccionado según reivindicación an- 

20*- te r io r , caracterizado porque e l ensamble de lo s dos cuerpos 

componentes se v e r ific a  introduciendo e l cuerpo de menores 

dimensiones en e l in terio r del cuerpo exterior, mediante 

operaoión de encaje a presión, proporcionado por el montaje 

de lo s bordones externos en sus homólogos internos, a la  vez 

2 5 .- que dicha operación consigue que e l cerramiento con pestañas 

la te ra le s  haga tope en lo s bordes abiertos del cuerpo exter­

no y  por consiguiente que e l  envase quede perfectamente ce­

rrado para la  clase de productos a contener.
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