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Pr i o r¡da d:

rROBUCTOS El

MEMQR!A DESCRtPTtVA

A lo  la rgo  de la  presente Memoria D escriptiva  

se exponen la s  ca ra c te r ís t ic a s  d is t in t iv a s  de un d isposi 

t iv o  para tratamiento de productos envasados y apilados, 

por cuyas ventajosas condiciones se s o l ic i ta ,  a favor —  

del t i tu la r  del expediente, e l  p r iv i le g io  de ex c lu s iv i—- 

dad otorgado por la  v igen te Ley d e .la  Propiedad Industria l 

para su fabricac ión  y venta en España.

Determinados productos recogidos en e l  campo -  

son envasados en e l  mismo punto de recogida y apilados -  

en la s  plataformas denominadas pa le ts , hasta que llegu e 

e l momento de su oportuno procesado y envasado d e f in i t i -



BAD OPieiNAL1

-2-

15

20

25

30

35

40

vo. En la s  operaciones de recogida no se puede e v ita r  — 

que queden envasados algunos productos defectuosos, tara 

dos o que han su frido golpes que orig inarían  su pudrimien 

to y, en poco tiempo, echarían a perder e l res to  de la  - 

reco lecc ión . Para e v ita r  estos males se hace necesario - 

someter de inmediato e l  producto a un tratam iento p r e l i ­

minar, sometiendo la s  plataformas o pa lets , con todo su 

contenido a un sumergido en e l liq u id o  adecuado. E llo  re 

qu iere grandes espacios en forma de fosos y orig ina  gran

desperdicio del preciado líq u id o  de tratamiento que, adje

más, suele dañar la s  grandes cadenas o r o d il lo s  encarga­

dos del transporte de la s  plataformas o p a le ts .

El d isp o s it iv o  presentado ofrece una ventajosa 

solución, propiciando e l tratam iento adecuado sin desper 

d ic io s  de liq u id o  tra tan te , sim plificando la  insta lac ión  

y salvando a lo s  elementos de transporte de la s  pern icio  

sas consecuencias del mismo liq u id o .

En e l  plano adjunto se.recoge con d e ta lle  los  

aspectos p rin c ipa les  del d isp o s it iv o , que ha sido repre­

sentado en plan esquemático y cuyas representaciones, qu 

só lo  tienen valor in form ativo, deben ser tomadas en su -  

más amplio sentido y no como lím ite  del alcance del expe 

d ien te .

e

La figu ra  1§ es una v is ta  en alzado de la  tota  

lid a d  de la  in sta lac ión , representada en e l citado plan 

esquemático. La figu ra  2a es una v is ta  en planta de la  -  

plataforma de transporte, constitu ida  por una sucesión -  

de ro d il lo s  p a ra le lo s . La figu ra  es un d e ta lle  de la 

forma en que queda montada la  cadena de transmisión de -
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movimiento a los r o d i l lo s .

La descripción  que sigue está re fe r id a  a l con­

ten ido de la s  precitadas figu ras , en la s  cuales se ha se. 

Halado con -1 - e l  juego de r o d il lo s  que transporta, como 

es habitual, a la  plataforma o pa let -2 - con su carga de 

envases -3 - en lo s  que se encuentran lo s  productos reco­

gidos d e l campo. Estos r o d il lo s ,  o en su caso e l  sistema 

de transporte arb itrado, quedan alineados con otra serie  

de r o d il lo s  -4 -  e l  primero de los cuales, señalado con -  

-5 -, o lo s  que se estimen convenientes, prolonga su e je  

-6 - hasta in trod u c ir lo  en un co jin e te  -7 -, por cuyo ex— 

tremo opuesto sobresale para r e c ib ir  a la  rueda dentada 

-8 - en la  que se traba la  cadena de transmisión de movi­

miento -9 -, cuya velocidad  será f i j a  o va riab le , para re 

guiar a s i e l  tiempo de permanencia del producto bajo e l 

tratam iento.

Este conjunto de r o d il lo s  -4 -  pasa per encima 

de un foso o tanque -10- a l  que se conecta una o varias 

bombas -11-, que impulsan e l liq u id o  contenido en e l tan 

que -10- hacia un conducto v e r t ic a l  -12- y a un d is t r i— 

buidor superior -13-, de donde e l liq u id o  cae en forma -  

de l lu v ia  sobre lo s  productos contenidos en lo s  envases 

-3 -, apilados sobre la  plataforma -2 - , una vez esta se -  

lia situado ba jo  la  citada l lu v ia .

El liq u id o  que ha pasado por entre lo s  envases

y productos es recogido por una to lva  in fe r io r  -14- y - 

llevado  nuevamente a l tanque - 10-  de donde, llegado  e l -  

momento, puede ser cómodamente su stitu ido . En todas esta 

operaciones, además de la s  ventajas obtenidas por e l aprb
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vechamiento racional e in teg ra l de l liqu id o , se han deja 

do a salvo la s  cadenas de transmisión -9 - que, en virtud  

de su montaje sobre los  e jes  -6 - y .lo s  co jin etes  -7 -, — 

quedan prudentemente separadas y fuera de l alcance del -  

liq u id o , además de e x is t ir  una pared de protección -13-  ̂

que garantiza esta separación.

Suficientemente d esc rita  la  naturaleza del dis 

p o s it ivo  presentado, sólo resta  m anifestar que serán va­

r ia b le s  la s  circunstancias de m ateria les, tamaños y fo r ­

mas de sus d ife ren tes  partes, siempre y cuando no se vea 

a lterada su esencialidad, contenida en la  sigu iente

N O T A
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Los puntos que se re iv ind ican  en e l presente -  

Modelo de U tilidad  son:

1S.- D isp os it ivo  para tratamiento de productos 

envasados y ap ilados, caracterizado por constar de una -  

serie  de r o d il lo s  ro ta t ivo s  situados sobre una balsa o - 

co lec to r  in fe r io r ,  e l  primero de lo s  cuales, o e l nómero 

que se esjtime necesario, prolonga su e je  haciéndolo pa— 

sar por un co jin e te  y, en la  parte opuesta de éste r e c i­

be a la  rueda dentada encargada de r e c ib ir  la  cadena de

transmisión de movimiento, previéndose un tanque in fe r io r  

donde se encuentra e l  liq u id o , que es extraido por una o 

varias bombas y trasladado a una insta lac ión  superior de 

donde cae, en forma de l lu v ia  o ducha, sobre los produc­

tos envasados y apilados en la  correspondiente p la ta fo r­

ma o pa let, d es lizab le  sobre los  ro d il lo s , siendo recog í 

do por e l co lector precitado y nuevamente llevado  a l  tan 

que, de manera que la  cadena de transmisión oueda fuera

i-,.-'-ir'
A''
¡4.
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del alcance nocivo del liqu ido  de tratam iento, siendo f i  

ja o va riab le  la  velocidad de la  cadena, para regu lar —  

a s í e l paso de lo s  productos bajo e l tratamiento.. Y

23 .- "DISPOSITIVO PARA TRATAMIENTO DE PRODUCTÔ  

ENVASADOS Y APILADOS", de conformidad en un todo en lo  -  

esencia l y fin es  in du stria les  a lo  descrito  en la  prece­

dente Memoria D escrip tiva  y gráficamente representado en 

la s  figu ras del plano adjunto para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de CINCO hojas, escr ita s  o 

mecanografiadas por una sola cara y a doble espacio en -  

106 lín ea s .
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