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» por:
” Procedimiento para obtener tejidos en forma de cintas

o fajas de nuevas propiedades técnicas y decorativas ”

-~

Memozxia Descriptiva

La presente patente tiene por objeto la fabrica-
cidn de un nuevo tipo de cin‘as o fajas estrechas de tejido
que ofrecen la particularidad de presentar dibujos y moti-

vos decorativos por embas caras y aderds, un elevado coefi-
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ciente de resictencia qﬁe las hace aptas para gron ndmero
de usos.

Ya es conocido el empleo de los métodos corrientes
para tefiir y aprestar tejidos, por medio de los cuales se
modifica su aspecto, tacto y colorido, al mismo tiempo que
se aumenta, en cierto modo, su resistencia a le traccidne
Sin embargo, dichos métodos conocidos son de aplicacidn 1it
mitada puds con los mismos no seria posible llegar a produ-—
cir; por ejemplo, tejidos teilidos a base de dos caras con
dibujo o colorido distinto. Se ha intentado llegar a este
resultado fabricando tejidos con ligamentos de doble telaj
pero las exigencias de produccidn y la dificultad de lograr
una uniformidad en las caras del tejido, hace qﬁe este sis-
tems sea muy costoso y no ofrezca un resultado prdctico y
econdmico..

Para obviar esta dificultad se ha ideado el proce-
dimiento objeto de esta patente, mediante el cual se pueden
obtener tejidos de doble cara, en forma de cintas estrechas
o de fajas de colorido y aspecto distintos en una y otra
carae

Consiste esencialmente el procedimiento objeto de
esta patente en formar dichas cintas o fajas mediante el em—
pleo de dos telas tefiidas, estampadas o labradas con dibu-—
jos iguales o distintos, superpuestas una a otra con sus ca-
ras dorsales en contacto, o sea por el revds, y unidas en=
tre sd de un modo continuo, mediante la aplicacién entre am—
bas telas, de una capa de un adhesivo natural o sintético;
preferentemente de un material pldstico o termopldstico, que
gqueda intercalado entre las dos capas de tejido y que pro-
porciona un vinculo de unidn entre los dos tejidos externos)

para formar un conjunto ¥nico, con el aspecto de un tejido
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de dos caras, de consistencia flexible a la par que de
una gran resistencia.

En la préctica se procede, en primer lugar, a fa-
bricar el tejido de cada una de las caras, de un ancho mé-
ximo de 200 a 250 milfmetros eliminando los hilos de liga=
dura de los orillos, es decir, se obtienen fajas continuas
de tejido sin orillos, estrechas o de un ancho relativa-
mente mediano y completamente uniformes de un borde al otro.
Estas fajas, se obtienen preferentemente, en diferentes coloif
res, tefiidas o estampadas con variados dibujos o labradas |
con diversos relieves, segiin la clase y calidad de tejido
que se desee emplear, y une vez obtenidas las cintas o fajas
de tejido en esta forma, se combinan dos de ellas selecciondn-
dolas por su colorido, labrado o dibujo y se aplica sobre el ;
dorso de una de ellas una capa de un adhesivo a base de re-
sinas sintdticas o de substancias amildceas o termopldstis
cas, ¥y seguidamente se aplica encima la otra cinta por su
cara dorsal, presionando ambas convenientemente una contra
otra y sometiéndolas a un tratamiento por el calor si'la na-
turaleza del adhesivo lo requiere,

Bn el plano adjunto se representa tUnicamente como
ejemplo y en forma esquemética; une forma de ejecucidn del .
procedimiento objeto de esta patente. ILa cinta —A- arro-
1lada sobre un nicleo o plegador -10- récibe por su dorso
une capa del adhesivo =1l1l- y sobre la parte ya cubierta con
el adhesivo se aplica la cara dorssel de la cinta =B~ arro-
llade a su vez sobre un nicleo o plegador —-12-, Las dos
cintas superpuestas son arrgstradas convenientemente por ro—
dillos de presidn no representados y scmetidos al secado ne—
cesarioc en cada casog

En esta forma se obtienen cintas de doble cara con
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igual o distinto aspecto en una y otra, que proporcionan

una gama enorme de efectos decorativos nuevoses FPor otra
parte, se pueden emplear tejidos de textura clara, de poca
trama y de muy pequefia densidad, y por lo tanto, econdmi-
cos. Ademds, ce elimina la necesidad de foxmar orillos
en los tejidos, yarque‘qﬁédan ligados los hilos de una y
otra cinta, en forma indestructible, y se obtienen cintas
de una elevada resistencia, dotadas de gran flexibilicdad
y de aspecto y tacto agradables, con notables propiedades
dieléctricas, ademds de las resefiadas y utilizables para
numerosos fines utilitarios. -

Le descripcidn que sntecede se refiere d¥nicamente a
una forme preferida de ejecucidn del procedimiento objeto
de esta patente y se comprenderd que pueden introducirse to-
das aquellas varizciones de detalle gue no alteren las carac—

terf{sticas esenciales que se relacionan a continuacidn.
—-;=== H N O T A . . ===;——

Se reivindica como objeto de ecta patente:

l.,~ Procedimiento para obtener tejidos en forma de
cintas o fajas de nuevas propiledades tédcnicas y decorativas,
que consiste esencialmente en fabricar dos cintas o fajas
independientes de tejidos sin orillos, formados por telas
tefiidas, estampadas o labradas con dibujos iguales o distin-
tos,; y en superponer dichas cintas una a otra con sus caras
dorsales o revés en contacto, aplicando enire ambas cintas
una capa de un adhesivo natural o sintético, preferentemente
de un material amilédceo o termo$plést1005 que queda inter—
calado entre los dos tejidos proporcionando un vi{nculo de

unidn para formar un conjunto idnico; el cual es sometido & un
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proceso de compresidn y secado convenientes, dando lugar
a cintas con el aspecto de un tejido de dos caras, de con~-
sistencia flexible, a la par que de una gran resistencia.

2.~ Procedimiento segén la reivindicacidn anterior,
caracterizado en gque los tejidos que foxman la cinta, se
fabrican preferentemente con poca densidad de hilos; elimi-
nando los ligamentos del orillo, es decir, formando fajas
continuas de tejido sin orillos, completamente uniformes
de un borde al otro y relativamente estrechas o de un ancho
medianoy que puede alcanzar desde unos pocos milimetros, has—
ta anchuras de 200 a 250 milfmetros,

3¢~ Procedimiento segiin cuslguiera de las reivin~
dicaciones anteriores, caracterizado en gue los tejidos de
partida sé obtienen preferentemente, en diferentes colores;
tefildos o estampados con variados dibujos o labrados con
diversos relieves, segin la clase y calidad de la cinta que
s e desee obtener, seleccionando los tejidos de caracterfs—
ticas iguales o distintas, para formar la cinta de dos ca-
ras, segin se ha indicado anteriormente.

4.— Procedimiento para obtener tejidos en forma de
cintas o fajas de nuevas propiedades técnicas y decorati=
vase

BEsta memoria consta de cinco pdginas, escritas por

una sola carae.

BARCELONA, - B MAY. 1956
Poha
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