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En la presente memoria descriptiva y en los dibujos
¢
complementarios qQue ss acompafan, nos referiremos a un Nnuevo
elemento de union provisto de ciertos perfeccionamientos, de
aplicacidn en carpinteria metdlica para la fijacidn cde tramos
perpendiculares cortados a inglete, presentando indudables
ventajas en cuanto a perfecta unién, imposibilidad total de
deformacidn y duracidn en servicio, estando provisto de unas
caracteristicas estructurales y constitutivas qué difisren
notablemente de los distintos tipos de unidén para éste fin -
actualmente conocidos, razones todas éstas que unidas a sus
cualidades de novedad y utilidad préctica, son las gue le -
srestan fundamento suficiente para obtener ol privilegio de
exclusiﬁidad que se solicita, en lo referenfe a su fabricacién
y venta por el titular en Espaiia, como cbnspcuencia del pre-
sente fModelo de Utilidad al gque se acoge.

Actualmente, se utilizan diversos tipos de perfiles
metdlicos para la formacién de marcos y ventanas en carpinte-
ria metdlica y dentro de ésta gama, existen los perfiles de
aluminio en gran profusidn, siendo muy aconsejable su utiliza
cidn por su poco pesa, perfecto acabado, excelente aspecto ex
terior y ficil limpieza, peroc a pesar de todas éstas ventajas,
ofrecen el inconveniente de que la formacidn de marcos y ven-
tanas con'perfiles-metélicos de aluminio, no admitsn soldadu-
ra y por tanto los distintos tramos del marco formado, deben
unirse sclidariamente entre si por piezas adicionales qus unen

por tornilleria, utilizandose por tanto unas piezas provistas
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de una pestafia periférica que apoya contra el perfil, alojég
dose parte de ésta pieza en un orificio practicado en el pro
pio perfil, permaneciendo dicha pieza junto al extremo del
perffl'cortado a inglete y enfrentada a otra pieza de simila
res caracteristicas montada en el perfil contiguo; gstas pie-
zas de unidén utilizadas en la actualidad, presentan diversos
inconvenientes en su utilizacidn, como por ejemplo al quedar
al aire sin apoyo entre ambas, en las partes internas del per
Fil,'no ofrecen seguridad al usuario de que los perfiles ya
han quedado unidos entre si, dando la sensacidn de que no han
quedado suficientemente unidos, lo que origina en muchos ca-
sos un excesivo apriete que occasiona la rotura de lapestafia
de la pieza de unidn 6 en su defecto una deformacién de los
propios perfiles que forman el marco 6 ventana,

Con los elementos de unidn parfeccionados a que
nos venimos refiriendo y que sbn objeto del presente registro,
se eliminan todas las'dificultades apuntadas con anterioridad,
dado que en principio éstos elementos estan formados en un
bloque compacto de gran resistencia mecanica y estan provis=-

tos en la parte correspondiente a su corte a inglete sobre el

que apoyan sntre si las piezas de unidén complementarias, de

una ensainbladura de caja y espiga en avitacidn de cualqguier

desplaZamiento lateral, habiendo sido estudiadas para que la
perfecta unidn sin esfuerzo excesivo con apoyo entre las ﬁig
zas de unidn propiamente dichas, con la.ventaja de que en el
caso de iratarse de marcos ﬁonstituidos por perfiles de gran

anchura en los que considere aue la unidn debe quadar a mayor

distancia del &ngulo de unidn, se permita la disposicidén de
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una pleza supleﬁento entre las dos piezas de unidn que al -
nmar gue perimite el apoyo sobre si de las mismas, queda en-
samblada de forma que impide cualquier desplazamiento lateral
de las piezas,

Para una mejor comprensidn de las caracteristicas
generales antzriormente expuestas, se acompafia una lamina de
dibujos que nos muestra graficamente representado, un caso
de realizacidn practica del elemento de unién perfeccionado
para las juntas de inglete en carpinteria metalica, objeto
del presente registro, naturalmente que trantandose de un
e jemplo eminentemente thormativo, las figuras disefiadas en
la msncionada lamina adjunta, deberan ser examinadas con el
més &dmplio criterio y sin caracter limitative alguno.

Las figuras representadas en la hoja de dibujos
que ée acompafia, exponen como a cdntinuacién se especifica:

Fig. 1.- Proyeccidn en perspectiva de una de las
piezas de unidn provista en unc de los lados de un corte a
cuarenta y cinco grados, debajo del cual y entre éste y su
piataforma base, se ha practicado un corte para el encaje
con el orificio del perfil, observandose en el corte a ingle
te, una caja de ensambladura ajustable con la pieza oponente.

Fig. 2.~- Proyeccién longitudinal en alzado de la
pieza de la figura 1, observandose la cavidad entre el cajea
do de su.lado enfrentado a la otra pieza de unidn y la basé,
y a trazos intermitantes el orificio para el alojamiento del
tornillo ce fijacidn entre las dos piezas.

fige 3.~ Planta superior de la figura 2.

Fige 4.- Proyeccidn transversal en alzado de la -
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‘pieza de la figura 2, observandose el orificio pasante para

alojar el tornillo de unidn.

Fig, 5.~ Planta inferior de la fiqura 2, con el ori
ficio central para el alojamiento del tornillo de unidn.

Fig. 6.- Proyeccidén en perspectiva de la otra pie-
za de unidn complementaria a la de ls figura 1, con el corte
debajo del angulo a cuarenta y cinco qrados para su montaje
al orificio del marco 6 ventana, ouvservandose en dicho corte
a inglete, una espiga de ensambladura con la pieza oponente.

Fig. 7.- Proyeccidn longitudinal en alzado de la
pieza de la figura 6, observancose la cavidad entre la espi-
ga de ensambladura y la base pura su montaje al mzrco, y a

trazos intermitentes el orificio para laz introduccidn del ter

nillo y una tuerca empotrada en sl interior de la pieza.

Fig. 8.~ Planta superior de la figura 7.

Fig. 9,- Proyeccidn transversal en alzado de la fi-
gura 7, con el orificio para el montaje del tornillo contiguo
a la espiga de ensambladura.

Fige 10.- Pianta inferior de la figura 7.

Fig. 11.- Proyeccidén transversal en alzado de una
pieza de suplemento para acoplamiento entre las piezas de las
figuras 1 y 6.

Fig. 12.- Seccidn longitudinal en alzado de. la pie- 
za de la figura 11, observdndose un orificio para el paso.del
tornillo que unird entre si las piezas de las figura 1y 6,

' Fig. 13.- Planta de la pieza suplemento,
Fig. 14.- Uista frontal en alzado con seccidn con-

vencional, de la disposicidn para el montaje de los elementos
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de unidn en un marco & ventana, quedando trabados entre si -
por alojamiento de la espiga de una de las piezas dentro de
la caja de la otra, impidiéndose su desplazamiento lateral,

Fig. 15.= Vista frontal en alzado con seccidén con-
vencional, de la disposicién de otiro procedimiento de monta-
je con la incorporacién entre las piezas de unidn, de una pie
za suplementaria representada en las figuras 11, 12 y 13 de
anchura variable de acuerdo con la situacidn de los orificios
practicados en el pérffl que constituye el marco, dentro de
los cuales se alojaran las piezas de unidn. propiamente di -
chas. !

Al objeto de facilitar la iScaligacién de las dife
rantes partes que constituyen éste elements de unidn perfec-
cionado para las juntas de inglete en carpinteria metdlica,
se.han incorporado acotaciones numéricas eh las ?igurés de -
la hoja de dibujos que se acompafian, ;elac}onadas con las =~
descripciones que se realizan a continuaciﬁn, siendo 41-, la
pieza de unidn que podriamos denominar hem;ra, puesto que en

.

el lateral -2- cortado a inglete, se observa la caja de ensam

- bladura -3-, dentro de la cual, se alojard la espiga =-4- que

forma parte de la pieza de unidn macho -5-, en evitacidn de
cualquier desplazamiento lateral, encontrandose dicha espiga

-4~ en el lado cortado a inglete -6-, enfrentado al lado -2-

de la pieza oponente,

La pieza de unidn -1- debajo del lado -2- cortzado
a inglete y entre éste y la base -7-, presenta la cavidad -8-
para facilitar el montaje en el perfil -5~ dentro de la cavi-

dad practicada al efecto, de forma quz el propio material del.

oo-/-o.
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perfil -9- que constituye el marco 6 ventana, al efectuarse
el montaje, actla de cufia dando mayor solidez al conjunto. -
Del mismo modo, la otra pieza de unidén -5-, presenta debajo
del lado -6- cortado a inglete y entre éste y la base -10-,
la cavidad ~11- para su montaje al perfil de la ventana.

Para la realizacidn del montaje entre las piezas -
-1=-y =5-, la pieza -1- dispone del orificio pasante =-12- con
el escaldn interno -13- para alojar el tornillo -14- quedando
apoyada su cabeza -15- sobre dicho sscaldn -13-, mientras que
la pieza'machJ-S- orovista del correspondiente orificio -16-,
comprende aiojada én sh interior, la tuerca -17- para el ros
cado del tornillo, quedando perfectamente trabadas las piezas
-1- y =5- entre si sin posibilidad de cualquier movimiento la
teral 6 cualquier otro.

En el caso de utilizarse marcos 6 perfiles de gran

_amplitud en los que interese que las niezas de unidén no se

dispongan junto al vértice 6 angulo cortado a inglete que une

-dos tramos contiguos del marco, los orificios para la aplica-

cién de las piezas macho -5- y hembra -1-, se practicarén a
mayor altura, y entre las citadas piezas se dispondréd la pie-

za suplemento -18- provista de un saliente central a cuarenta

'y cinco grados, que en uno de los lados presentard el cajeado

-19%- y en el otro la espiga -20~, para el ensamblamiento con
la espiga -4- y caja de ensambladurz -3- respectivamente de
las piezas -5- y -1-, siguiéndose con la inmovilidad hacia los
laterales, presentando ésta pieza suplemento, un orificio pa-

sante -21- para la introduccidn del tornillo de unidén -14-,

- comprendiendo por los dos lados, los tabiques -2- que flanquean

‘ eoi/ene
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por ambos lados, los bloques que forman las piezas -1- y =5-,
Estimando amunlizmente descritas todas y cada una de
las partes que constituyen dste elemento de unidn perfecciona
do para las juntas de inalete en carpintzsria metalica, scola -
mente nos resta manifestar la posibiligad de que sus distin-
tas partes puedan ser fabricadas en variedad de materiales, -
tamafios y formas, pudiendo igualmente introducirse en su cons
titucidn, aquellas variaciones de tipo constructivo que la ~
practica aconse je, siempre y cuando las mismas No sean capaces
de alterar los puntos esenciales de que es objeto el presente

fiodelo de Utilidad.
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Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia
que se presentan para su reivindicacidn en éste iiodelo de Uti
lidad , son:

1.- Elemento de unidn perfeccionado para las juntas
de inglete en carpinteria metadlica, esencialmente caracteriza
do porque en el lateral cortado a inglete practicado en el -~
blogque saliente de la base que sirve de apoyo contra el perfil
al quedar alojado dentro de un orificio practicado en el mis-
mo, se encuentra una caja de ensambladura vaciada en el pro-

pio material constituyendo una pieza de unién hembra, mientras

“

que en otra pieza de similares caracteristicas, en el lateral
asimismo cortado a inglete que se dispone contiguamente al la
teral de la pieza anterior,.existe una espiga de ensambladura
alo jable dentro de la caja ya descrita, impidiéndose cualquier
posibilidad de desplazamiento lateral de las piezas, actuzndo
ésta segunda pieza como'pieza macho, llevando ésta pieza ma=-

cho en su interior, una tuerca incorporada, donde rosca un -

tornillo alojable por la pieza hembra, con apriete entre ambas
piezas que agoyan sntre si quedando trabadas por las ensambla

duras,

2.- Elemento de unidn perfeccionado para las juntas
de inglete sn carpinteria metalica, esencialmente caracteriza
do porque en la parte inferior del lado cortzdo a inglete de

ambas piezas macho y hembra seqln la precedente reivindicacion

'y entre éste lado y la base de apoyo contra el perfil & marco

de la ventana, se encuentra practicada una cavidad en la gue

coofoen
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se aloja el canto de uno de los laterales del orificio practi
cado en el propio marco, actuando a modo de cufia puestio gue
al actuar el tornillo de apriete gque une ambas piezas, éstas

presionan por el fondo de la citada cavidad contra el canto

del orificio donde quedan zlojadas, formando un todo indivi-

Sible.

3.~ Elemento de unidn perfeccionado para las juntas
de inglete en carpinteria metalica, esencialmente caracteriza
do por comprendér una pieza suplementaria provista de un sa-
liente a cuarenta y cinco grados siguiendo la inclinacidn del
corte a inglete de los laterales de las piszas de unidn segln
las precedentes reivindicaciones, cuyo saliente por unc de -
los lados ofrece una caja de ensambladura y por el otro lado una
espiga de ensambladura, ambas capaces de trabarse con las es-
pigas y cajas de las piezas de unidn descritas, siendo varia-
ble el ancho de éste saliente, siempre en relacidn a.la sifug
gién de los orificios de aplicacidén y montaje de las piezas,
cuyos orificios se practican en los perfiles que constituygn
los marcos 6 montantes de la propia carpinteria mebéiica, to-
do ello relacionado con el ancho de los propios perfiles, dis
poniendo ademds la pieza suplementaria, de unos tabigues la-
terales que flanquean los bloques de unidn, formando al ser
fijado el conjunto por el tofnillo de montaje, un bloque de
gran resistencia mecéniea y sin posibilidad alguna de cual-
quier tipo de deformacién.

4.~ "ELEMENTO DE UNION PERFECCIONADO PARA LAS JUN

TAS DE INGLETE EN CARPINTERIA METALICA".
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Oe conformidad en un todo en lo esencial y Fiﬁes -
industrialkes a lo descrito en la precedents memoriz descripti
va y gréficamente repreéentado en los adjuntos planos para su

me jor comprensiodn.

Esta memoria consta de DIEZ hojas escritas 6 meca-

nografiadas por una sola cara a doble espacio.

madrid. 23 MAY 1977
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