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MEMORTIA DESCRIPTIVEA
DE UNA PATENTE DE INVENCICE POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE S.K.F. KUGELLAGERFABRIKEN G.m.b.H., BB KEACIONALIDAD ALEMANA
RESIDENTE EN STUTTGART-BAD CANNSTATT, Pragstr 1%6 Alemanise
sobre: |
"APARATO PARA HILAR FIBRAS, EN PARTICULAR, FARA DETERMINAR LAS
CONDICTONES DE ALARGAKMIEBNTO®,
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El presente invento se rzsfiere a un aparato para
hilar fibras, destinado especialmente para sveriguar las
condiciones de algrgamiento.

‘Tiene gran importancia el hecho de probar la capa-
cidad de hilado de las fibras antes de ser transformadas en
el taller de hilados. A ello pertenece especialmente la dewbe
terminacién de las 6ptimas condiciones de alargamiento con
el fin de poder ajustar los digpositivos de estirado de
acuerdo cob el materigl s transformar. BEn general no suele
haber posibilidad de realizar en la mdquina hilsdora seme-
Jantes ensayos puesto que los cambios necesarios requieren
mucho tiempo y, durante el ensayo, la mdjuina dejaria de
producir, con ls considerable pérdida consiguiente.

Las méquinas hilsdoras de menor tamafio, a las

cuales se conocen como méquinas hiladoras de modelo, pue—

den servir bien, desde luego,pars Jjuzgar ls capacidad de
hilado de la fibra y para confeccionar un hilo susceptible
del ensayo de sus caracteristices de resistencia. Pero con
seme jante médquina hiladora resulta, sin embérgo, muy com-—
plicada la determinacidn de las condiciones de alargamien-
to de 1la fibra puesto que, lo mismo que en la maquinag hilg-
dota normal, no existe la posibilidad de cambiar el alar-
gamiento durante el proceso de hilade.

. Pero a la determinacién de la capacidad de alar-
gémiento pertenece también la medida de la regulacidn de la
mecha y del hilo acabado. zsto se venia realizando hasta
ahora en operaciones de trabajo independientes con aparatos
de ensayo conocidos, anteé o] después del hilado, en cuyo
caso se producign con bastante frecuencia confusiones con
el hilo. Con éichos aparatos de ensayo del hilo, los resul-
tados de diferentes ajustes del mecanismo de estirado sdlo

pueden ser obtenidos bastante més sarde, la cual implica una

gran complicacién y, por lo mismo, una Bran perdida de tiem-
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Por todo ello, el presente invento ha provisto un
aparato con el cual se puede determinar en forma sencilla.
el efecto de la variacién de las condiciones de alargamien-
to durante el hilado y la irregularidad de la mecha y del
hilo. Las caracteristicas principaleé del invento consisten

en que para realizar el estudio de las condiciones de alar~

- gamiento, es factible variar el nimero de revoluciones de

los cilindros inferiores por medio de un cambio de engrana-
Jes sin escalonamientos. Convenientemente se han intercalaé
do previamente sendos cambios de engranajes regulables sin
escalonamientos pars variar ls alimentacién, el alargamien-
to total y el alargamiento previo. Dichos cambios, vistos
desde el motor, estdn dispuestos de manera que con el prime-
ro se gradla el nimero de revoluciones de los cilindros de-
lantero, central y trssero. con el segundo, el nlmero de re-
voluciones de ;os cilindros trasero y central y, por el ter—
cero, el del cilindro central.

Existe todavia otra posibilidad de variar tam-
bién sin escalonamientos de forma acostumbrada, el nimero
de rewvoluciones del huso.

Otre ventaja més del invento estriba en que du-
rante el proceso de hilado se comprueba por medio de, al
menos, un asparato de medida de irregularidadgsanto de la
mecha como del hilo. Para ello, al lado del mecanismo de es-
tirado, o sea, delante del cilindro de arrastre y detris
del cilindro alimentador, wan colocados sendos lugares de
medida.

Segln sigue sugiriendo el invento, el resultado
procedente del lugar de medida de la fibra de entrada no
gse indica hasta que la fibra correspondie?te pasa por el

segundo lugar de medida. Los resultados de medida de ambos
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puntos de contrel se transmiten aln més ventajosamente a

través de una cinta magnetofdnica sin fin hasta los apara-
tos de indicacidn o a un registrador doble de curvas. Se-
gin ses la.velocidad de paso del hilo, se puede variar sin
edtalenamientos la circulacién de dicha banda magnetoféni-
ca o, también, si se trata de una velocidad;ﬂyariablé de 1ls
misma, pueden ser alternadas las cabezas de sujecifn.
También pﬁeden ser transladados los resultados

de medida a un papel registrador por médio de dos registragdo-
res de curvas alternados, en cuyo casc se tiene la posibi-
lidad de graduar escalonagdamente la velocidad de avance de
dicho papel o, cuando la velocidad de éste es invarisble,
de modificar la separscidén de smbos registradores de curvas.
| El invento no estd solamente inuicado para reali-
zar el ensayo sino que también es aplicable en mdquinas hi-
ladores para la fabricacidn, - |

Las figuras adjuntas reproducen grificamente el
objeto del invento. En ellss mdestran:

Lag Fig. 12., un ¥iste lateral del apargto en es-
cala disminuidsa.

La Fig. 22., un esquems de la disposicién de las
transmisiones segin Fig. 12,

La Fig. 32., un esquema del aparato de medida para
la determinascidn simultdnea de la irregularidades de la me-
chg y del hilo.

La Fig. 42., un ésquema‘del proceso de medida
simplificado en comparacién de la Fig. 32.

La Fig. 18., muestra una vista lateral del aparato.
La estructura del misuo es equivalente a la de las conoci-
das méquinas hiladoras, con la Gnica diterencia de gque ties
ne tres transmisiones gradusbles sin escalonamientos para
variar la velocidad de rotacién de los cilindros de arras-

tre, central y de alimentacidn.
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El bastidor (1) soldado con édngulos de hierro lle-

. Van un motor de accionamiento (2) en su parte inferior. A tra-

ves de las poleas escalonadas (3 y 4) y por medio de la co-
rrea trapezoidal (5), este motor impulsa el tambor (6) que
estd alojedo por ambos lados en soportes sobre los tirantes
(7). Desde este tambor (6) parte la cinta (8) hacia los hu-
sillos (9). Esta banda es tensada en forma ya sabida por me-
dio de la suspensién de polea tensora (10). Sobre la travie-
sa (11) van sujetas las transmisiones (12 y 13), en tanto que
la transmisién (14) estd montada sobre elgarmazén de la mé-
quina (1), sobre el cual estéd sujeta asimismo la fileta (15)
¥ la estampa (16). BEn ésta van alojados los guellos de los
cilindros de ar.astre (17), de los centrales (18)y de los
de alimentacién (19), Con miras a una mayor claridad, se han
dejado de reproducir el mecanismo de estirado, el guia hi-
los y el banco de la bobina junto'con Su accionamiento.

Sobre el eje del tambor (6) va alojad& por fren-
te del lado del accionamiento la polea de transmisién (20).
Esta a través de la correa trapezoidal (21) y de la poles de
transmisibén (22) acciona el eje de entrada del cambio de en-
granajes (12). La velocidad de giro del eje de salida del
mencionado cambio (12) puede ser variada sin escelo:amientos
con el volante de mané (23) por medio de la cadena de manio-
bra (24). La rueda de cadena (25), la cual acciona el cuello
del cilindro de entrega (19) a través de 1la cadena (26) y de
la rueda para cadena (27), va sujeta al-eje de salida del cam
bio de engranaje (12). Sobre este mismo eje estd montada ,
ademds, la rueda para cadena (28) que es la que a &ravés de
la cadeha (29) y la rueda pares cadena (30) situada sobre el
eje de entrads del cambio de engranajes (13), transmite la
fuerza motriz del cambio (122. |

Con el volante de mano (31) y a través de la

cadena de maniobra (3%2) se puede variar sin escalonamientos
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la velocidad de giro del eje de salida del cambio (13). So—

bre este mismo eje va sujeta la rueda para cadena (33), la
cual acciona el cuello (17) del cilindro de arrastre a tra—- -
vés de la cadena (34) y de la rueda para cadena (35). Nueva—
mente en este mencionado eje va montadas asimismo la rueda
para cadena (36), la cual transmite la iuerza motriz desde

el cambio (13) hasta el eje de entrada del cambio (14) a tra-
vés de la cadena (37) y de la rueda para cadena (38). La ve-
locidad de giro del eje de salida del cambio (14) puede ser
variada sin escalonamientos con el volante de mano (39) s
través de la cadena de maniobra (40). A eéste dltimo eje va
sujeta la rueda de ca:iena (&41) la cual scciona el cuello del
c¢ilindro central (18) a través de la cadena (42) y de la rue-
da para cadena (43%).

La Fig. 22., muestra una reproduccién esquemé-
tiba de la disposicién de las transmisiones semiin la estructu
ra descrita en Fig. 12., y de ella se puede deducir la situa-
cién de los cambios graduables sin escalonamientos.

Maniobrando el volante de mano (23), se puede
variar sin escalonamiento la velocidad de giro del cuello
(19) del cilindro de entrega que, por consiguiente. gira con
més O menos rapidez segin sea el ajuste realizado y,-en con-
secuencia, la entrega de hilo es también meyor o menor respec
tivamente. Como quiera que durante este proceso no se modi-
fica la velocidad de giro de los husos (9), el hilo recibe
menos o més alambre respectivamente. Con esto no queda afec-
tado el alargamiento puesto que el cuello del cilindro de
arrastre (17) y el cuello del cilindro central(l8)también
giran entonces con mayor o menor ranidez correspondiente gl
ajuste reaglizadoe.

Si se maniobra el volante de mano (31), se pue-

den variar entonces las velocidades de giro del cuello (17)
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central, los cuales giran por consiguiente més deprisa o

despecio»dg acuerdo con el ajuste practicado. Con ello no
se varis lé velocidad de giro del cuello del cilindro de
entrega, de lo que resulta entonces un slargamiento prin-
cipal mids o menos grande y, en consecuencia, también un

alsrgamiento total mas o menos grande puesto que no varia

el alargamiento previo.

maniobrando el volamte dé mano (39) se varia
sin escalonamientos @la velocidad de‘giro del cuello del ci-
lindro central (18) el cual marcha, por consiguiente, més
0 menos deprisa seglin sea el ajuste efectuado. Cor esta ma-
pipulacién no se varisnlas velocidades de giro del cuello
(17) del cilindro de arrastre ni la del cuello (19) del
cilindro de entrega y, por lo tanto, tampoco se puede va—
riar el alergamiento total. ?e todo esto resulta un alar-
gaemiento previo de lz mecha més 0 menos grande y, corres—
pondientemente, un mayor o menor alargamiento principal o &3
sea, un repartimiento del slargamiento distinto segdﬁ seg
el ajuste, dentro del glargamiento total que permanece cons-
tente.

En lugar del accionamiento por polea escalonada
desde el motor (2) hasta el tambor (6), puede emplearse tam-
bién una trensmisidn de engranajes sin escalonamientos, lo
que representa la cu‘rta posibilidad de disponer de una re-
gulacidn répida. |

La Fig. 32., muestra una reproduccién esquena-—
tica del aparato de medida con condensadores de medida co-
locados directamente delante y detrés del mecanismo de es—
tirado. Con el concurso de este aparato de medidas se tie-
ne la posibilidad de determinar simultaneamente la irregu-
Taridad de las partes de le mecha y del hilo acabado sin

alargamiento y alargado.
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La filets (15) sostiene en forma conocida la bobing
de la mecha (44) desde &a cual se va desprendiendo esta Gl-
tima (45). En 1ls eétampa, no reproducida, va sujeta la barra
portadora (46) del mecanismo de estirado el cual, con su bra-

zo-guia (47), oprime los cilindros superiores (48, 49 y 50)

. sobre los inferiores (51, 52 y 53) montados en los cuellos

(17, 18 y 19). E1l hilo alargado (54) circula por el guia-hi-
los (55) y, después de haber recibido el alambre por medio
del rodillo (56) del banco de la bobina (57), es devanado en
el manguito (58) introducido en el huso (9).

Delante y detris del mecanismo de estirado, la mecha
¥ el hilo gcabado pasan por los condensadores de medida (59,
60) de los centederes (61 y 62). Cada uno de estos §1timos
se compone de un emisor de valvulas de frecuencia moditlada
con rectificacién 4.F. simultinea. La baja frecuencia obteni-
da después de la rectificacién se aporta a sendos amplifica-
dores (63) de toma magnetofdnica y de reproduccién, a los
cuales corresponden los cabezales de admisién (65 y 66), con
los que se emite la irregulsaridad del hilo a partir de unos
20 peD.8. & Una cinta magnetofénica (67) sin fin de dos sen-
das. Los dos mencionados cabezales (65 y 66), los cuales hacep
cada uno la grabacidén sobre unas senda de la cinta magnetofé—
nica (67). estdn alternados mutuamente.

El tiempo que necesita un lugar de la cinta (67)
pars llegar desde el cabezal (65) hasta (66), tiene que co-—
rresponder exactamente al tiempo requerido por una fibra para
recorrer el trayecto desde el condensador de medida (59) has-
ta el condensador (60). Para conseguirlo, la velocidad de la
cinta (67) puede ser graduadé sin escalonamientos o bien, se
colocan los cabezales en cuestidn con cardcter desplazable

cuando dicha velocidad ho es susceptible de ser regulada.

Dos cabezales de reproduccidén (68 y 69) colocados a idéntica

Lo
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altursa v§n explorando la frecuencia grabada sobre la cinta
(67) y conducen la miéma a dos instrumentos de medida (70,
71) o a un registrador de curvas doble (72 y 73) a través
de los amplificadores de reprbduccién (63 y 64). De esta
manera, las irregularidades de las partes fibrosas de la me-
cha y del hilo acabado se registran simultaneamente una al
lado de otra sobre el papel registrador (74) y/o se sefalan
al mismo tiempo por los ingtrumentos de medida (70 y 71).

La Fig. 42., reproduce una simplificacién del pro-
ceso de medida descrito. Con este no se hace ningﬁna graba-
cidén en cinta magnetofdnica, sinc que se hace la anotacién
directamente sobre el papel registrador (79) por medio de
ambths simplificadores (76, 75) y los dos registradores'de
curvas (77 y 78) alternados reciprocamente. Aqui se procede
a armonizar, bien la velocidad del papel registrador (79)
por medio de un avance graduable con el tiempo de pasada de
una $ibra aislada, o bien, cuando se trata de un avance inva-
riable del papel, se prddede a modificar la distancia entre
ambos registradores de curvas (77 y 78), con lo que el tiem—
po que Bn punto del papel registrador (79) necesita para kle-
gar desde el registrador (77 al 78) corresponde entonces &l
tiempo requerido por una fibra para recorrer el trayecto des-
de el condensador de medida (59 y 66)- Por consiguiente, con
este proceso de medida se vuelven a anotar sobre el papel re-
gistrador (79) una al lado de otra las irrégularidades de las
partes fibrosas de mecha-y del hilo acabado,

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeré sobre
las siguientes reivindicaciones:

l2 .~ Aparato pars hilar, en particular, para de-
terminar las condiciones de alargamiento, caracterizado por-

que para la investigacibn de las condiciones de alargemiento

Y de hilado se puede regular el grado de alargamiento dentro

i

- B amac. | .
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de las respectivas zonas de slargamiento y/o la velocidad
de pasada\de la fibra por el mecanismo de estirado, median-
te la variacibn del ndimero de revoluciones de los cilindros
inferiores de dicho mecanismo con cambios de engranajes re-—
gulables sin escalonamientos.

22.- Aparato, segln la reivindicacién primera ca-
racterizado porgue la veldcidad de giro de los cilindros inf
feriores del mecanismo de estirado se puede regular de tal
ménera que pueda la posibilidad de variar sin escalonamien-
tos durante el proceso de hilado el alargamiento previo, pos-
terior y final as{ como la entrega de hilo. |

32,.,- Aparato, seglin las reivindicaciones primera
Y segunda caracterizado porgue delante del mecanismo de es-
tirado va intercalado un cembio de engranajes regulable.. sin
escglonamientos para variar la entrega, otmp para variar el
alasrgamiento total y un tercero para la variacidn del alar-
gumiento previo.

4z .~ Aparato, seglin las reivindicaciones primera
y segunda, cargcterizado porgue en un mecanismo de estirado
con tres parejas de cilindros, los cambios de engranajes es—
tén colocados de tal manera que, visto desde el motor, el
primer cambio varia el nimero de revoluciones de los cilin-
dros de entrega, de ariastre y central, el segundo, las re-
voluciones de los cilindros de arrastre y central y, ei ter—
cero, las revoluciones del cilindro central.

5&.— Aparato, segin las reivindicaciones primers
¥y segunda, caracterizado porgue en un mecanismo de estirado
de zons Unica con dos parejas de cilindres los cambics de
engranejes estén dispuestos de tzl manera gque, viato desde
el motor, con el primer cambio se pdede variasr el hémero de
revoluciones de ambos cilindros y, con el segundo, el de las

revoluciones del cilindro de arivastre.
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62 .~ Aparato, segﬁn‘reivindicaciones primera y éeg
gunda, caracterizado porgue en mecanismos de estirado doh cus
tro parejas de cilindros, los cambios de engransgjes estdn dis
puestos de tal manera gque, visto desde el motor, con el pri-
mer cambio se varia el nlmero de revoluciones de los c¢ilin-
dros de entrega y de arrastre y de los dos cilindros centra-
ies, con el segundo, las revoluciones del cilindro debarras—‘
tre y de les dos centrales, con el tercer cambio, las revo-
luciones de ambos cilindros centrales y con el cuarto, las
de uno de estos dltimos.

¢ ,~ Aparato, segin las reivindicaciones primera
¥ segunda caracterizado porque en mecanismo de estirado con
cuatro parejas de cilirndros y un campo compresor sin alarga-
m&énto, se regulan conjuntamente sin escalonamiento por me-
dio de un cambiho de engranajes los nimeros de revoluciones
de los cilindros inferiores que comprenden el mencionado cam—
PO COmMpresor,

88 -~ ﬁparato, segln la reivindicacibn primera,
caracterizado porque para el examen de las condiciones de
alargamiento y de hilado, se controla durante el proceso de
hilado la irregularidades de la mecha ae entrada y del hilo
acabado de sglida con, por lo menos, @in instrumento de medi-
da incorporado al aparato.

9%,- Aparato, segin la reivindicaciones primera
Y octava, caracterizado porgue Jju@to al lado del mecanismo
de estirado, o sea, delante del cilirndro de arratre y detrés
del de entrega, han sido previstos sendos lqgares de medida.

102 .~ Aparato, seglin las reibindicaciones primeras
eetawds y novena, caracterizado porque el resultado de medi-
da de la fibra que entra en el primer lugar de medida no se
indica {asta que la 1ibra correspondiente pasa por el segun-

do lugar de medidae.
11e,

S

— 4 K3 3
Aparato, segln las Teivindicaciones primerg

v —— i S T
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octava hasta décima, caracterizado porgue los resultados de
agmbos lugares de medida son transmitidos a los dispositivos
de indicacidn y de registro a través de una cinta magnetofd—
nicg sin fin.

12a,.- Aparato, segin las reivindicaciones primer:
octava y novena, caracterizado porque los resultados de medi-
dg son transladados por medio de registradores de curvas al-
ternaedos al papel registrador, cuya velocidad de avance es
susceptible de ser moditicgda.

132.- APARATO PARA HILAR FIBRAS, EN PARTICULAR,
PARA DE&ERMINAR LAS CONDICICNES D& ALARGAMIENTO,

Segln se describe en la presente memoria gue
consta de doce hojas escritas a maquina por una sola cara

y dibujose.
Madrid s 22 MAY. o =
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