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MODELO DE UTILIDAD

que por veints afos para Espafia, se solicita a favor de la Firma
LEIFHEIT INTERNATIONAL GUNTER LEIFHEIT GmbH, entidad alemana, rg
sidente en NASSAU/LAHN (REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), por: - -
"SACA-CORCHOS PERFECCIONADO" .~

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un saca-corchos com
puesto por una varilla cuya parte superior ha sido realizada en
forma de un husillo roscado y cuya parte inferior ha sido reali-
zada como un vdstago espiral; por una tuerca de husillo que estd
puesta alrededor del husillo roscado, y la cual posee unos salign
tes que sobresalen en el sentido rédial, que se encuentran mutua
mente opuestas y que constituyen una empunadura giratoria; com--
pussto por una leva excéntrica que rodea la tuerca de husillo, -
que es giratoria en el sentido transversal con respecto al sje -
longitudinal del husillo roscado y al estar en su posicidn supe=-
rior posee un taladro que deja libre el husillo roscado, as{ co=-
mo compuesto por un estribo que de una forma desplazable en el -
sentido axial se encuentra dispuesto en el husillo roscado, el =~

cual realiza la elevacidn de la leva excéntrica, estribo é&ste cu
yos brazos inferiores se encuentran unidos entre si por medio de

una cogida anular que se8 apoya en el cuello de la botella.-
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En un ya conocido saca-corchos de la clase mencionada
al principio, la leva excéntrica, que de una forma giratoria es-
t4 alojada en la tuerca de husillo, se encuentra debido a su po-
sicifn del centro de gravedad, la cual es descentrada con su pagr
te de leva de tal mansra puesta a tope con la tuerca de husillo
que la pared de su asiento solapa con el extremo libre del husi-
llo roscado. En el caso de la posicién antes menclonada para la
lsva excéntrica en el hqsillo roscado, el taladro'qua permite el
paso libre del husillo roscado por la leva éxcéntrica, se encuen
tra en una pqsiciﬁn que no tiene efsctividad alguna y qde estd -
girada de forma transversal con reépecto al eje longitudinal dsl
husillo roscado. 5i ahora ss esté girando la tuerca de husillo,
que ha sido realizada en la forma de una empufiadura giratoria, -
se produce como consecuencia del arriostramiento del extremo del
husillo roscado por la pared ds asiento de la leVa excéntrica al
mismo tiempo un giro de toda la varilla de atornillamiento, de -
modo que el vdstago espiral de la misma pueds ser introducido en
un corcho. En éste caso, el estribo que rodea el husillo roscado
de una forma axialmente desplazable, est4 puesto con su cogida -
anular a tope con el cuello de la botella, por el que durante la
intrdducciﬁn de atornillamiento del véstago espiral en el corcho
sl estribo elevado en contra de la leva excéntrica, siendo ésta
dltima desplazada por aproximadamente 902, Durante el desplaza—-
miento & giro de la leva excéntrica, el taladro de la misma se =
coloca en una posicién que es axial con respecto al husillo ros-
cado y que se encuantra dispuesta por encima de éste dltimo, por
lo que el husillo roscado se puede salir de la leva excéntrica a
través de éste taladro. Tan pronto ya no esté apoyado el extremo

superior del husillo roscado, tan s6lo se produce un desplazamign

to axial del husillo roscado sin que el mismo esté girando. Con
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ello, el corcho es sacado del cuello de la botella, el cual se =
apoya en la cogida anular del estribo. La introduccién del vésta
go espiral por el corcho al principio del proceso de sacar el ==
corcho es sin embargo, solamente posible si la botella y el saca
corchos se encuentran en una posicidn absolutamente verticale. =-
Cuando la botella y el saca=-corchos se encuentran pusstos en una
posicién que defiere de la 1fnea vertical, la leva excéntrica se
coloca en una posicién que estd inclinada con respecto &l sje lon
gitudinal de la vafilla fileteada, por lo que la abertura de pa-
so dispuesta en la leva excéntrica deja el husillo roscado libre
hacia arriba. Si en una tal posicién de la leva excéntrica se ag
tla con la empuMadura giratoria, el védstago espiral no se deja =
introducir en el corcho, sino que el husillo roscado se desplaza
hacia arriba, a través de la abertura de paso dispuesta en la =
lsva excéntrica, de modo que el saca-corchos no puede funcionar.

Ademds, el ya conocido saca-corchos posee un estribo -
metdlico que 6 ha sido doblado ds un alambre 8 bien que ha sido
fabricado por el procedimiento de la fundicién a presidén. Con el
fin de proteger los estribos metdlicos de &ste tipo, por una par
te, contra la corrosién as{ como bara darles a los mismos, por =
la otra parte,un aspecto agradable, la superficie de &stos estri
bos metdlicos hé'sido equipada con un recubrimiento de cromo, de
nfquel & hien de una materia similar. La fabricacién de los estri
bos metdlicos de &sta clase resulta ser engorrosa y es, ante to-
do, cara.-

Por &ste motivo, la presente invencién tiene el objeto
de mejorar de tal modo un saca-corchos de la clase descrita al -
principio que el saca~corchos, que ha de ser fabricado con el em

pleo de poco material asfi como ds unos materiales baratos, tambien

funciona de una manera perfecta al encontrarse el mismo en una po
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sicidn que con respecto a la linea vertical'esté inclinada.-
De acuerdo con la presente invenciGn, éste objeto se copn
sigue por el hecho de.que la leva excéntrica y por lo menos uno de
80 los salientes_de la tuerca de husillo, los cuales constituyen la -
empufiadura giratoria, se encuentran unidos entre si por medio de =
un acumulador de presién que hace que la leva excéntrica quede = =
puesta a tope en su posicién correspondiente con el husillo roscado.
Con ello es asegurado que al comienzo del proceso de atornillamiep
85 to, la leva excéntrica mantiene solapa~do el extremo libre del hu-
sillo roscado, con independencia de la posicién oblicua de la mis-
ma, dado que el acumulador de presién no deja que tenga efecto al-
guno un giro de la leva excéntrica, el cual resulta de la fuerza =
gravitatoria. Con ello, el arriostramiento entre la tuerca de husi
90 llo y el extremo libre del husillo roscado es mantenido durante ==
tanto tiempo por la leva excéntrica, que cubre el extremo libre --
del husillo, hasta que la leva excéntrica sea girada por el estri-
bo en una posicién de desanclavamiento y hasta que el taladro dis~
puesto en la leva excéntrica ocupse una posicién tal que el husillo
95 ' roscado pueda ser pasado en el sentido axial por éste taladro.-
Pafa poder disponer el acumulador de presién de una ma-
nera qus ahorre espacio entre el saliente de la empufiadura giratoria
y la leva excéntrica, de acuerdo con otra caracter{stica de la prs
sente invencidén, se ha previsto que el acumulador de presién queds
100 constitufdo por un resorte helicoidal de torsién. Gracias a ello,
un sencillo ensamblaje de la tuerca de husillo, de la leva excén-=-=
trica y del resorte helicoidal de torsidén se puede consseguir con =
preferencia por el hecho de que el saliente de la tuerca de husillo
que se encuentra unido con la leva excéntrica por medio de éste rg
105 sorte helicoidal de torsidn, esté unido, a su vez, de una forma ri
gida con un casquillo de empuiiadura que sostiene el extremo de apg

yo del resorte helicoidal de torsién.-
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Con el fin de poder fabricar sl saca=-corchos con una can
tidad relativaments reducida de material, el estribo, que solapa =~
con el husillo roscado con la posibilidad de efectuar un desplaza-
miento axial, ha sido realizado en la forma de una "“U", y el mismo
es de una seccién transversal de forma tubular, habiendo sido dis=-
puestas en la parte inferior de los brazos de 8ste estribo unas ==
aberturas que sirven para efectuar la unidn con la cogida anular.
Una ugidn entre la cogida anular, por un lado, y el estribo, por -
el otro lado, que no necesite ningdn dispositivo adicional de unién
se puede obtener de una manera conveniente por el hecho de qus la
cogida anular ha sido realizada con su seccidn longitudinal en ==

forma de una "U", mientras gue sus tramos de brazo se encusntran -

dispuestos pof ﬁedio de un ajuste prensado dentro de los brazos tu

bulares del sstribo.-

Para permitir un tal ajuste prensado, conforme a otra ca
racteristica de la presente invencidn se ha previsto.que los tramos
de brazo de la cogida anular estén equipados en la zona des su su==
perficie que se encuentra puesta en contacto con la pared interior
de los brazos de forma tubular del sstribo con unos nervios longi-
tudinales. Gracias a estos nervios longitudinales el espacio libre
de los trahos de brazo es, en su totalidad, un poco mayor que el -~
@spacio libre existents dentro-de los brazos del estribo. Durante
la introduccién de los tramos de brazo por el hueco de forma tubu=-
lar de los brazos del estribo, gracias a la deformacién eldstica =~
de los nervios longituinales se aumenta la presidn entre los tra--
mos de brazo de la cogida anular y los brazos del estribo, siendo
conseguida de &ste modo una unién segura entre el estribo y la co=-
gida anular.-

Con el fin de poder distribuir de la manera mds uniforme
posible y sobre una superficie la mds grande posible del cusllo de

la botella la fuerza de reaccién que para la sxtraccién del corcho
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comprime sobre sl cuello de la botella, de acuerdo con otra carac
140 teristica de la presente invencidn se ha previsto que la cogida =~
anular, que se apoya en el cuello de la botsella, estd revestida -
con un anillo eldstico. El anillo eldstico puede ser unido de una
manera sencilla y en una posicién segura, que estd apoyada, con =
la cogida anular si &sta Jltima posee por su parte superior un ta
145 ladro que es mis pequefic que el taladro dispuesto en su parte in-
ferior. El anillo eléstico estd provisto de una abertura de paso
cdmica y cuyo didmetro pequefio es mis reducido que el didmetro ex
terior del cuello de la botella y que corresponde aproximadamente
al didmetro del taladro pequefio de la cogida anular. La banda exte
150 rior de éste anillo eldstico posee por lo menos dos ufietas fiado-
ras que entre si se encuentran opuestas y cuya distancia exterior
es mayor que el taladro dispuesto en la parte inferior de la cogi
da anular. Estas uffetas fiadoras, que se gncuentran dispuestas en
la circunferencia del anillo eldstico, sujetan éste anillo elésti
155 co dentro de la cogida anular por el hecho de que las ufietas fia=
doras se colocan por detrds del taladro mayor dispuesto en la par
te inferior de la cogida anular.-
A continuacién, la presente invencién es explicada con
mis detalles por medio de un ejemplo para la realizacidn de la mis
160 ma, el cual ha sido representado en los planos ad juntos, en la qus:
- la figura 1 indica la vista frontal parcialmente en seccifn del
saca=-corchos;
- la figura 2 muestra éste saca-corchos en una vista lateral;
- la figura 3 muestra la empufiadura giratoria por medio de dos vis
165 tas de seccidn transversal, de acuerdo con la lfnea IIT - III in-
dicada en la figura l; segdn la vista de seccifn transversal indi
cada a la izquierda, la leva excéntrica que ha sido representada
por unas l{neas de trazos y puntos se encuentra en su posicién de

tope con el husillo roscado, mientras que la misma leva excéntrica
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representada ahora por la vista de seccidn transversal indicada a
la derecha, ha sido elevada en su posicién de desenclavamiento pa
ra el husillo roscado; o,

- la figura 4 indica una vista de sseccién longitudinal de la empy
fladura giratoria que se encuentra en engrane con el husiilo rT0S==
cado, mientras que

- la figura 5 muestra la vista de seccién transversal de un brazo
de estirado de acuerdo con la linea V - V indicada en la figura 1.

El saca~corchos posee una varilla fileteada 10 cuya par
te superior es constitufda por un husillo roscado 11 y cuya parte
inferior queda formada por un vastago espiral 12. Con la varilla
fileteada 10 se encuentra rfgidamente unido un disco 6 arandela -
que sirve como el tope 13 y que separa el husillo roscado 1l del
vdstago espiral 12. Este tope 13 impide que el estribo 20, que en
el husillo roscado 11 se encuentra dispuesto con la posibilidad =
de efectuar un desplazamiento en el sentido axial, se pueda salir
de éste husillo roscado 11 en direccidn hacia abajo.-

El estribo 20 tiene la forma de un anillo rectangular =
cuyo nervio superior ha sido equipado con una abertura que rodea
el husillo roscado ll. El nervio inferior de éste estribo 20 ha =
sido realizado en la forma de una cogida anular 23 que para su apo
yo en el cuello de la botella posee una abertura de paso 30 que =
de forma cénica se ensancha hacia abajo.-

Sobre el husillo roscado 11 se ha atornillado una tuerca
de husillo 15, que vé provista de unos salientes 16 en la forma de
pernos, que se extienden de forma transversal con respecto al ejs
longitudinal de su rosca y que se encuentran dispuestos entre si
opuestos. Vista en el sentido longitudinal ds los salientes 16, -
tambien la tuerca de husillo 15 es de una seccidén transversal de
forma circular cuya parte central coincide con los ejes longitudi

nales de los salientes 16. De forma concéntrica con respecto a la
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rosca de husillo, en la cara superior de la tuerca de husillo 15

se ha dispuesto una escotadura que sirve para el alojamiento de -
una calota 35 que remata el extremo libre del husillo roscado 1ll.
En la tusrca ds husillo 15 se sncuentra alojada, de una forma gi~-
ratoria, una leva excéntrica 18 cuya prolongacifn de la leva estd
puesta a tope en su posicién normal contra el husillo roscado ll.
para ésta finalidad, la prolongacién de la leva ha sido equipada

con una escotadura que se puede observar en la figura 4 y que se

extienden por una parte de éste husillo roscado 1ll. En la leva -
excéntrica 18 se ha dispuesto un taladro 19 (Véase la figura 1),

cuyo ejs longitudinal ocupa al sstar la prolongacidn de la leva =
en su posicidn normal (Véase para ello la parte izquierda de la -
figura 3) una posicién que es aproximadamente horizontal. En ésta
posicién de la leva excéntrica 18, la pared de asiento 36 de la -
misma solapa con la calota 35 dispuesta en el extremo libre del -
husillo roscado il. En la posicién elevada de la leva excéntrica

18, que se puede desprender de la parte derecha de la Figﬁra 3, =
el eje longitudinal del taladro 19 dispuesto en la leva excéntri-
ca 18 se extisnde en el sentido vertical, y el mismo coincide con
el eje longitudinal del husillo roscado 11. En la posicidn mencig
nada en Ultimo lugar para la leva excéntrica 18, el husillo rosca
do 11 se puede salir, en el sentido axial, del taladro 19 dispusg
to en la leva excéntrica 18. Los salientes 16, que sstdan unidos

con la tusrca de husillec 15, constituyen la empuffadura giratoria

14 propiamente dicha. Con el fin de que la leva excéntrica 18, --
que de una manera giratoriamente articulada se encusntra alojada

en la tuerca de husillo 15, sea mantenida tambien si el saca-cor-

chos estd puesto en una posicién oblfcua en una posicidén de aprig
te en el husillo roscado 11 y en contra del efecto del momento de
giro que resulta de la distancia de su centro de gravedad y de su

peso, entre la leva excéntrica 18 y la tuerca de husillo y uno de
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los salientes 16, respectivamente, se sncuentra dispuasto un acu=
mulador de presidn 32, cuya fuerza recuperadora ha sido determina
da de una forma tal gque el par de fuerza que del mismo résulta es
ligeramente mayor que 8l momento de giroc antes mencionado, el cual
queda constitufdo por el peso propio de la leva excéntrica. Segin
el ejemplo de realizacién indicado en la figura 4, el acumulador
de presién 32 estd constituido por un resorte helicoidal de tor--
sidén 33 cuyo extremo de apoyo 34 ha sido fijado en un taladro dig
puesto en el casquillo de empufiadura 17 que estd rigidamente unido
con sl saliente 16, mientras que el otro extremo de apoyo 37 de -
éste resorte helicoidal de torsidn 33 engrana en un taladro dis—-
puesto en la superficie frontal de la leva excéntrica 18.-~

En el comienzo del proceso de la extraccién del corcho,
la leva excéntrica 18 adopta la posicidén que se puede desprender
de las figuras 1 y 2 as{ como de la parte izquierda de la figura
3, y la misma se encuentra empujada con su prolongacién de leva -
por medio del resorte helicoidal de torsién 33 contra el husillo
roscado 1l. La leva mantiene ésta posicidn de la prolongacidn de
leva tambien en el caso en que el eje longitudinal de la varilla
filoteada 10 del saca-corchos haya sido desplazada de la lfnea —-
vertical. En &sta posicién de la leva excéntrica 18, la pared de
asiento 36 de la misma cubre la calota 35 dispuesta en el extrsmo
libre del husilib roscado 11, de modo que durante el giro des la =~
empufiadura giratoria 14 se produce un arriostramiento entrs el hy
sillo roscado 11 y la tuerca de husillo 15. Gracias a ello queda
facilitada la transmisién de un momento de giro, que se inicia en
la empufadura giratoria 14, hacfa el véstago espiral 12, por lo =
que éste dltimo puede ser introducido por atornillamiento en el -
corcho. Como consecuencia de su peso propio, el estribo 20 que sp
bre el husillo roscado 11 pusde ser desplazado en el sentido axial,

se encusntra puesto a tope por medio de su cogida anular 23 en el
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cuello de la botella, por el que estd estriboc 20 es empujado hacia
arriba al introducirse el vistago sspiral 12 en el corcho., Duran=
te éste desplazﬁmiento hacia arriba, el borde superior de éste es
tribo 21, entra finalmente en contacto con la punta de la prolon-
gacién de la leva excéntrica 18 y hace qye &sta Ultima sea girada,
en contra de la fuerza de tensién & fuerza inicial del resorte hg
licoidal de torsidn 33, en la posicién que se puede desprender de
la figura 3 en su parte derecha. Con ello se produce al mismo tiem
po un giro del taladro 19 dispussto en la leva excéntrica 18, de
tal modo que 8l eje longitudinal del mismo ocupa una posicién que
coincide con la posicién del eje longitudinal de la varilla file-
teada 10, Gracias a sllo queda libre la calota 35 situada en el -
extremo libre del husillo roscado 11, de modo que por otro giro =
m3s que se efectla en la empufiadura giratoria 14 ya no se produce
ningdn giro de &ste husillo roscado 11, sino &ste dltimo tan sélo
se hace pasar en el sentido axial por la tuerca de husillo 15, En
éste caso, sl extremo superior del husillo roscado, el cual vd --
provisto de la calota 35, puede pasar por el taladro 19 de la le-
va excéntrica 1B.~ Durante éste movimiento de la varilla filetea-
da 10, que se acaba de describir, el corcho que estd situado en =
el vdstago espiral 12 estd siendo sacado, sin movimiento giratorio,
del cuello de la botella. Una vez realizada la extraccidn del cor
cho del cuello de la botella, el husillo roscade 1l es sacado del
taladro 19 dispuesto en la leva excéntrica 18 por medio de un gi=-
ro contrario de la empufiadura giratoria 14, por lo que la misma es
retornada, por el resorte helicoidal de torsidn 33, otra vez en =
sib posicién que se pusde observar de las figuras 1l y 2 asf como
de la parte izquierda de la figura J.=-

Si bien existe la posibilidad ds que el estribo 20, que

queda constitufdo por un anillo rectangular y que por su parte in

ferior ha sido equipado con una cogida anular 23 pueda ser reali-
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295 zada como una sola pieza, el estribo 20, sin embargo, que se pue-
de observar en laS,figuras ly 5; estd compuesto por dos piszas,
La parte superior de gste estribo 20 ha sido realizada en la for-
ma de una "U" y estd abierta por su cara infer;or. Los brazos 21
tienen su seccién transversal en forma tubular, y cada uno de - -
300 ellos sale con las aberturas 22 por la cara inferior de Este @g=-—
tribo 20 en forma de "U". Tambien la cogida anular 23 tiene, vis=-
ta la misma en su seccidn longitudinal, la Forma de una "U". Asi-
mismo los tramos de brazo 24 de la cogida anular 23 se han realiza
do de forma tubular, y los mismos tisnen una seccidn transversal
305 tal que éstos tramos de brazo pusden entrar por cada hueco de los
brazos 21 del estribo 20; para sstar puestos a tope en la pared -
interior de los brazos 2l. Con el fin de unir los tramos de brazo
24 de una forma r{gida como; por sjemplo, con un ajuste prensado
con los brazos 21, se han dispuesto en la superficie 25 de los —--
310 tramos de brazos 24 unos nervios longitudinales 26, concretamente
en la zona de sus tramos de contacto. El estribo 20 y la cogida =~
anular 23 se han Fabricado; de una forma preferida, de un material
pldstico, de modo que durante sl enéamblaje del estribo 20 y de la
cogida anular 23 se produce una deformacidn e;éstica de los ner=-
315 vios longitudinales 26, a fin de constituir una buena unién de =—-
adhesifn. La pisma es suficiente por el hecho de que la fuerza de
apoyo del cuello de la botella actda tan sflo en sl sentido ds la
introduccién de la cogida anular 23 y porque la unidén entre los -
brazos 21 y los tramos de brazo 24 solamente ha de impedir la cai
320 da de la cogida anﬁlar 23 .~

De una forma conveniente, la cogida anular 23 ha sido =~

revestida de un anillo eldstico 27, Ests anillo estd conveniente=-
manté compuesto por un material pléstico, por goma 8§ bien por una
materia similar. En el caso del sejemplo de réalizacién que se pus

325 de observar sn la figura 1, para facilitar un montaje sencillo de
éste anillo 27 por la cogida anular 23, &sta dltima ha sido equipa
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da en su cara superior con un taladro 28 que es més pequefio que =
el taladro 29 dispuesto en la cara inferior de la misma. En éste
caso,.el taladro 28 es de tal magnitud que un corcho, que haya si
do extraido dé un cuello de una botella normal, pueda pasar justa
mente por &ste taladro 28. El anillo eldstico 27 posee una aberty
ra de paso 30 que de forma cénica se ensancha hacfa abajo y que =
en Su paso mis estrecho coincide con el taladro 28. Por su zona =
inferior tiene el anillo eldstico 27 un didmetro exterior tal que
el mismo entra justamente en el taladro 29 de la cogida anular =-
23, Por la circunferencia de 8ste anillo eldstico 27 se han dis-
puesto por lo menos dos uffetas fiadoras 31 que entre si se encuen
tran dispuestas diametralmente opuestas, las cuales se colocan ==
por detrds de la pared del taladro 29 dispuesto en la cogida anu-
lar 23, por lo que el anillo eldstico 27 queda sujetado dentro de
la cogida anular.=-

El ejemplo de realizacifn aquf indicado y descrito re--
presenta tan s8lo una forma de realizacidn para la presente inven
cién, sin que la misma esté limitada, en ningdn momento, a éste -
ejemplo. Existe, muy al contrario, la posibilidad de prever toda
una serie de otras.formas de realizacién y ejecuciones para la in
vencién. Asi, por ejemplo, cabe pensér en emplear, en lugar de un
resorte helicoidal de torsién 33, tambien un resorte helicoidal de
compresidén que se encuentra introducido por una ranura anular del
casquillo de empufladura 17 y por una ranura anular, respectivamen
te, dispuesta en la tuerca de husillo 15, rescrte de compresién -
éste que se apoya, por un lado, en un tope dispuesto en la respec
tiva ranura anular as{ como, por el otro lado, en un tope que sstd

unido con la leva excéntrica 18. En éste caso existe tambien la =

‘posibilidad de emplear, en lugar de un resorte de compresién y al

ser invertido el sentido de accionamiento, un resorte de traccidn.

Como affadidura, se puede pensar en emplear en vez de un resorte =-
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de acero un acumulador ds presidn que trabaja contra un cojin de
aire. Ademds, pueden ser empleados tambien unos acumuladores de -~
de presién del tipo de goma elistica. Aparte de la unidn por ajug
te prensado entre el estribo 20 y la cogida anular 23 tambien po-
drfa ser adoptada otra clase diferente de unién tal como la misma
se puede conseguir, por ejemplo, por medio de un pegamento, por -
un remachado, por una soldadura 4 bien por otro,- tipo similare. =~
Ademis, se podria pensar en fabricar sl estribo 20, en conjunto =
con la cogida anular 23, partiendo de dos medias carcasas que 8s=-
tdn partidas longitudinalmente y que son unidas entre si por me--
dio de un enclavamiento, por un pegamento, por una soldadura 5 -~
bien por otra forma usual de unidn inseparable.-

REIVINDICACIONES

8,~ Saca-corchos perfeccionado; constitufdo por una varilla fi-~

leteada, cuya parte superior estd realizada en forma de husillo -
roscado, mientras que su parte inferior tiene forma de vdstago eg
piral; por una tuerca de husillo que rodea el husillo roscado y =
posee unos salientes que sobresalen radialmente y estédn situados
opuestos entre si, constituyendo una empufiadura giratoriaj; por una
leva excéntrica que rodea la tuerca de husillo y es giratoria = =~
transvarsalmente con respecto al ejs longitudinal del husillc ros
cado, llevando un taladro que deja libre el husillo roscado, cuan
do el mismo estd en posicién elevada, y por un estribo gue estd -
dispuesto desplazable axialmente sobre el husillo roscado y eleva
la leva excéntrica, estando unidos sus brazos inferiores entre si

por medio de una cogida anular qus se apoya sobre el cuello de la

botella, caracterizado porque la leva excéntrica y, por lo menos,

.uno de los salientes de la tuerca de husillo, que constituyen la

empufiadura giratoria, estdn unidos entre si mediante un acumula=--
dor de presidn que hace retroceder la leva excéntrica en posicién

adosada al husillo roscado.-
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28,- Saca~corchos perfeccionado; segln reivindicacién 12, caracteri
zado porque el acumulador de presién sstd constitufdo por un resor
te helicoidal de torsidén.-

38.~ Saca-corchos perfeccionado; segin la reivindicacién 22, carag
terizado porque el saliente de la tuerca de husillo que se sncuen-
tra unido con la lsva excéntrica por medio del resorte helicoidal
de torsién, estd unido rfgidamente con un casquillo de empufiadura
que sostiene el extremo da apoyo de 8ste resorte helicoidal de tor
sifn.-

48 .~ Saca—corchos perfeccionado; segdn reivindicacién 12 caracte-
rizado porque el estribo que, desplazable axialmente, solapa el =
husillo roscado lleva forma de "U" y tiene una ssccifn transversal
tubular, estando practicados en la parte inferior de los brazos de
éste estribo una abertura que sirve para la unién con la cogida --
anular .-

58 .~ Saca=corchos perfeccionado; segin reivindicacién 4, caracteri
zado porque la cogida anular estd realizada en seccidn transversal
longitudinal en forma de U, mientras que los extremos de sus bra--
zos estin dispuestos, por ajuste de prensado, dentro de los bra=-
zos tubulares del estribo.-

628,- Saca~corchos perfeccionado; segdn las reivindicaciones 48 y 52
caracterizado porque los tramos de los brazos de la cogida anular
llevan por la zona de su superficie, que se encuentra en contacto
con la pared interior de los brazos tubulares del estribo, unos =-
nervios longitudinales.-

”§.- Saca-corchos perfeccionado; segin una o varias de las reivin-
dicacionss anteriores caracterizado porque la cogida anular que se
apoya sobre el cuello de la botella estd revestida con un anillo =
eldstico.~

88.~ Saca-corchos perfeccionado; segdn reivindicacidén 7, caracte-

rizado porque la cogida anular posee en su cara superior un taladro
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més psquefio que el taladro dispuesto en la cara inferior de 1, mis
ma, apoyindose sl anillo elistico sobre la pared de la cogida any

lar, que circunda el taladro mds pequefio, teniendo el anillo g)4s

tico una abertura cdnica de paso cuyo didmetro mds pequefio gs més

reducido que el didmsetro exterior del cuello de la botella, llevan
do en su banda exterior, por lo menos, dos ufietas fiadoras qus 8s

t4n situadas opuestas entre si y se colocan por detrds del taladro
mayor de la cogida anular.-

92,~ "SACA-CORCHOS PERFECCIONADO",-

Consta la presente memoria descriptiva de

quince hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a las

que se les acompafian dos planos para su mejor comprensidn.-

hadrid ) Q1Y 197
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