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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acohpafia a '
la solicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AROS en ESPARA
' a favor de ‘ ’
D. HANS JOACHIM ZIMMER, residente en KONIGSTEIN-TAUNUS
(Alemania), de nacionalidad alemana, ' '
' por
®* PROCEDIMIENTO DE MATEADO Y TERIDO DE PLASTICOS MACROPO-
' LIMEROS, HILABLES A PARTIR DE LA MASA FUNDIDA "

Fuente de origen: Se explota en Alemenia por la firme
' Hens J. Zimmer Verfahrenstechnik,
residente en Frankfurt-Main, Borsi-
gallee -1=3. »
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Z1 objeto de la invencidn es un procedimento para matear
o tefiir plésticos macropolimeros en forma granada, para la hi»
latura subsiguiente a partir de la masa fundida. |

Za la produceidn de filamentos sintéticos a partir de ma-
cropolimeros, tales como sunsrpoliam:ilias, poliésteres y otros.
se acostumbra en la téenica ariadir los, ‘productos de mateado
o materias colorantes a las sustancias de partida mondmeras y
efectuar sejuldamente la polimerizacifn o condensacidn. Este
procedimiento estd dando, en general, buenos resultgdos, més
siﬁ satisfacer por completo. 31 en un autoclave se trata por
ejemplo una carga mateada a la que debe suceder una carga no

mateada, ésta Ultima, no estd libre deo los productos de matez

do de la carza anterior. Jolamente la carga sigiilente estéd libfre

de lo: mismos.¥n el caso de las masas fundidas teiiidas, no es
posible trabajar de ninguna manera con el mismo autoclave, ya
en - - .

que éste, pese a un vaciado a fondo, permanecerén siempre resg
tos de la masa fundida que no permiten realigar otro tefido
en el mismo aubtoclave oin practicar una limpieza total. Pues—
to gque la limpieza de un autoclave es demasiado complieada y
requiere mucho tiemno, se ha de disponer forzosamente de va~

rins antoclaves, lo cuzl supone un desmbolso corsiderable.

N 1=

3¢ ha comprobado, ¥ ollc es el objeto de la presente inve
cién, gue ol materiakpara hilar granado, tal como se emplea
normalmente en ls hilatura de macropolimeros & partir de la
masa fundlda, es suséeptible de mateado o terilido en esta for=-
ma granada, mezcléndolo intimamente en seco con un procucto
de matear o mgteria colorahte en nolvo. Los productcs de ma-
tear o materlas colotantes quedan adheridas, en distribucidn

uniforme, a la sunerficie del material grenado. Ulerta inezcla

de la masa fundida se produce ya cdurante la fusidn én la cabeq
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za de hilar, pero, ante tolo, se produce en la bomba de hilar
de vpifones que se empleu eneralmente en la técnica, de modo
gus los nroductos de matear o materias colamntes, insolubles
en la masa fundida, quedan distribuidos uniformente en los fi~
lamentos hilados. J

Uonviene separar del matberial para hilar granado, antes

sranos finos, cribdndolo con una

de secarlo, el wnolvo y los g

criba de 50 mallas nor om2

. Los pigmentos blancos y de color
que s2 empleen, deben someterse asimismo. a un secado vrevio y
temizarse tan finartente que no resten aglomeraciones.

Zomo prodiacto & mateado se emplea preferentoucnte didxido
de titanio. Couwo pigmentos de color son aprobiados todos los
pizmentos que permanescan estebles en la masa fundida macropo-
limera y caliente, taleé como os colores Ge cadmio, de 4mido
de cromo, el negro de humo, y otros.

Se sobreentiende que se pueden emplear también las mate~
rias colamntes =n polvo gue son solubles en la masa fundida ma
cropolimera, siempre que toleren sin cambiar de color las tem=-
peraturas relativamente elevadas del proceso de hilatura.

¥l procedimiento objeto de la invencidn no se limita a la
produccidn de filamentos o teilidos; el material granado , ma=
teado o tefiido, se puede transformar también en articulos mol~-
deados por inyeccidn.

Sjemplo 12:

100 Kg. de material para hilar granado, log llamados
Mchips", a partir del poli-epsilon-aminocaprolactama, se secan
hasta que el contenido en agua asclende a 0,1% yv menos. 0,3 Kg
de diéxido de titanio se secan hasta quedar annidros, se tami
zan finfsimamente, y se mezclan duraate 6 horas en un tambor

de limpia con los chips secaios. Tramscurrivo este tiempo, los
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chips estdn cubiertos muy uniformemente de diéxido de tita-
nio. A continuacién se practica un cribado breve con eri-

2. con objeto de separar cantidades

ba de 50 mellas por cm
insignificantes del polvo de diéxido de titanio, gque estén
Presentes eventualmente.
Ejemplo 2¢:

1100 Kgs. de material para hilar granado, a partir del

producto.de condensacién del sdipeato de hexametilendiami-

da, se secan de acuerdo con el ejemplo 1?, se mezclan du-

rante 8 horas en un tambor de limpia comn 0,7 XKg. de rojo
de cadmio, secado y temizado, se vuelven a cribar brevemen-
te y, a2 continuacién, se hilen a partir de la masa fundida.

REIVINDICACIONES

En resumen: La Patente de’Introduccién que se solicita,
recaerd sobre ias reivindicaciones que siguen:

1%.- Procedimiento de mateado y tefildo de plésticos ma-
cropolimeros, hilables a partir de la mase fundida, carac-
terizado porque el material para hilar secado se mezcla en
seco con bs productos de metear o pigmentos de color finea-
mente pulverizados e insolubles en la masg fundida.

2¢ .. Procedimiento de mateado y tefiide de plésticos ma-
cropolimerocs, hilables a partir de la mesa fundida, carac-
terizado porque, en modificacién de la reivindicacién 1%,
se emplean plgmentos solubles en el material para hilar fun-
dido.

3% ,. Procedimiento de matdado y tefildo de plédsticos mat
cropolimeros, hilables & partir de la masa fundida, en modi-
ficacién de las reivindicaciones 1% y 2%, caracterizado por-
que el material pera hilar, mateado omtefildo de esta manera,

se transforma en artf{culos moldeados por inyececién, en lu-
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gar de filamentos,

4% .- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de Trecaer la Patente de Introduccién que se solicita:
PROCEDIMIENTD DE MATEABO Y TERIDO DE PLASTICOS MACROPOLIME-
ROS, HILABLES A PARTIR DE D MASA FUNDIDA®.

Todo conforme quéda descrito en la presente memorie,que
conste de cinco péginas escritas a méquina.

Madrid, a 19 de mayo de 1956
ONSO UNGRIA
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